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Art.-Nr.
Item no.

Magetic clamping force:
Magnetische Haftkraft:

Power consumption:
Leistungsaufnahme:

Gears:
Gange:

Rotation speeds (r.p.m.):
Drehzahl (U/min):

Fregency range
Taktfrequenz:

Lift:
Hub:

Height:
Hohe:

Magnet (I x w)
Magnet Aufstandsflache (L x B)

Weight:
Gewicht:

Cooling supply:
Kihlung:

Holder:
Aufnahme:

Drilling range twist drills DIN 338:

Bohrbereich Spiralbohrer DIN 338:

Drilling range twist drills DIN 345:

Bohrbereich Spiralbohrer DIN 345:

Drilling range countersinkers:
Bohrbereich Kegelsenker:

Drilling range core drills:
Bohrbereich Kernbohrer:

Cutting depth core drills:
Schnitttiefe Kernbohrer

Drilling range thread cutting tools:

Bohrbereich Gewindeschneiden:

Input voltage:
Anschlussspannung:

Conformity with:
entspricht:

Verschiebbarkeit:
Moveable field:

Schwenkbereich:
Turn field:

Drehzahlregler:
Electrical rotation controller:

Rechts-Links Lauf:
entspricht:

108 025 RU

16.000 N

1.200 Watt

2 Gear / Gang

100 - 250
180 - 450

50-60 Hz

170,0 mm

529,0 - 629,0 mm

238,0 x 92,0 mm

16.0 kg

Internal cooling
Innenkiihlung

MT2/MK2

max. @ 16,0 mm

max. @ 20,0 mm

@ 10,0 - 40,0 mm

212,0-50,0 mm

max. 55,0 mm

M3-M20

220-240 V

VDE, CEE



Parts description / Geratedarstellung
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A Motor G Allen screws for motor stroke range adjustment
Antriebsmotor Inbusschrauben fiir Hubbereichseinstellung des Motors
B Star grip J Sicherheitsgutfiihrung
Drehkreuz Buckle slot of safety belt
c Control panel K Adjusting screw for adjusting the slide
Bedienfeld Stellschrauben zum justieren des Schlittens
D Magnetic base L Push button for "Left-hand rotation"
Magnetful Taster fir Linkslauf
E Drill spindles MK 2 M Rotation speed control
Bohrspinden MK 2 Drehzahlregler
F Depth scale
Tiefenskala



Spare parts list - Drilling mechanism RU25

Ersatzteilliste - Bohrantrieb RU25

Pos. Quantity / Menge  Description / Beschreibung Article no. / Artikel Nr.
1 1 Cap for motor housing Motorkappe 711502070
2 4 Screw 4,8 x 45 Blechschraube HC 4,8 x 45 711622018
3 1 Armature 230 V Laufer 230 V 711502086
4 1 Deep groove ball bearing 608 27 Rillenkugellager 608 27 711812011
5 1 Retaining ring 28 /1,2 Sicherungsring 28 /1,2 711601017
6 2 Carbonbrush holder Kohleburstenhalter 711502053
7 2 Carbonbrush Kohlebursten 711502054
8 4 Spring discs Federscheibe B4 gewellt 711622009
9 4 Screws CM 4 x 12 Gewindefurchschraube CM 4 x 12 711622010
10 1 CIRCLIP Seeger-Sprengring SW 10 711502092
11 1 Dowelpin 4 x 12 Steckkerbstift 4 x 12 711502011
12 2 0-ring 22 x 2,5 O-Ring 22 x 2,5 711502057
13 4 Screw HC 4,8 x 60 Blechschraube HC 4,8 x 60 711502073
14 1 Deep groove ball bearing 6001 2RS Rillenkugellager 6001 2RS 711032023
15 1 Gear box flange Getriebelagerschild 711502058
16 1 Gear box Getriebegehause 711502088
17 1 Intermediate gear 44 T Zwischenrad 44 7 711502017
18 1 Shaft with two gears 11/17 Welle mit 2 Ritzeln 11/17 711502090
19 1 Bushing Dichthiilse 711502091
20 1 Rotaryshaftseal 15 x 21 x 3 Wellendichtring KEIV 15 x 21 x 3 711502087
21 1 Deep groove ball bearing 6203.2 RS Rillenkugellager 6203.2 RS 711502021
23 1 Motor spindle Arbeitsspindel 711502078
27 1 Disc Scheibe 711502094
28 1 Magnet ring Ringmagnet 711502079
31 1 Deep groove ball bearing 6904.2 RS Rillenkugellager 6904.2 RS 711302020
32 1 Spindle gear 457 Spindelrad 457 711502032
33 1 Feather key A5 x 5x 12 Passfeder A5 x 5 x 12 711502033
34 1 Washer 15/22 x 0,2 Passscheibe 15/22 x 0,2 711502034
35 1 Retaining ring 15/1 Sicherungsring 15/1 711502035
36 1 Shaft for gear block 13 T Welle fiir Zahnradblock 13 Z 711502036
37 1 Deep groove ball bearing 608 Rillenkugellager 608 711812011
38 1 Gearblock 34/40 T Zahnradblock 34/40 Z 711502095
39 1 Feather key A5 x 5 x 28 Palifeder A5 x 5 x 28 711622055
40 3 Needle bearing HK 0810 Nadelhiilse HK 0810 711601020
42 1 Fan shroud Luftleitring 711502061
43 2 Screw 3,9 x 60 Blechschrauben 3,9 x 60 711502043
44 1 Field coil 230 V Polring 230 V 711502081
45 1 Motorhousing Motorgehause 711502076
46 1 Anti-interference capacitor Entstorkondensator 711502065
47 1 Printed circuit board 230 Volt Leiterplatte 230 Volt 711502082
48 2 Screw HC 29 x 13 Blechschraube HC 2,9 x 13 711502083
49 1 0-ring 85x 1,78 O-Ring 85x 1,78 711502096
50 1 Gear shift knob Schaltknopf 711502097
51 1 Retaining ring 26/1,2 Sicherungsring 26/1,2 711502098
52 1 Pin3m6x10 Zylinderstift 3m 6 x 10 711502099
53 1 Control pin Schaltbolzen 711502100
54 1 Locking pin Rastbolzen 711502101
55 1 Rotary shaft seal WAS 20 x 35 x 7 Wellendichtring WAS 20 x 35 x 7 711502102




Spare parts list - Drilling unit RU25
Ersatzteilliste - Stander RU25

Pos. Quantity / Menge  Description / Beschreibung Article no. / Artikel Nr.
60 1 Housing RUKO Standergehause RUKO 711412233
61 1 Front label RUKO RU25 Frontschild RUKO RU25 711412245
62 1 Rotary knob Drehknopf 711412234
63 1 Rotary knob pots Drehknopf Potentiometer 711412236
64 2 Set screw DIN 913 / M4 x 4 - 45H Gewindestift DIN 913 / M4 x 4 - 45H 711502022
65 1 Label rotary pots Aufkleber Drehschalter 711412246
66 2 Collar bushing Bundbuchse 711412241
67 2 Lock washer DIN 7993 - A12 Sicherungsring DIN 7993 - A12 711502023
68 1 Adapter rotary knob Adapter Drehschalter 711412235
69 4 Hex socket screw DIN 912 - M4 x 8-8.8 Zylinderschraube DIN 912 - M4 x 8-8.8 711502024
70 1 Adapter pots Adapter Potentiometer 711412237
71 1 Rotary pots Drehpotentiometer 711412244
72 1 Cover rotary pots Abdeckung Potentiometer 711412238
73 1 Type plate RUKO Typenschildaufkleber RUKO 711412016
74 1 Push button left-/righthand rotation Links / Rechts Schalter 711414516
75 2 Hex socket screw DIN 912 - M3 x6-8.8  Zylinderschraube DIN 912 -M3 x 6 - 8.8 711502026
76 1 Motor switch Motorschalter 711411057
77 1 Magnet switch Magnetschalter 711411056
78 1 Bridge rectifler 400 Volt Briickengleichrichter 400 Volt 711411058
79 1 Cylinder head screw Zylinderschraube DIN 912 - M4 x 16-8.8 711502027
80 1 Frame seal Rahmendichtung 711501084
81 1 Typeplate Typenschild 711852115
82 1 Cylinder head screw ISO 7380 - M4 x 8 Flachrundschraube ISO 7380 - M4 x 8 711502028
83 4 Button head screw DIN 912 - M6 x 50-8.8  Zylinderschraube DIN 912 - M6 x 50 - 8.8 711502029
84 4 Spring lock washer DIN 7980 Federring DIN 7980 711502030
85 1 Electro magnet 40 RLE Magnet 40 RLE 711412126
86 2 Brass guide rail Messing Flihrungsschiene 711501074
87 11 Hexagon socket screw DIN 6912 Zylinderschraube DIN 6912 - M5 x 12-8.8 711502030
88 1 Rack - 210 mm Zahnstange - 210 mm 711501073
89 1 Slide Schlitten 711501071
90 3 Lock washer DIN 7980 - 5 ST Federring DIN 7980 - 5 ST 711502037
91 1 Motor fixing part Befestigungsstein 711501076
92 1 Lock washer DIN 7980 - 8 ST Federring DIN 7980 - 8 ST 711502038
93 1 Hex socket screw DIN 912 - M8 x 80-8.8  Zylinderschraube DIN 912 - M8 x 80-8.8 711502039
94 1 Motor AHB 20/2 R R/L (230 V) Motor AHB 20/2 R R/L (230 V) 711018109
95 1 Set screw DIN 915 - M5 x 12 - 45H Gewindestift DIN915-M5x 12 - 45H 711502040
96 4 Tapping screw DIN 7981 - M4,8 x 16 Blechschraube DIN 7981 - M4,8 x 16 711502041
97 1 Flange piece EHN 20 Flanschsttick EHN 20 711501077
98 2 Joint for rotary Wellrohr-Verschraubung 711490605
99 1 Flexible cable guiding Elastische Kabelflhrung 711301081
100 4 Grooved drive stud DIN 1476 - M2 x 5 Halbrundkerbnagel DIN 1476 - M2 x 5 711502042
101 1 Scale Skala 711480009
102 1 Slide Schieber 711501078
103 1 Set screw DIN 913 - M5 x 16 - 45H Gewindestift DIN 913 - M5 x 16 - 45H 711502044
104 1 Knurled nut Randelmutter 711301079
105 1 Resilient thrust piece Federndes Druckstlick 711301080
106 4 Set screw DIN913-M5x 10 - 45 H-TF Gewindestift DIN 913-M5x 10-45 H-TF 711502045
107 1 Cable holder Kabelhalter 711412069
108 1 Lacing cord Kabelbinder 711490607
109 1 Strain relief Knickschutztille 711490604
110 1 Cable with plug Kabel mit Stecker 711412071
111 2 Knurled screw Randelschrauben 711601096
112 1 Chuck for tubes KihImitteleinrichtung 711018104
113 1 Clamping plate DIN 6799 - D19,0 Sicherungsscheibe DIN 6799 - D19,0 711502047
114 1 Label DIN988-25x35x2,0 Passscheibe DIN 988 - 25 x 35 x 2,0 711502048
115 2 Plain bearing Gleitlager 711490503
116 1 Pinion shaft Ritzelwelle 711501072
117 3 Spoke complete Speichen komplett 711501060
118 1 Plastic tank Einsatz fur Innensechskantschlissel 711412239
119 1 Bar magnet Rundmagnet 711412240
120 1 Allen key DIN 911-6 Innensechskantschliissel DIN 911-6 711502051
121 4 Cylinder head screw ISO7380-M4x10-10.9  Flachrundschraube 1ISO7380-M4x10-10.9 711502062
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Drawing of drilling mechanism RU25
Geratedarstellung Bohrantrieb RU25




Drawing of drilling unit RU25
Geratedarstellung Stander RU25
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Operating instructions
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Term, meaning Explanation

Be absolutely sure to read and understand the enclosed documentation

Read documentation such as Instruction Manual and the General Safety Instructions.

Wear ear protection Use ear protection during operation.
Wear eye protection Use eye-protection(safety goggle) during operation.
Danger/warning/caution Observe the information in the adjacent text!

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the
European conformity symbol European Community.

Product with basic insulation and exposed (touchable), conductive

Class of protection | parts additionally connected to the protective earth conductor.

Safety instructions

>

During work with this machine, improper handling and/or poor maintenance result in significant hazards which can lead to
destruction of the machine and serious accidents with considerable injuries. Observe all safety instructions of this operation
manual and contact the manufacturer if you have any questions.

During drilling operations on walls and ceilings, the Metal Core Drilling Machine must be safeguarded with the included safety belt.
The magnetic adhesion is not maintained in case of a failure of circuit.

The cut core will be ejected automatically by the ejector pin.
The ejector pin could possibly break in case of improper use.

Only use undamaged power cord and extension cords and regularly check on damages.
Danger of an electric shock!

Power supply and voltage details at the device must correspond.

When working with this device, wear the following protection equipment: Safety goggles, appropriate footwear, ear protection,
hair net (for long hair), gloves, possibly also apron and safety helmet.

The place of installation for the magnet foot must be clean and rustfree. Remove lacquer and filler.

Do not execute any electric welding on the workpiece on which the Metal Core Drilling Machine is used.
Prior to all operations mount coolant unit.

People with cardiac pacemakers or other medical appliances may only use
this machine following approval by their physician.

Never touch rotating parts! Keep hands and fingers away from the work area while the motor is running!
Failure to do so can result in severe injuries!

EN | english



The RUKO magnetic-stand drilling machines RU25

Ergonomic handles Integrated coolant bottle with intelligent
for easy portability. coolant supply.

Better handling due to ergonomic Magnet with 16.000 N clamping force and With the Easylock arbor, the core drill gets
carrying handle. larger contact. automatically locked.

Turning machine ON and OFF

The control panel on your magnetic drilling machine is designed for maximum
operating facility and safety.

1 - The ON Switch (GREEN):
This (upper) switch is used to switch the motor unit On (“I);

2 - The OFF Switch (RED)
This (lower) switch is used to switch the motor unit Off (“0");

3 - The Magnet Switch (RED):
This switch is used to turn on the main power and also to switch
the magnet On and Off.

EN | english @ 9



Assembling

The magnetic drilling units are supplied with a high powered electromagnet as well as a reclosure preventing device for the drilling mechanism.
The magnetic drilling units correspond to protection class | with conductor according to IEC 745. The drilling mechanisms that have been developed
according to DIN VDE 0740 and IEC 745-1 are radio screened according to EN 55014 and EN 61000 and are designed for continous operation: It is
possible that the sound level exceeds 85 dB (A). In this case special sound protection is necessary for the user. Indications concerning the sound
level of the drilling units are based on DIN 45 649 part 2, DIN 45 635 part 21 and DIN EN 27 574 (ISO 7574).

The precise adjustment allows an exact adjustment of the drilling tool within the movable field. The adjustable dovetail guidance with wear resisting brass
guide beads allows a precise guidance of the drilling mechanism. This ensures light and regular feed.The drill feed is made manually with the handle.

Application of the drilling unit RU25 + RU40

The magnetic drilling units are designed for drilling and thread cutting (with reversing adapter) on workpieces with magnetic properties for horizon-
tal, vertical or overhead work. These drilling units with their rectangular footing are especially adapted for drilling in structural steel. The drilling unit
should be placed on an even spot on the workpiece. This spot may be unworked. Loose rust and cinder as well as varnish and flat coats have to be
removed. If material thinner than 1/2" (12.0 mm) is drilled, a steel plate should be put under the workpiece to reinforce the magnetic power.

Never put the running magnetic drilling unit on insulating material (e.g. wood, concrete, etc.). The insufficient heat dissipation may cause overheating
and destruction of the electromagnet. Be aware that the magnetic clamping force is not retained after an interruption of the electricity supply
(power failure, pulling of the plug). The magnetic drilling units may not be used while arc welding is carried out on the workpiece. The welding current
could damage the magnetic drilling unit. The magnetic drilling units have a locking device that prevents the machine from starting automatically. This
locking device ensures that after pressing the red switch only the electromagnet is supplied with electricity.

The drilling mechanism is only supplied with electricity after pressing the green switch. It is only now that the drilling mechanism can work.
If the electricity supply is interrupted (caused for example by a damaged supply line or by pressing the red switch) the drilling mechanism remains

without electricity even after the interruption is over or the red switch has been pressed again. To supply the drilling mechanism with eletricity again
you have to press the green switch once more. The drilling mechanism starts working.

Maintenance
Damaged parts have to be replaced by original spare parts. All gliding surfaces have to be oiled quarterly after cleaning. Lateral play can be balanced
by adjusting the set screws. For optimal cooling the ventilating valves of the drilling mechanism have to be kept free from dirt and dust.

Please note that electric devices may only be repaired, maintained and checked by electric experts, as improper repairs can endanger the user!

For ordering spare parts it is necessary to indicate our order number or to send us a sample and indicating the serial number, machine type and voltage.
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Before putting into operation

Plug the cable into a suitable supply. Check the correct voltage!
If you are using an extension cable please check if it is suitable for the machine’s rated input power!

Attention: For vertical and overhead drilling work it is absolutely necessary to wear the enclosed safety belt.

Putting into operation

Position the drill bit over the drilling point. Switch the magnetic drilling unit on by pressing the red switch. The magnetic field that is created keeps the
drilling unit clamped to the workpiece. Before drilling check if the magnetic drilling unit clamps safely to the workpiece.

Magnetic drilling units with the possibilty of precise adjustment (see technical data) allow an exact positioning of the drill bit even after the elec-
tromagnet has been switched on. For this it is necessary to loosen the lever of the precise adjustment device. The drilling mechanism can now be
moved and adjusted on the electromagnet. After the drill bit has been adjusted the lever is fastened and the adjusted position is fixed. With machines
with more than one gear adjust the rotation speed of the engine according to the tool to be used.

Attention: Change rotation speeds only when the drilling mechanism is not working! The speeds are indicated by a single or double sym-
bols on the changeover switch. The changeover can be helped by gently turning the work spindle by hand. For drill drive units which also have
electronic speed controllers, the speed and power (torque) can be continuously adjusted at the corresponding controller on the drill drive unit.

Note: also read and follow the additional information provided under Drill drive type RS 40e.

For drill drive units with electronic speed controllers, the speed is adjusted at the corresponding set wheel on the control panel of the drill stand.
For drill drives with the forward and reverse feature (types RS 40e only) the direction is changed via the black switch on the control panel of the drill
stand. Position ,R" is for clockwise and Position ,L" is for the anticlockwise rotation. Note: The direction of rotation must only be changed when the
drill drive is switched off. The switch is for turning on the drilling mechanism (green light up ON).

Please note: The drilling mechanism can only be started after the electromagnet has been switched on. Drill feed is made manually by moving the
handles.To avoid overloading of the magnetic drilling unit or to avoid premature wear of the tool it is necessary to adjust the drilling pressure. After
each cut chips and/or drilling cores have to be removed. Cooling/lubrication has to be made according to the tool used. Please take care to use not
more cooling/lubrication paste than necessary and that it does not get into the drilling mechanism.

After usage the magnetic drilling units should be stored in a vertical position so that the gear oil may spread evenly.

EN | english @ 11




Attention: Please read this manual carefully before using the drilling unit

The drilling units may only be used according to their determination. The use of the drilling unit as a lifting magnet is dangerous and absolutely inad-
missible. The use for another purpose than what is determined endagers people and the machine.

Please note also the following safety instructions for electric tools.

Attention: Before the use of electric tools please note the following basic safety instructions to avoid electric shock, injuries and fire. Read and follow
these instructions before using the electric tool.

1.

2.

20.

21.

Keep your working area tidy.

A working area that is not cleared up causes danger of accidents.

Consider external influences.

Do not expose electric tools to rain. Do not use electric tools in damp or wet surroundings. Good lighting is important.

Do not use electric tools near inflammable fluids or gases.

Protect yourself from electric shock.

Avoid body contact to earthed parts like pipes, radiators, ovens, fridges.

Keep away from children.

Do not let other people touch the tool or the cable - keep them from your working area.

Keep your electric tools in a safe place.

Unused tools should be kept in a dry, closed space out of the reach of children.

Do not overload your electric tools.

You will work better and safer within the indicated power range.

Use the right tool.

Do not use tools week in power for heavy strains. Do not use tools for purposes other than determined, e.g. do not use a circular saw for felling
a tree or cutting branches.

Use suitable working clothes.

Do not wear loose clothing or jewelry. They could be caught by moving parts of the tool.

If you are working outdoors it is recommendable to wear rubber gloves and non-slipping shoes. If you have long hair wear a hair-net.

Use protective goggles.

Also use a breathing mask when carrying out work that produces dust.

Do not use the cable for other purposes.

Do not use the cable for carrying the tool and do not use it to pull the plug out of the socket.

Protect the cable from heat, oil and cutting edges.

Secure your workpiece.

Use a fastening device or a vise to fix the workpiece.

The workpiece is better fixed than by hand and it makes it possible to use the tool with both hands.

Do not lean too far over the machine.

Take care to keep a normal position. You should have a secure standing position and you should keep your balance.

Maintain your tools carefully.

Keep your tools sharp and clean - working with them will be better and safer. Follow the maintenance instructions and indications concerning
the replacement of tools. Check the cable regularly and in case of damage let it replace by an expert. Also check extension cables regularly
and replace them if they are damaged.Keep handles dry and free from oil and grease.

Pull the plug out of the socket.

If you do not use the machine, before maintenance, while changing tools like saw blades, drills or any kind of machine tools.

Remove tool keys.

Before turning the machine on, make sure that all keys and adjustment tools are removed.

Avoid turning on the machine inadvertently.

Do not carry tools that are plugged in with your finger on the switch. Make sure the switch is on ,off" position while plugging in the tool.
Extension cables outdoors.

Only use extension cables that are authorized to be used outdoors and that are accordingly marked.

Always take care.

Control your work. Be sensible and do not use the tools when you have difficulties in concentrating.

Check if your appliance shows damages.

Before further use of the tool please check if safety appliances or damaged parts are working correctly. Check if the moving parts function
correctly, if they move without problems, if no parts are broken, if all other parts are fixed correctly and if all other conditions that influence the
working of the machine are fulfilled. If the use instruction does not say otherwise the damaged safety appliances and parts should be either
repaired or replaced correctly. Damaged switches have to be replaced. Do not use tools where the switches cannot be set to ,on" or ,off".
Attention!

For your own safety only use accessories and attachments that are indicated in the use instruction or are offered in the according catalogue.
The use of tools or accessories other than recommended by the use instruction may be dangerous.

Repairs should be carried out only by experts

Electric tools are subject to the according safety regulations.

Repairs may only be carried out by an expert, otherwise the user runs the risk of accidents.

Please keep these instructions carefully.
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Guarantee:

The Manufacturer default warranty period is 12 months after date of delivery. Proof is the invoice.
Condition is that the machine has been used, maintained and cleaned correctly and that no repairs by others have been made.
The guarantee is limited to repairs free of charge or replacements of the damaged parts that are caused by material defects or production faults.

Parts that have been damaged by normal wear or repairs made by oneself or others are not subject to this guarantee.

This guarantee is only valid if the correct tools, original accessories and spare parts have been used.

All other claims are excluded, i.e. RUKO is not liable for direct or indirect defects, damages caused by defects, losses or costs that may arise
from the use or the impossibility to use the machine for a certain purpose.

Tacit assurances concerning the use or aptability for a certain purpose are not possible. If a defect is noted the machine has to be sent to
RUKO GmbH as quickly as possible for repair. All earlier verbal or written guarantee declarations are replaced by the above mentioned guarantee.

Declaration of conformity:

We declare in sole responsibility that the product sold by us is in accordance with the following technical norms or normative documents:

Machinery Directive: 2006/42/EC

Low Voltage Directive: 2006/95/EC
Electro-magnetic compatibility (EMC): 2014/30/EU
RoHs Directive: 2011/65/EU

Following directives or normative documents were applied:
EMC Directive:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

RoHs Directive:

EN 50581:2012

Authorized for the compilation of the documents:

The description of operation is described in the operation instructions.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Management

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Bedienungshinweise
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Begriff, Bedeutung Beschreibung

Stellen Sie sicher, dass Sie die beiliegenden Informationen wie die
Unterlagen lesen Bedienungsanleitung und die allgemeinen Sicherheitshinweise gelesen und
verstanden haben.

Tragen Sie einen Gehorschutz Verwenden Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen Gehdrschutz.

Verwenden Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen Augenschutz

Tragen Sie einen Augenschutz (Sicherheitsbrille).

Gefahr/Warnung/Vorsicht Beachten Sie die Information im nebenstehenden Textfeld!

Bestatigt, dass das Gerat den Vorgaben der Europdischen Gemeinschaft

Europaisches Konformitatskennzeichen )
entspricht.

Produkt mit Basisisolierung und freien (beriihrbaren) leitenden Teilen,

Schutzklasse | die Uber eine zusatzliche Erdung verfiigen.

Sicherheitshinweise

>

Beim Arbeiten mit dieser Maschine entstehen durch unsachgemalie Handhabung und/oder schlechte Wartung betrachtliche
Gefahren, die zur Zerstérung der Maschine und zu schweren Unféllen mit erheblichen korperlichen Schaden und fihren konnen.
Beachten Sie daher alle folgenden Sicherheitshinweise und wenden Sie sich bei Fragen an unser Service-Team.

Bei Bohren an Wéanden und Decken muss die Metallkernbohrmaschine durch den mitgelieferten Sicherheits gurt abgesichert
werden. Die Magnethaftkraft bleibt bei einer Stromunterbrechung nicht erhalten.

Der ausgebohrte Kern wird automatisch vom Auswerferstift ausgestofien.
Der Auswerferstift kann bei unsachgemalier Handhabung brechen.

Nur unbeschadigte Anschlussleitungen und Verlangerungsleitungen verwenden und regelmaRig auf Beschadigung tberprifen.
Sonst besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Netzspannung und Spannungsangaben am Gerat miussen Ubereinstimmen.

Beim Arbeiten mit diesem Gerat folgende Schutzausriistung tragen:
Schutzbrille, festes Schuhwerk, Gehérschutz, Haarnetz (bei langen Haaren), ggf. auch Schiirze und Helm.

Die Aufstellfache fir den Magnetfull muss eben, sauber und rostfrei sein.
Lack- und Spachtelschichten entfernen.

Keine Elektro-Schweillarbeiten an dem Werkstiick ausfiihren, auf dem die Metallkernbohrmaschine zum Einsatz kommt.

Vor allen Arbeiten Kihimitteleinrichtung zur Unterstlitzung der Kiihlung montieren.

Personen mit einem Herzschrittmacher oder anderen medizinischen Apparaten dirfen diese Maschine
nur nach vorheriger Zustimmung eines Arztes benutzen !

Niemals in rotierende Teile fassen! Bei laufendem Motor Hande und Finger vom Arbeitsbereich fernhalten,
es besteht Verletzungsgefahr!
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Die RUKO Kernbohrmaschinen - Technische Merkmale der RU25

Gute Handhabung durch ergonomisch Integrierte KihImittelflasche
geformte Griffe. mit intelligenter KihImittelzufuhr.

Besseres Handling Magnet mit 16.000 N Haftkraft Bei der EasylLock Schnellspannaufnahme
durch ergonomischen Tragegriff. und groierer Aufstandsflache. wird der Kernbohrer automatisch arretiert.

Die Bohrmaschine ein- und ausschalten

Das Kontrollpanel Ihrer Magnetbohrmaschine ist fir optimale Bedienung und
Sicherheit ausgelegt.

1- Der EIN-Schalter (GRUN):
Dieser Schalter wird verwendet, um die Motoreinheit EIN zu schalten (,I").

2 - Der AUS-Schalter (ROT)
Dieser (untere) Schalter wird verwendet, um die Motoreinheit
AUS zu schalten (,0).

3 - Der Magnetschalter (ROT):
Dieser Schalter wird verwendet, um die Hauptstromversorgung sowie
den Magnet EIN und AUS zu schalten.
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Aufbau

Die Magnetbohreinheiten bestehen aus den Gerdatekomponenten Bohrstander und Bohrantrieb. Die Komponenten sind fest miteinander verbunden
und konnen nicht einzeln oder getrennt von einander betrieben werden. Das Bohrstandergehause ist aus Aluminiumgul hergestellt und enthalt alle
wichtigen elektrischen und mechanischen Bedienungselemente. Die Magnetbohreinheiten sind mit einem Hochleistungs-Elektromagneten sowie
einer Selbstanlaufsperre fiir den Bohrantrieb ausgeristet. Die Magnetbohreinheiten entsprechen der Schutzklasse | mit Schutzleiter nach IEC 745.
Die Bohrantriebe, die unter Beachtung der DIN VDE 0740 und IEC 745-1 entwickelt wurden, sind funkentstort nach EN 55014 und EN 61000 und fir
Dauerbetrieb ausgelegt.

Der Schalldruckpegel am Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uberschreiten. In diesem Fall sind Schallschutzmafnahmen fiir den Bedienenden erforderlich.
Die Angabe der Gerduschemmissionswerte unserer Magnetbohreinheit basiert auf DIN 45649 Teil 2, DIN 45635 Teil 21 und DIN EN 27574 (ISO
7574).

Magnetbohreinheiten mit Feinpositionierung - nur bei entsprechend ausgertisteten Maschinen - ermdglichen innerhalb des Verstellbereiches ein
genaues Einrichten des Bohrwerkzeuges in jeder Lage. Durch die nachstellbare Schwalbenschwanzfihrung mit verschleiRfestem Messingflihrungs-
leisten wird der Bohrantrieb prazise geflhrt. Ein leichtgangiger, gleichmaBiger Vorschub ist dadurch gewahrleistet. Der Bohrvorschub wird tber die
Griffstangen manuell ausgefihrt.

Einsatz der Magnetbohreinheiten RU25 + RU40

Die Magnetbohreinheiten sind zum Bohren, Reiben und Gewindeschneiden (bei Maschinen ohne Rechts-/Linkslauf nur mit Umlenkadapter), auf
Werkstlicken mit magnetischen Eigenschaften flr jede Arbeitsstellung, horizontal, vertikal und tber Kopf, konzipiert. Die Aufsatzflache am Werk-
stlick fur den Elektromagneten soll eben, kann aber unbearbeitet sein. Loser Rost und Zunder, sowie Lack und Spachtelschichten sind zu entfernen.
Beim Bohren von Materialstarken unter 12,0 mm sollte eine Stahlplatte entsprechender Starke unter das zu bearbeitende Werkstlck gelegt werden,
damit der Elektromagnet seine Magnethaftkraft besser entfalten kann. Die eingeschaltete Magnetbohreinheit niemals auf isolierende Materialien
(z.B. Holz, Beton u.a.) stellen. Die ungeniigende Warmeableitung kann hierbei zur Uberhitzung und Zerstérung des Elektromagneten fiihren.

Bedenken Sie immer, dal} die Magnetkraft bei einer Netzunterbrechung (Stromausfall, Ziehen des Netzsteckers) nicht erhalten bleibt.

Die Magnetbohreinheiten dirfen nicht an Werkstticken benutzt werden, wahrend an diesen Lichtbogenschweillarbeiten erfolgen.

Der Schweil3strom konnte zur Beschadigung der Maschine flihren. Die Magnetbohreinheiten sind immer mit einer Selbstanlaufsperre ausgert-
stet. Die Selbstanlaufsperre bewirkt, daft beim Einschalten des roten Kippschalters nur der Elektromagnet spannungsfiihrend ist. Der Bohrantrieb
bekommt erst durch das Drlicken des griinen Kombischalters Spannung. Erst jetzt lauft der Bohrantrieb an. Erfolgt eine Unterbrechung der Span-
nung z.B. durch Defekt an der Zuleitung oder durch Betétigen des roten Kippschalters, so bleibt der Bohrantrieb auch nach der Riickkehr der Span-
nung oder nach Wiedereinschaltung des roten Kippschalters spannungsfrei.

Wartung und Pflege

Achtung! Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Der Magnetbohrstander ist sauber zu halten und sollte regelméalRig gereinigt werden. Um
Unfélle zu vermeiden, missen Bohrstdnder, Anschlultkabel, Schutzleiteranschliisse, Steckvorrichtungen, Schalter und Selbstanlaufsperre regel-
malig auf Beschadigung Uberpriift werden. Hinweis: Beachten Sie auch die Wartungs- und Pflegevorschrift des angebauten Elektrowerkzeuges.
Beschadigte Maschinenteile sind nur gegen Original Ersatzteile auszutauschen.

Alle Gleitflachen der Fihrung sind vierteljahrlich, nach ihrer Reinigung zu 6len. Sollte sich Seitenspiel einstellen, kann dies durch nachstellen der
Gewindestifte ausgeglichen werden. Fiir eine optimale Kiihlung miissen die Liftungsschlitze des Bohrantriebes von Schmutz und Staub freigehalten
werden. Beachten Sie, dal’ Elektrogerate nur durch Elektrofachkréfte repariert, gewartet und gepriift werden dirfen (nach VBG4), da durch unsach-
gemalle Reparaturen erhebliche Gefahrdungen fir den Benutzer entstehen konnen! Bei Ersatzteilbestellungen ist die Angabe unserer Bestellnummer
oder Einsendung eines Musters mit Angabe der Maschinenbaunummer, -bauart und Spannung erforderlich.
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Vor Inbetriebnahme

Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise sorgfaltig lesen und beachten! Stellen Sie den elektrischen Gerateanschluf® korrekt her.
Nennspannung auf dem Typenschild beachten! Wollen Sie ein Verlangerungskabel benutzen, so muB dieses fiir die Anwendung sowie die Nennauf-
nahmeleistung der Bohreinheit ausgelegt sein! Achtung: Bei waagerecht und senkrecht nach oben zu verrichtenden Bohrarbeiten muf® der Magnet-
bohrstander gemal den Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften durch das mitgelieferte Sicherungsseil bzw. -gurt und / oder
mitgelieferten Schakel abgesichert sein. Entsprechende Gurtfiihrung sind an den Bohrsténdern vorhanden.

Inbetriebnahme

Richten Sie die Bohrerspitze auf den gekornten Bohrpunkt aus. Schalten Sie den Magnetbohrstander am roten Kippschalter ,EIN".

Durch das aufgebaute Magnetfeld haftet die Magnetbohreinheit am Werksttick. Priifen Sie vor dem Bohrvorgang, ob die Magnetbohreinheit sicher
haftet. Magnetbohreinheiten mit Feinpositionierung (erkennbar am Klemmhebel, bzw. in der Beschreibung der technischen Daten) ermdglichen die
Bohrspitze - auch bei eingeschaltetem Elektromagneten - genau auf den Bohrpunkt auszurichten. Hierzu I6sen Sie den Klemmhebel der Feinpositio-
nierung. Der Bohrsténder ist jetzt auf dem Elektromagneten schwenk- und verschiebbar. Nach Abschlu des Einrichtvorganges wird der Klemmhe-
bel wieder festgestellt und die eingestellte Position fixiert.

Bei mehrstufigen Getriebeausflihrungen wahlen Sie den Drehzahlbereich des Bohrantriebs nach dem zu benutzenden Werkzeug aus.

Achtung! Drehzahlumschaltung nur bei Stillstand des Bohrantriebes vornehmen! Die Getriebestufen sind durch Einzel- und Doppelsymbole auf dem
Umschalter gekennzeichnet. Der Umschaltvorgang kann durch leichtes Drehen von Hand an der Arbeitsspindel unterstitzt werden. Bei Bohran-
trieben mit zusatzlicher elektronischer Drehzahlregulierung kann die Drehzahl Speed und das Drehmoment Power am entsprechenden Regler am
Bohrantrieb stufenlos verandert werden.

Bei Bohrantrieben mit elektrischer Drehzahleinstellung erfolgt die Einstellung am entsprechenden Stellrad auf dem Bedienfeld am Bohrstander.
Bei Bohrantrieben mit Drehrichtungsumschaltung Rechts- / Linkslauf erfolgt die Umschaltung am schwarzen Schalter auf dem Bedienfeld am
Bohrstander. In Stellung ,R" ist der Bohrantrieb rechtsdrehend, in Stellung ,L" linksdrehend. Achtung! Die Drehrichtungsumschaltung darf nur bei
ausgeschaltetem Bohrantrieb erfolgen.

Der Bohrantrieb wird jetzt am Kombischalter geschaltet grin-EIN, beleuchtet. Hinweis: Der Bohrantrieb kann nur gestartet werden, wenn der Elektro-
magnet eingeschaltet ist. Der Bohrvorschub wird nun tber die Griffstangen manuell ausgefiihrt. Um eine Uberlastung der Magnetbohreinheit bzw.
vorzeitigen Werkzeugverschleill zu vermeiden, ist der Bohrdruck anzupassen. Nach jedem Bohrvorgang sind die Spane und / oder der Bohrkern zu
entfernen. Die Kiihlung und Schmierung des Bohrvorganges ist dem eingesetztem Werkzeug zu dosieren. Beachten Sie, daf} die nicht mehr als die
bendtigte Kuhl- / Schmiermittelmenge verwendet wird und diese nicht in die Magnetbohreinheit gelangt. Magnetbohreinheiten sind nach Beendi-
gung der Arbeit liegend aufzubewahren, damit sich das Getriebefett wieder gleichmalig verteilt.
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ACHTUNG: Unbedingt vor dem Gebrauch der Maschine lesen

Die Magnetbohreinheiten dirfen nur fir den bestimmungsgemafRen Gebrauch eingesetzt werden.
Der Einsatz als Hubmagnet ist gefahrlich und in jedem Fall unzuldssig. Zweckentfremdung bringt Gefahr flir Mensch und Maschine mit sich.

Beachten Sie weiter die folgenden Sicherheitshinweise fir Elektrowerkzeuge.

ACHTUNG: Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr, folgende grundsétz-
liche SicherheitsmalRnahmen immer zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.

1. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung.
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.
2. Berlcksichtigen Sie Umgebungseinflisse.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Sorgen Sie fur gute Beleuchtung. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen.
3. Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberlhrung mit geerdeten Teilen, z.B. Rohre, Heizkdrper, Herde, Kiihlschranke.
4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht das Werkzeug oder Kabel berihren, halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern.
5. Bewahren Sie Ihre Elektrowerkzeuge sicher auf.
Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenen, verschlossenen Orten und aulRer Reichweite von Kindern aufbewahrt werden.
6. Uberlasten Sie Ihre Elektrowerkzeuge nicht.
Sie arbeiten besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
7. Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen Werkzeuge oder Vorsatzgerate fir schwere Belastungen. Benutzen Sie Werkzeuge nicht fur
Zwecke und Arbeiten, woflr sie nicht bestimmt sind, z.B. benutzen Sie keine Handkreissége, um Baume zu féllen oder Aste zu schneiden.
8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie konnten von beweglichen Teilen erfal3t werden.
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfestes Schuhwerk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
9. Benutzen Sie Schutzbrillen.
Verwenden Sie auch Atemmasken bei stauberzeugenden Arbeiten.
10. Keine Zweckentfremdung des Kabels.
Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel und benutzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
11. Sichern Sie das Werkstuck.
Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder Schraubstock, um das Werkstlck festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand und es ermoglicht die Bedienung mit beiden Handen.
12. Beugen Sie sich nicht zu weit darlber.
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
13. Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt.
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicherer arbeiten zu konnen.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise eines Werkzeugwechsels. Kontrollieren Sie regelméafig das Kabel und lassen Sie
es bei Beschadigung von einem anerkannten Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmalig und ersetzen Sie sie,
falls beschéadigt. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
14. Ziehen Sie den Netzstecker.
Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim Werkzeugwechsel, wie z.B. Sageblatt, Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.
15. Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daf die Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
16. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlossene Werkzeuge mit dem Finger am Schalter.
Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschlull an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
17. Verlangerungskabel im Freien.
Verwenden Sie nur daflir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel im Freien.
18. Seien Sie stets aufmerksam.
Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verntinftig vor, verwenden Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.
19. Kontrollieren Sie Ihr Gerat auf Beschadigungen.
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs missen Sie Schutzeinrichtungen oder beschadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestim-
mungsgemale Funktion tberpriifen. Uberpriifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob sie nicht klemmen, ob keine Teile
gebrochen sind, ob samtliche anderen Teile einwandfrei, richtig montiert sind und alle anderen Bedingungen, die den Betrieb des Gerates beein-
flussen konnen, stimmen.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile sollen sachgemal repariert und ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der Betriebs-
anleitung angegeben ist. Beschadigte Schalter mussen ersetzt werden. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht
ein- und ausschalten laft.
20. ACHTUNG!
Zu lhrer eigenen Sicherheit benutzen Sie nur Zubehdr und Zusatzgerate, die in der Bedienungsanleitung angegeben sind oder im jeweiligen
Katalog angeboten werden. Der Gebrauch anderer als der in der Betriebsanleitung empfohlener Einsatzwerkzeuge oder Zubehor kann eine
personliche Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.
271. Reparatur nur vom Elektrofachmann
Elektrowerkzeuge entsprechen den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefihrt
werden, andernfalls kdnnen Unfélle flr den Betreiber entstehen.

Bewahren Sie diese Hinweise sorgfaltig auf.
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Gewahrleistung:

Der Gewahrleistungszeitraum betragt 12 Monate ab Lieferdatum.
Als Nachweis dient die Rechnung. Vorraussetzung ist, dal das Gerét in Ubereinstimmung mit der Bedienungsanleitung korrekt eingesetzt, gehand-
habt, gepflegt und gereinigt wurde und keine Fremdeingriffe vorgenommen worden sind.

Die Gewdhrleistung beschrankt sich auf die kostenlose Reparatur oder den Ersatz der defekten Teile die infolge von Fabrikations- oder Materialfeh-
lern entstanden sind. Teile, die durch normalen Verschleily, durch eigene oder durch fremde Eingriffe defekt wurden, fallen nicht unter die Gewahr-
leistung. Die Gewahrleistung gilt nur bei Verwendung von artgerechten Werkzeugen, Original-Zubehdr und Ersatzteilen, d. h., bei Aufrechterhaltung
der technischen Einheit.

Weitere Anspriiche sind ausgeschlossen, d. h. RUKO haftet nicht fiir direkte oder indirekte Mangel- und Méangelfolgeschaden, Verluste oder Kosten
in Verbindung mit dem Gebrauch oder der Nichteinsetzbarkeit des Gerates fir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fur Gebrauch oder Eignung fir einen bestimmten Zweck sind ausgeschlossen.

Bei Feststellung eines Mangels ist das Gerat unverziiglich frei Werk zur Reparatur an die RUKO GmbH zu senden.
Samtliche friiheren mindlichen oder schriftlichen Gewahrleistungserklarungen werden durch oben genannte Gewahrleistungsverplichtung ersetzt.

Konformitatserklarung:

RUKO GmbH erklért in alleiniger Verantwortung, dal die Magnetbohreinheiten und Magnetbohrstander auf die sich diese Erkldarung bezieht,
mit der/den folgenden Norm(en) oder normativen Dokument(en) Uibereinstimmen.

Maschinenrichtlinie: 2006/42/EG
Niederspannungsrichtlinie: 2006/95/EG
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV): 2014/30/EU
RoHs-Richtlinie: 2011/65/EU

Folgende Normen oder normative Dokumente wurden angewandt:
EMV- Richtlinie:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

RoHs-Richtlinie:
EN 50581:2012

Bevollmachtigt fir die Zusammenstellung der Unterlagen:

Die Funktionsbeschreibung ist der Bedienanleitung zu entnehmen.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Geschaftsfiihrung

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Consignes d'utilisation

Symbole Terme, signification Explication

S'assurer d'avoir bien lu et compris les documents ci-inclus,

Lire la documentation o ) . o
comme le Manuel d'utilisation et les Instructions générales de sécurité.

Port d'une protection acoustique Porter une protection acoustique pendant I'utilisation.
Port d'une protection oculaire Porter une protection oculaire (lunettes de sécurité) pendant I'utilisation.
Danger/avertissement/ mise en garde Prendre en compte les informations fournies par le texte adjacent!

Confirme que l'outil électrique est bien conforme

Symbole de conformité européenne o i .
aux directives de I'Union européenne.

q3

Produit a isolation de base et exposé (peut étre touché),

Classe de protection | . ; ) N
parties conductrices connectées en plus a la ligne de terre.

Consignes de sécurité

Travailler sur cette machine expose a de graves dangers en cas de manipulation non conforme et/ou de mauvais entretien, pouvant
conduire a la destruction de la machine et a de graves accidents avec des dommages corporels majeurs. Veuillez donc impérativement
respecter toutes les consignes de sécurité suivantes et adressez-vous a notre service clientele si vous avez des questions.

Lors du pergage de murs ou de plafonds, la perceuse a noyau métallique doit étre sécurisée avec les ceintures de sécurité
fournies. Lors d'une coupure de courant, la force d'adhésion magnétique ne reste pas active.

Le noyau alésé est automatiquement éjecté de la broche d'éjection.
La broche d'éjection peut se rompre en cas de manipulation incorrecte.

N'utiliser que des cables de raccordement et des rallonges en bon état et vérifier régulierement qu'ils ne sont pas endommagés.
Faute de quoi, il existe un risque d'électrocution.
La tension secteur et les indications de tension sur 'appareil doivent concorder.

Lors des travaux avec cet appareil, porter 'équipement de protection suivant :
lunettes de protection, chaussures rigides, protection auditive, résille (cheveux longs), éventuellement également un tablier et un
casque.

La surface de pose de la base magnétique doit étre plate, propre et inoxydable.
Retirer les couches d'enduit et de peinture.

Ne pas effectuer de travaux d'électricité ou de soudure sur la piece sur laquelle la perceuse a noyau métallique est utilisée.
Avant tous travaux, monter le dispositif d'arrosage pour renforcer le refroidissement.

Les personnes munies d'un stimulateur cardiaque ou d'autres appareils médicaux ne doivent pas
utiliser cette machine sans l'autorisation préalable d'un médecin !

Ne jamais toucher les pieces en rotation ! Lorsque le moteur fonctionne, éloigner les mains et les doigts de la zone de travail,
il existe un risque de blessure !
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Les nouvelles perceuses a embase électro-magnétique RUKO RU25

Poignées ergonomiques pour un grand confort
d'utilisation.

Flacon de réfrigérant intégrée avec systeme
d‘alimentation intelligent.

Manipulation facilitée grace a une poignée
ergonomigue.

Force d'attraction de 16.000 N et surface
de semelle plus importante.

Mise sous tension et hors tension de la machine

Le tableau de commande de votre perceuse magnétique est congu pour en
simplifier au maximum I'utilisation et en renforcer la sécurité.

1- Le commutateur ON (marche) (VERT):

Ce commutateur (en haut) est utilisé pourmettre le bloc moteur sous tension («l»);

2 - Le commutateur OFF (arrét) (ROUGE):

Ce commutateur (en bas) est utilisé pour mettre I'unité moteur hors tension («0»);

3 - Le commutateur de I'aimant (ROUGE):

Ce commutateur est utilisé pour allumer I'alimentation principale et aussi

pour allumer et éteindre I'aimant.
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Conception

Les unités de pergage se composent d'un moteur et d'une embase électro-magnétique. Les divers éléments qui composent le machine ne sont pas
prévus pour étre utilisés séparément. Le support est réalisé en aluminium et integre les différents organes mécaniques et électriques. Les unités
de pergage sont équipées d'un puissant électro-aimant et d'un moteur muni d'un dispositif de sécurité évitant sa mise en marche tant que lI'aimant
n‘est pas en service. Les machines sont conformes aux normes IEC 745. Les moteurs sont conformes aux normes DIN VDE 0740 et I[EC 745-1 et
équipés d'un anti-parasitage selon les normes EN 55014 et EN 61000. Le niveau sonore peut dépasser 85 dB (A) lors de I'utilisation. Dans ce cas, il
est conseillé a I'utilisateur de porter des protections anti-bruit. Les indications d'émission de bruit pour nos machines se basent sur les normes DIN
45649 parag. 2, DIN 45635 parag. 21 et DIN EN 27574 (1ISO 7574)

Le réglage de positionnement fin - uniguement pour les modeles qui en sont équipés - permet un positionnement précis de |'axe de pergage dans un
rayon donné, apres mise en route de I'aimant. Grace au guidage en queue d'arronde équipé de lardons en laiton réglables, le moteur est parfaitement
guidé. Le mouvement de descente du moteur est régulier et demande peu d'effort. Ce mouvement de monté-descente se fait manuellement a l'aide
des bras de manoeuvre.

Applications des perceuses RU25 + RU40

Les unités de pergage servent au pergage et taraudage (sur les machines non équipées d'un inverseur gauche / droite utiliser un dispositif de tarau-
dage), de pieces métalliques ferreuses (magnétisables), dans les positions verticales, horizontales ou au plafond. Pour le pergage des tubes, il est
necessaire d'utiliser un dispositif de bridage spécial. La surface de contact de la piece doit étre plane mais peut étre brute. Rouille ou peinture qui
s'effrite doivent étre éliminées. Dans le cas de pergage de tole inférieure a 12 mm d'épaisseur, ajouter une plague métallique sous la piéce a percer
afin de permettre a I'aimant de donner toute sa puissance magnétique. Ne jamais enclancher I'aimant sur un matériaux non ferreux ( par ex. bois,
béton, etc). L'échauffement de I'aimant ne pourrait étre dissipé et sa surchauffe provoquerait sa déstruction.

N‘oubliez jamais que I'électro-aimant se coupe en cas de panne d‘alimentation électrique (coupure de courant, prise débranchée).

Les unités de pergage électro-magnétiques ne doivent jamais étre utilisées sur des pieces sur lesquelles I'on effectue simultanément une soudure a
I'arc. Le courant induit par I'opération de soudure endommagerait |'électro-aimant. Les machines sont toutes équipées d'une sécurité électrique. Lors
de la mise sous tension, de la machine a l'aide de I'interrupteur rouge, seul I'aimant est mis en marche. Le moteur reste a I'arrét. La mise en route du
moteur, a l'aide de l'interrupteur vert, ne peut se faire que si l'aimant a préalablement été mis sous tension. S'il survient une coupure de courant par
exemple suite a un probléme sur la ligne ou a cause d'une action involontaire sur l'interrupteur, le moteur restera coupé et devra étre remis en route
lorsque le courant sera rétabli.

Entretien

Attention! d'abord débrancher la machine. Nettoyer la machine régulierement afin de la garder propre. Afin d'éviter pannes et accidents, vérifier
régulierement le moteur, le cordon électrique, la prise, les interrupteurs et leurs systemes de sécurité. Remarque: consultez également les conseils
d'utilisation relatifs au moteur électrique. N'utilisez pour les pieces de rechange que les pieces d'origine.

Nettoyer et graisser les glissieres régulierement. Si un jeu apparait dans la glissiere, I'ajustement peut se faire a |'aide des vis six pans creux situées
sur le coté du support. Les ouvertures dans le capot moteur doivent restées propres pour permettre son refroidissement. Ne confiez I'entretien

de vos machines qu'a des professionnels. Une réparation mal effectuée peut entrainer des risques graves pour I'utilisateur. Pour la commande
d'une piece de rechange, veuillez indiquer la référence de la piece en précisant le numéro de série de la machine et joindre éventuellement la piece
défectueuse.
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Avant utilisation

Lisez soigneusement les conseils d'utilisation! Brancher la machine sur une prise appropriée. Vérifiez le voltage de la machine sur la plaque si-
gnalétique! Si vous devez utiliser une rallonge, choisissez une rallonge adaptée et vérifiez si son ampérage maxi est suffisant!

Attention: En cas d'utilisation de la machine a la verticale ou au plafond, il faut impérativement sécuriser la machine autour de la piece a percer a
I'aide de la sangle fournie, pour éviter qu'elle ne tombe en cas de coupure accidentelle du courant.

Mise en marche

Positionner la pointe de I'éjecteur sur le tragage du trou a percer. Actionner l'interrupteur rouge en position ,EIN“ pour mettre en route I'électro-aimant.
'embase électro-magnétique colle maintenant sur la piece a percer. Vérifier que la machine soit bien maintenue et qu‘on ne puisse plus la bouger.
Sur les machines équipées d'un réglage fin (modeles RS 30e et RS 40e ) on peut encore repositionner avec précision |'axe de la pergeuse une fois
I'aimant enclanché en débloquant la base pivotante. Pour celd, actionner le dispositf de blocage par came a I'aide d'une clé six pans. Le support est
alors partiellement désolidarisé de I'aimant. Quand le positionnement est réalisé, actionner le systeme de blocage avant de commencer a percer.

Pour les machines équipées de plusueurs vitesse ou de variateur, adapter la vitesse de rotation de la broche au diameétre de l'outil.

Attention! Le réglage de la vitesse doit se faire moteur arrété! Les reperes de vitesse sont indiqués sur le carter de la machine. Il peut parfois étre
nécessaire de donner a la broche un léger mouvement de rotation manuellement pour faciliter le passage de la vitesse. Certains moteurs sont
équipésd'un réglage électronique de la vitesse Speed et du couple Power. Conseil: veuillez lire les informations colmplémentaires concernant le
moteur de la machine type RS 40e.

Sur les machines permettant I'inversion du sens de rotation gauche / droite (seulement surType RS 40e) se trouve un bouton supplémentaire sur la
platine de commande. Sur position R le moteur tourne a droite, sur la position L le moteur tourne a gauche. Attention! L'inversion du sens de rotation
doit se faire uniquement quand le moteur est a l'arrét!

La mise en route du moteur s'effectue en positionnant l'interrupteur vert lumineux sur EIN. Remarque: le moteur ne peut se mettre en marche que si
I'aimant est sous tension. La descente de la broche et de I'outil se fait manuellement. Afin d'éviter toute surcharge sur le moteur ainsi qu'une usure
prématurée de I'outil veiller a adapter I'effort d'avance lors du pergage. Aprés chaque pergage, enlever les copeaux et la carotte restants. Le refroi-
dissement et lubrification doivent étre dosés en fonction de l'outil et du matériau percé. N'utiliser pas plus de lubrifiant que necessaire et éviter que
I'huile de coupe ne pénétre dans les partes électriques de la machine. Apreés utilisation, stocker les machines en position couchée (de préférence
dans leur coffre de transport) afin que la graisse se répartisse a nouveau dans la boite et le réducteur.

FR | frangais @ 23




ATTENTION: a lire impérativement avant utilisation de la machine

Les pergeuses électro-magnétiques ne doivent étre utilisées que pour les usages pour lesquels elles ont été concues.
L'utilisation en tant qu‘aimant de levage est a proscrire.

Veuiller lire les consignes de sécurité relatives aux machines électro-portatives qui suivent.

ATTENTION: lors de l'utilisation de machines électro-portatives, afin de se protéger contre les risques d'électrocution, de blessures ou d'incendie,
veillez a toujours respecter les consignes de sécurité. Lisez ces consignes avant utilisation de la machine.

20.

21.

Maintenez votre espace de travail en ordre.

Un espace de travail en désordre peut étre la cause d'accidents.

Tenez compte des éléments extérieurs.

N'exposez pas les machines a la pluie. N'utilisez pas une machine dans un environnement mouillé ou humide. Travaillez dans un endroit
bien éclairé. N'utilisez pas une machine a proximité de liquides ou de gaz inflammables.

Protégez vous des risques d‘électrocution.

Evitez le contact avec des installations mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de chauffage réfrigérateur.

Eloignez les enfants. N'autorisez pas d'autres personnes a toucher la machine ou le cable d'alimentation électrique.

Eloignez les de votre espace de travail.

Stockez vos machines dans de bonnes conditions.

Apres utilisation, stockez vos machines dans un endroit sec, fermé a clé, hors de porté des enfants.

Ne dépassez pas la puissance admissible de la machine.

Vous travaillerez dans de meilleures conditions et plus en sécurité.

Choisissez la machine appropriée.

N'utilisez pas une machine de trop faible puissance, ou des adaptateurs, si les contraintes sont importantes. N'effectuez pas de travaux pour
lesquels la machine n'a pas été concues. Par exemple n'utilisez pas une pergeuse a embase éléctro-magnétique comme aimant de levage.
Portez des vétements appropriés.

Ne portez pas de vétements amples ou de bijoux. Vous pourriez étre hapé par une piece en mouvement. Pour les travaux d'extérieur, il est
recommandé de porter des gants et des bottes antidérapantes. Portez un filet si vous avez les cheveux longs.

Mettez des lunettes de sécurité.

Utilisez également un masque pour les travaux générant de la poussiere.

Ne blessez pas le cable électrique.

Ne portez pas la machine par le cable éléctrique, ne tirez pas sur le cable pour débrancher la prise. Protégez le cable contre la chaleur, I'huile
et les arétes tranchantes.

Maintenez la piece a usiner.

Utilisez des serre-joint ou un étau pour maintenir la piece. Elle sera mieux bloquée et vous aurez les mains libres pour travailler.

Travaillez dans une bonne posture.

Evitez les positions anormales pour le corps. Restez toujours bien calé sur vos appuis sans vous déséquilibrer.

Entretenez votre outil de travail.

Maintenez votre machine propre. Respectez les conseils et instructions pour le remplacement des outils. Contrélez régulierement le cable
dalimentation électrique et s'il est abimé, faites le remplacer par une personne habilitée. Contrélez les rallonges et remplacez les si besoin.
Maintenez les poignées de transport propres, exemptes d'huile et de graisse.

Otez les fusibles.

Débranchez la machine pour effectuer les changements d'outil et 6tez les fusibles avant une intervention d'entretien.

Ne laissez pas la clé dans le porte-outil.

Veérifiez avant la mise en route que clé et outils de montage soient bien enlevés.

Evitez les mises en route non intentionnelles.

Ne transportez pas une machine branchée, avec un doigt sur l'interrupteur de mise en route. Avant de brancher la machine, assurez vous
que les interrupteurs soient en position arrét.

Rallonges extérieures.

En extérieur, n'utilisez que des rallonges prévues a cet effet. Pas de rallonges ,raffistollées” pour eviter les risques de court circuit.

Restez toujours vigilant.

Soyez vigilant et attentif. N'utilisez pas une machine si vous étes diverti ou déconcentré par quelqu'un ou quelque chose.

Controlez I'état de votre machine.

Avant utilisation de la machine vérifiez que les organes de sécurité et les éléments abimés assurent parfaitement leur fonction. Vérifiez que
les pieces en mouvement fonctionnent sans entrave, qu'elles ne coincent pas, qu‘aucune piece ne soit cassée, que tous les éléments vitaux
soient en bon état. Les disposifs de sécurité abimés doivent de suite étre remplacés ou réparés si les instructions d'utilisation ne préconisent
pas d'autres conseils. Les interrupteurs défectueux doivent étre remplacés. N'utilisez pas une machine dont les interrupteurs ne permettent
pas la mise en marche et arrét de maniere fiable.

Attention!

Pour votre propre sécurité, n'utilisez que des accessoires d'origine figurant dans la notice d'utilisation ou dans le catalogue correspondant.
Lutilisation d'accessoires d'une autre marque, autres que ceux préconisés peut vous exposer a des risques de casse ou de blessure.
Laissez les réparations aux spécialistes.

Les machines électro-portatives sont conformes a des normes de sécurité. Lentretien et la réparation doivent étre confiés a un spécialiste
pour éviter d'exposer I'utilisateur a des risques d'accident.

Conservez soigneusement ces consignes de sécurité.
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Garantie:

La garantie est valable 12 mois a compter de la date de livraison de la machine, la date de facturation faisant foi. La garantie ne s'applique pas si les
conseils d'utilisation n‘ont pas été respectés, si les détériorations sont dues a des éléments naturels ( incendies, innondation, foudre, etc.) ou si la
machine n‘a pas été entretenue correctement.

La garantie se limite a la réparation ou au remplacement des piéces présentant un défaut d'origine de fabrication ou de matiere.
L'usure due a I'utilisation de la machine n'est pas prise en compte par la garantie. La garantie ne s'applique que si la machine a été utilisée aves les
outils appropriés, avec les accessoires ou les pieces de rechange d'origine.

Toutes autres réclamations sont exclues : la société RUKO ne pourra étre tenue pour responsable des pertes ou conséquences liées a I'utilisation
d‘'une machine ou a la non utilisation possible pour un travail donné. L'assurance qu‘'une machine soit appropriée a une application ou un travail
particulier est exclue.

Lorsqu'une panne est détectée, la machine doit étre renvoyée immédiatement a RUKO GmbH pour réparation. Les frais de port sont a la charge de
RUKO. Tout précédent engagement, verbal ou écrit, est remplacé par les conditions de garantie mentionnées ci-dessus.

Déclaration de conformité:

RUKO GmbH déclare, sous sa propre responsabilité, que les machines que nous fabriquons et commercialisons
répondent aux normes suivantes:

Directive « Machines » : 2006/42/CE

Directive basse tension : 2006/95/CE

Compatibilité électromagnétique (CEM) : 2014/30/EU
Directive LdSD : 2011/65/UE

Ont été appliqués les normes ou documents normatifs suivants :
Directive CEM :

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directive LdSD :
EN 50581:2012

Autorisé pour établir les documents techniques :

Les descriptions et caractéristiques des machines se trouvent dans la notice d'utilisisation.#

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Direction

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Gebruiksaanwijzing

Symbool Term, bedoeling Uitleg

Wees er absoluut zeker van dat u de ingesloten documentatie
Lees documentatie leest en begrijpt zoals de Gebruiksaanwijzing en de Algemene
Veiligheidsvoorschriften.

Draag gehoorbescherming Gebruik gehoorbescherming tijdens het werken.
Draag oogbescherming Gebruik oogbescherming (veiligheidsbril) tijdens het werken.
Gevaar/waarschuwing/voorzichtig Neem de informatie in de ernaast staande tekst in acht!

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap

Europees conformiteitsymbool met de richtlijnen van de Europese Gemeenschap.

q3

Product met basisisolatie en blootliggende (aanraakbare) geleidende

Beschermingsklasse | delen, bovendien verbonden met de veiligheidsaardleiding.

Veiligheidsinstructies

Bij het werken met deze machine ontstaan door verkeerd gebruik en/of slecht onderhoud grote risico’s die kunnen leiden tot
vernieling van de machine en tot ernstige ongevallen met aanzienlijk lichamelijk letsel. Neem daarom alle onderstaande
veiligheidsinstructies in acht en neem bij vragen contact op met ons serviceteam.

Bij het boren aan muren en plafonds moet de metaalkernboormachine met behulp van de meegeleverde veiligheidsriem worden
beveiligd. De magneetkracht blijft bij een stroomonderbreking niet bewaard.

De uitgeboorde kern wordt automatisch door de uitwerpstift uitgestoten.
De uitwerpstift kan bij verkeerd gebruik breken.

Gebruik uitsluitend onbeschadigde aansluitkabels en verlengkabels en controleer deze regelmatig op beschadigingen. Anders
bestaat het risico op een elektrische schok.

De netspanning en de spanningsgegevens op het apparaat moeten overeenstemmen.

Bij het werken met dit apparaat moeten de volgende beschermingsmiddelen worden gedragen:
veiligheidsbril, stevige schoenen, gehoorbescherming, haarnet (bij lang haar), eventueel ook schort en helm.

Het opstellingsvlak voor de magneetvoet moet egaal, schoon en roestvrij zijn.
Verwijder lak- en pleisterlagen.

Voer geen elektrische laswerkzaamheden uit aan het werkstuk waarop de metaalkernboormachine wordt gebruikt.

Monteer voor alle werkzaamheden een koelmiddelsysteem ter ondersteuning van de koeling.
Personen met een pacemaker of andere medische apparaten mogen deze machine
enkel gebruiken na voorafgaande toestemming van een arts!

Kom nooit met de handen in roterende onderdelen! Houd handen en vingers uit de buurt van het werkgebied bij een draaiende
motor, er bestaat kans op letsel!

>
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Die RUKO magneetvoetboormachines - Technische kenmerken - RU25

Gemakkelijk in het gebruik dankzij Geintegreerde koelmiddelfles
ergonomisch gevormde grepen. met intelligente koelmiddeltoevoer.

Beter hanteren door Magneet met 16.000 N houdkracht
ergonomische draaggreep. en groter contactvlak.

De machine aan- of uitzetten

Het bedieningspaneel op uw magnetische boormachine is ontworpen
voor een maximale werking en veiligheid.

1- De AAN schakelaar (GROEN):
Deze (bovenste) schakelaar wordt gebruikt om de motoreenheid
aan te zetten ("1

2 - De UIT schakelaar (ROOD)
Deze (laagste) schakelaar wordt gebruikt
om de motoreenheid uit schakelen (“0")

3- De magnetische schakelaar (ROOD):

Deze schakelaar wordt gebruikt om de hoofdschakelaar aan te zetten
en ook om de magneet aan en uit te schakelen.

NL | nederlands

Bij de Easylock-snelspanklem wordt de
kernboor automatisch geblokkeerd.
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Opbouw:

De magneetboormachines bestaan uit twee onderdelen: de boorstandaard en de boor. De onderdelen zijn vast met elkaar verbonden en kunnen niet

afzonderlijk of gescheiden gebruikt worden. De standaardbehuizing is vervaardigd uit gegoten aluminium en bevat alle belangrijke en mechanische bedi-
eningselementen. De magneetboren zijn uitgerust met enerzijds een elektromagneet met hoog vermogen en anderzijds een zelfaanloopvergrendeling
voor de boormachine. De magneetboren stemmen overeen met veiligheidsklasse | en veiligheidsvoorschriften volgens IEC 745. De boren, die volgens
de DIN VDE 0740 en IEC 745-1-normen ontwikkeld werden, werden vonkontstoord volgens EN 55014 en EN61000 en zijn geschikt voor langdurig

gebruik.

De geluidslast op de werkplaats kan de 85dB overschrijden . In dit geval moeten de bedieners van het apparaat veiligheidsmaatregelen treffen. De
aanduiding van de geluidsemissiewaarden van onze magneetboren is gebaseerd op DIN 45649 deel 2, DIN 45635 deel 21 en DIN EN 27574 (I1SO
7574). Magneetboren met fijnpositionering — enkel bij daartoe uitgeruste machines, maken binnen het regelbereik een precieze installatie van de
boor en in iedere situatie mogelijk. Door de verstelbare zwaluwstaartgeleiding met slijtvaste messinggeleiderleest kan de boormachine precies afge-
steld worden. Hierdoor wordt een gemakkelijk te bedienen, gelijkmatige voeding gegarandeerd. De boormachinevoeding wordt via de greepstaven
manueel uitgevoerd.

Installatie van de magneetboren RU25 + RU40

De magneetboren werden ontworpen om te boren, schuren, en om schroefdraad te snijden (bij rechts-linksomdraaiende machines enkel met
omschakelingsadapter), op werkstukken met magnetische eigenschappen voor iedere werkplaats, horizontaal, verticaal of boven het hoofd. Voor
boorwerken in profielstalen zijn de boorstandaarden met rechthoekige voet bijzonder geschikt. Het opzetoppervlak aan het werkstuk voor de elek-
tromagneet zou moeten, maar kan onbewerkt zijn. Roestdeeltjes en hamerslag moeten verwijderd worden, net zoals lak en plamuursel. Bij het boren
van materialen onder de 12.0 mm moet een staalplaat met overeenstemmende dikte onder het werkstuk gelegd worden, zodat de elektromagneet
zijn magneetkracht beter kan ontwikkelen.

De aangeschakelde magneetboormachine nooit op isolerende materialen (bv. hout, beton, e.a.) plaatsen! Bij onvoldoende warmteafvoer kan dat
tot oververhitting en vernieling van het apparaat leiden. Denk er steeds aan dat de magneetkracht bij een netonderbreking niet behouden blijft (bv.
stroomuitval, trekken aan de netstekker). De magneetboren mogen niet gebruikt worden op het moment dat men bezig is met vlambooglaswerken.
De lasstroom zou de machine kunnen beschadigen. De magneetboren zijn steeds met een zelfaanloopvergrendeling uitgerust, die ervoor zorgt dat
enkel de elektromagneet onder spanning staat als u de rode tuimelschakelaar aanschakelt.

De boormachine krijgt pas stroom wanneer men op de groene combischakelaar drukt. Pas dan treedt de boormachine in werking.
Bij een stroomonderbreking, bv. door een defect aan de toevoer of door het gebruik van de rode tuimelschakelaar, blijft de boormachine ook na terug-
keer van de stroom of als de rode tuimelschakelaar opnieuw ingedrukt wordt ongespannen.

Service en onderhoud

Opgelet! Trek eerst de netstekker uit het contact. De magneetboorstandaard moet zuiver blijven en regelmatig gereinigd worden. Om ongevallen
te vermijden, moeten boorstandaarden, aansluitkabels, veiligheidsaardingsdraden, contacttoestellen, schakelaars en zelfaanloopvergrendelingen
regelmatig gecontroleerd geworden op beschadigingen. Advies: Let op de onderhoudsvoorschriften van het aangebouwde elektrotoestel.

Beschadigde onderdelen moeten vervangen worden door originele wisselstukken. Alle glijvlakken van de geleiding moeten viermaal per jaar, na de
reiniging geolied worden. Spelingen kan men dat wegwerken door de stifttappen bij te regelen. Voor een optimale afkoeling moeten de verluchting-
ssleuven vuil - en stofvrij zijn. Let op dat elektroapparaten enkel door een elektrodeskundige hersteld, onderhouden en gecontroleerd kunnen worden
(vlg. VBG4), omdat onvakkundige herstellingen aanzienlijk gevaar voor de gebruiker met zich mee kunnen brengen!

Als u wisselstukken bijbestelt, vermeld dan steeds het bestelnummer. U stuurt dan best ook een staal op met daarop het machinebouwnummer, het
type en de spanning.
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Voor u het toestel in gebruik neemt
Neem de handleiding en de veiligheidsrichtlijnen nauwkeurig door!

Sluit het elektroapparaat correct aan. Neem de nominale spanning op het informatieschildje in acht. Als u een verlengsnoer gebruikt, moet ze aan-
gepast zijn aan zowel de toepassing als het nominale opgenomen vermogen van de boormachine.

Opgelet: bij horizontaal en verticaal naar boven te verrichten boorwerken moet de magneetboorstandaard volgens de voorschriften inzake onge-
valpreventie van de beroepsverenigingen door de meegeleverde veiligheidskabel of — riem beveiligd worden. Overeenstemmende riemen zijn bij de
boorstandaard voorzien.

Wanneer u het toestel in gebruik neemt

Richt de boorpunt op het gekorrelde boorpunt. Schakel de magneetboorstandaard aan met de rode tuimelschakelaar ‘AAN'.

Door het opgebouwde magneetveld hecht de magneetboormachine zich aan het werkstuk. Controleer vooraleer u begint te boren of de boormagneet
goed hecht. Magneetboren met fijnpositionering (te herkennen aan de klemhendel (zie ook de beschrijving van de technische gegevens) stellen de
boorpunt in staat om — ook bij de ingeschakelde elektromagneet — precies op het boorpunt te richten.

Daarvoor maakt u de klemhendel van de fijnpositionering los. De boorstandaard is nu draai- en verschuifbaar op de elektromagneet. Na het afstellen
wordt de klemhendel weer vastgezet en de ingestelde positie gefixeerd. Bij meertrapse toepassingen kiest u het toerental van de boor aangepast
aan het apparaat dat u gaat gebruiken. Opgelet! Toerental enkel aanpassen als de boormachine stilstaat! Deze trappen worden aangeduid op de
omschakelaar door enkele en dubbele symbolen. U kan omschakelen door eenvoudig manueel draaien aan de werkspindel.

Bij boren met extra elektronische toerentalregeling kan het toerental speed en het aandraaimoment power omgeschakeld worden met de desbetref-
fende regelaar. Advies: lees ook zeer zorgvuldig de bijkomende informatie bij boormachine RU40. Bij boren met elektrische toerentalinstelling kan u
instellen met het overeenstemmende verstelwiel op het bedieningsvlak van de standaard. Bij rechts- linksomdraaiende boren met (enkel type RU4Q)
kan u omschakelen met de zwarte schakelaar op het bedieningsvlak van de boorstandaard. In positie R draait de boormachine naar rechts, in positie
L naar links.

Opgelet! De draairichting kan enkel omgeschakeld worden als de boormachine uitgeschakeld is. De boormachine wordt nu aangeschakeld met de
combischakelaar; groen ‘AAN'’ - verlicht. Advies: De boormachine kan enkel gestart worden als de elektromagneet aangeschakeld is.
De boormachinevoeding wordt nu manueel met de grepen bediend.

Om overbelasting van de magneetboormachine, of voortijdige slijtage te vermijden, moet de boordruk aangepast worden. Na ieder boorproces dient
u de spanen en / of de boorkern te verwijderen. Na het boren moet het gebruikte apparaat afgekoeld en geolied worden. Let er op dat u niet meer dan
nodig gebruik maakt van de koel- en smeermiddelen, en dat deze niet in de magneetboormachine terechtkomen.

Magneetboren moeten na het beéindigen van het werk liggend bewaard worden zodat het vet zich weer gelijkmatig verdeelt.
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OPGELET: Lees deze handleiding voor u het apparaat in gebruik neemt!

De magneetboormachines mogen enkel aangewend worden waarvoor ze ontworpen zijn. Het gebruik als hefmagneet is gevaarlijk en in ieder geval
ontoelaatbaar. Ongeoorloofd gebruik brengt zowel mens als machine in gevaar.

U dient de veiligheidsvoorschriften voor elektroapparatuur, zoals ze hieronder vermeld staan, grondig door te nemen.

OPGELET: Om uzelf tegen elektrische schokken, verwondingen of brand te beschermen, neemt u de volgende veiligheidsvoorschriften bij het gebruik
van elektroapparatuur steeds in acht! Lees de adviezen en volg ze op, voor u het apparaat in gebruik neemt.

14.
15.

20.

21.

Houd uw werkplaats in orde.

Wanorde op de werkplaats betekent gevaar voor ongevallen.

Let op omgevingsfactoren.

Stel uw elektroapparaten niet bloot aan regen. Gebruik uw apparaat niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg voor een goede verlichting.
Gebruik uw elektroapparatuur niet in de nabijheid van brandbare vloeistoffen of gassen.

Bescherm uzelf tegen elektrische schokken.

Vermijd lichaamscontact met geaarde onderdelen, zoals bv. buizen, verwarmingselementen, ovens of koelkasten.

Houd kinderen ver van de apparaten.

Laat andere personen of kinderen niet in aanraking komen met het apparaat of de kabel, en houd hen uit de buurt.

Bewaar uw elektroapparaat op een veilige plek.

Ongebruikte apparaten moeten op een droge, afgesloten plaats en buiten het bereik van kinderen bewaard worden.

Overbelast uw elektroapparaat niet.

U werkt beter en veiliger binnen het aangegeven prestatiebereik.

Gebruik het juiste elektroapparaat.

Gebruik geen toestellen met laag vermogen voor apparaten met zware belasting. Gebruik uw boormachine niet voor doeleinden of werken,
waarvoor ze niet dienen. Bv. Gebruik geen handcirkelzaag om bomen te vellen of takken te snijden.

Draag geschikte werkkledij.

Draag geen wijde kledij en geen juwelen. Ze kunnen door beweeglijke onderdelen gegrepen worden. Bij werk in open lucht bevelen we u
aan om rubberen handschoenen en antislipschoenen te dragen. Als u lang haar heeft, draagt u best een haarnetje.

Gebruik een veiligheidsbril.

En u gebruikt best ook een masker bij stofrijke arbeid.

Geen ongeoorloofd gebruik van kabels.

Draag het apparaat niet aan de kabel en trek de stekker ook niet uit het contact met de kabel. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en
scherpe kanten.

Beveilig uw werkstuk.

Gebruik een spantoestel of bankschroef om het werkstuk vast te zetten. Dat is veiliger dan dat u het met de handen vasthoudt.

U kan het apparaat dan met beide handen bedienen.

Buig niet te ver voorover.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u met vaste hand kan werken en behoud ieder moment uw evenwicht.

Onderhoud uw apparaat zorgvuldig.

Houd uw apparaat scherp en zuiver, om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de onderhoudsvoorschriften en de richtlijnen bij vervan-
gingen. Controleer de verlengkabel regelmatig en laat het bij beschadiging door een erkend vakman vervangen. Houd de handgrepen
droog en vrij van olie en vetten.

Trek de netstekker uit. Bij niet-gebruik, onderhoud, omwisseling van bv. het zaagblad, de boor, e.d.

Laat de sleutel niet in het apparaat.

Test voor het aanschakelen of de sleutels en de regelaars verwijderd zijn.

. Zorg dat het apparaat niet onbedoeld kan opstarten.

Draag geen apparaat, dat op stroom aangesloten is, met uw vinger aan de schakelaar. Vergewis u ervan dat de schakelaar uitstaat als u
het apparaat aansluit op het stroomnet.

. Verlengkabel in open lucht.

Gebruik in open lucht enkel de daarvoor toegelaten en overeenstemmende verlengkabel.

. Wees steeds opmerkzaam.

Houd uw aandacht bij uw werk. Werk verstandig en gebruik het apparaat niet als u niet voldoende geconcentreerd kan werken.

Controleer uw apparaat op beschadigingen.

Controleer uw apparaat regelmatig op beschadigingen. Kijk uw apparaat regelmatig zorgvuldig na. Alles moet steeds perfect in orde zijn
en functioneren volgens de voorschriften. Check of de bewegende onderdelen correct functioneren, of ze niet klemmen, of er geen
onderdelen gebroken zijn, of alle onderdelen onberispelijk en correct gemonteerd zijn en of aan alle andere voorwaarden, die het gebruik van
het apparaat kunnen beinvioeden, voldaan is. Beschadigde veiligheidsonderdelen moeten vakkundig gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de handleiding aangegeven wordt. Beschadigde schakelaars moeten vervangen worden. Gebruik geen apparaat
waarvan u de schakelaar niet kan aan- en uitschakelen!

Opgelet!

Voor uw eigen veiligheid gebruikt u enkel toebehoren en bijkomende apparatuur, zoals vermeld in de handleiding of in de bijhorende cat
logus. Het gebruik van andere toestellen dan vermeld, kan een gevaar voor uzelf betekenen.

Reparatie enkel door een elektrovakman.

De elektroapparaten beantwoorden aan de desbetreffende veiligheidsbepalingen. Herstellingen mogen enkel door een elektrospecialist
uitgevoerd worden, anders kunnen ongevallen voor de gebruiker ontstaan.

Bewaar deze handleiding zorvuldig!

30

@ NL | nederlands



Garantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden vanaf de leverdatum. Als bewijs geldt de factuur.
Voorwaarde voor garantie is dat het apparaat conform de handleiding geinstalleerd, gebruikt, onderhouden en gereinigd wordt.
Schade door oneigenlijk gebruik valt niet onder de garantiebepalingen.

De garantie beperkt zich tot de kostenloze herstelling of vervanging van defecte onderdelen als gevolg van productie- of materiaalfouten.
Defecte onderdelen door normale slijtage, door eigenlijk of oneigenlijk gebruik, vallen niet onder de garantiebepalingen.

De garantie geldt verder enkel bij correct gebruik van het apparaat, bij originele toebehoren en wisselstukken, d.w.z. bij het instandhouden
van het apparaat.

Verdere aansprakelijkheid is uitgesloten, d.w.z. RUKO is niet verantwoordelijk voor defecten, verlies of kosten als gevolg van het gebruik van het
apparaat voor eender welk oneigenlijk doel. Stilzwijgende afspraken voor het gebruik of de geschiktheid voor een bepaald doel worden vallen niet
onder de garantie.

Als u een defect vaststelt, dient u het apparaat onverwijld franco fabriek voor reparatie naar RUKO GmbH terug te sturen.
Alle eerdere mondelinge of schriftelijke garantiebepalingen worden door bovenvermelde garantieverplichting vervangen.

Conformiteitsverklaring

RUKO GmbH verklaart dat de magneetboren en standaarden overeenstemmen met de hieronderstaande bepalingen
of normatieve documenten:

Machinerichtlijn: 2006/42/EG

Laagspanningsrichtlijn: 2006/95/EG
Elektromagnetische compatibiliteit (EMC): 2014/30/EU
RoHs-richtlijn: 2011/65/EU

De volgende normen of normatieve documenten werden toegepast:
EMC- richtlijn:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

RoHs-richtlijn:
EN 50581:2012

Gemachtigd voor de samenstelling van de documenten:

De functiebeschrijving dient u uit de bedieningshandleiding te nemen.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Zaakvoerder

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Betjeningsvejledninger

Symbol
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Term, betydning Forklaring

Segrg for at have laest og forstéet den vedlagte dokumentation,

Lees dokumentation sasom brugervejledningen og de generelle sikkerhedsinstruktioner.

Veer ifgrt hgrevaern Brug hgreveern under driften.

Veer ifgrt gjenveern Brug gjenvaern (sikkerhedsbriller) under driften.

Fare/advarsel/forsigtig Overhold instruktionerne i teksten ved siden af!

Europaeisk overensstemmelsessymbol Bekraefter elveerktgjets overensstemmelse med de europeeiske direktiver.

Produkt med basisisolering og udsatte (kan rgres), ledende dele,

Beskyttelsesklasse | som derudover er forbundet til den beskyttende jordforbindelse.

Sikkerhedsanvisninger

>

sk

Arbejde med denne maskine udggr ved forkert handtering og/eller darlig vedligeholdelse af maskinen en betragtelig fare,
der kan medfgre @delaeggelse af maskinen og sveere ulykker med alvorlige skader til fglge. Overhold derfor altid fglgende
sikkerhedsanvisninger og henvend dig ved eventuelle spgrgsmal til vores serviceteam.

Ved boring i vaegge og lofter skal metalkerneboremaskinen altid sikres med det medfglgende sikkerhedsbeelte.
Boremaskinens magnetiske kraft opretholdes ikke ved en afbrydelse af strgmmen.

Den udborede kerne udstgdes automatisk af udstgderstiften. Udstgderstiften kan ved ukorrekt handtering braekke.

Anvend udelukkende ubeskadigede tilslutningskabler og forlaengerledninger og efterprgv dem regelmaessigt for skader.
Hvis dette ikke overholdes er der fare for elektrisk stgd.

Netspaending og spaendingsangivelserne pa apparatet skal stemme overens.

Ved arbejde med dette apparat skal fglgende personlige vaernemidler baeres: Beskyttelsesbriller, fastsiddende fodtgj, hareveern,
harnet (ved leengere har), om ngdvendigt ogsa arbejdsforkleede og hjelm.

Monteringsfladen for magnetfoden skal vaere plan, ren og rustfri. Lak- og spartellag fjernes.

Udfgr aldrig elektrodesvejsearbejde pé arbejdsemnet, hvor metalkerneboremaskinen ogsé skal anvendes.
Forud for alt arbejde monteres kaleveeskeanordningen til understgttelse af kalingen.

Personer med en pacemaker eller andre medicinske apparater ma kun anvende denne maskine efter
forudgdende godkendelse fra en laege!

Efterlades aldrig i roterende dele! Ved taendt motor hold haender og fingre fra arbejdsomradet,
da der bestar ulykkesfare!
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Die RUKO magnetboremaskiner - Tekniske specifikationer - RU25

God handtering via det ergonomisk Integreret kglemiddelflaske med intelligent
formedehandtag. tilfgrsel af kglemiddel.

Bedre handtering i kraft af det ergonomiske Magnet med 16.000 N holdekraft og stgrre EasylLock hurtigspaendeholderen vil kernebore
baerehdndtag. overflade. automatisk blive fastholdt.

Taend og sluk for maskinen

Betjeningspanelet pa din magnetiske boremaskine er designet til at sikre den
nemmest mulige betjening og starst mulig sikkerhed.

1- ON-kontakt (GR@N):
Denne (gverste) kontakt bruges til at teende motorenheden (“1").

2 - OFF-kontakt (R@D):
Denne (nedre) kontakt bruges til at slukke motorenheden (“0").

3- Magnetkontakt (R@D):
Denne kontakt bruges til at sla netstrgmforsyningen til og ogsa til
at teende eller slukke for magneten.

NL | dansk @ 33



Opbygning

Magnetboreenhederne bestar af apparatkomponent borestander og boredrev. Komponenterne er fast forbundet med hinanden og kan ikke drives
enkeltvis eller adskilt fra hinanden Borestanderhuset er fremstillet af aluminiumstgbegods og indeholder alle vigtige elektriske og mekaniske betje-
ningselementer. Magnetboreenhederne er udstyret med en hgjpraestations-elektromagnet, samt en selvstartspaerring til boredrevet.

Magnetboreenhederne svarer til beskyttelsesklasse | med beskyttelsesleder iht. IEC 745. Boredrevne, der blev udviklet under hensyntagen til DIN VDE
0740 og IEC 745-1, er stgjdeempet iht. EN 55014 og EN 61000 og konstrueret til permanentdrift. Lydtryksniveauet pa arbejdspladsen kan overskride
85dB (A).| dette tilfeelde skal der tages lyddeempningsforholdsregler. Angivelserne vedrgrende stgjemmissionsveerdierne til vores magnetboreenhed
baserer p& DIN 45649 del 2, DIN 45635 del 21 og DIN EN 27574 (ISO 7574).

Magnetboreenheder med finpositionering — kun pa tilsvarende udrustede maskiner — muligger en ngjagtig justering af boreveerktgjet i enhver posi-
tion inden for indstillingsomradet. Med den indstillelige svalehalefgring med slidfaste messingferingsskinner opnas der en preecis fgring af boredre-
vet. Dermed er en letgéende, ensartet fremfgring sikret. Borefremfgringen udfgres manuelt via skaftsteengerne.

Anvendelse af magnetboreenheder RU25 + RU40

Magnetboreenhederne er konstrueret til boring, rivning og gevindskaering (pa maskiner uden hgjre- / venstrelgb kun med omstyreadapter), pa emner
med magnetiske egenskaber til enhver arbejdsstilling, horisontal, vertikal og over hovedet. Borestander med firkantfod er seerlig egnet til borearbe-
jderi profilstal. Stgttefladen pa emnet til elektromagneten skal vaere plan, kan dog veere ubearbejdet. Lgs rust og glgdeskaller, samt lak og spartellag
skal fjernes. Ved boring i materialetykkelser pa under 12,0 mm bgr der leegges en stélplade af tilsvarende tykkelse under emnet der skal bearbejdes,
saledes at elektromagneten bedre kan udfolde sin magnetholdekraft. Stil aldrig den taendte magnetboreenhed pa isolerende materialer (fx tree, beton
o.1.). Den utilstreekkelige varmeafledning kan herved fgre til overophedning og gdelaeggelse af elektromagneten.

Teenk altid p&, at magnetkraften forsvinder ved en stremafbrydelse (strgmafbrydelse, hvis stikket traekkes ud).

Magnetboreenhederne ma ikke benyttes pa emner, hvorpd der foretages lysbuesvejsearbejder. Svejsestrgmmen kan fgre til beskadigelse af mas-
kinen. Magnetboreenhederne er altid udstyret med en selvstartspaerring. Selvstartspaerringen bevirker, at det kun er elektromagneten der er strgmfg-
rende nar den rede vippekontakt teendes. Borebrevet far fgrst strgm nar den grgnne kombiafbryder trykkes. Fgrst nu starter boredriften. Sker der en
afbrydelse af strammen fx som fglge af en defekt ved tilledningen eller ved betjening af den rgde vippekontakt, sa forbliver boredrevet strgmfri, ogsa
nar strgmmen er kommet tilbage, eller nar den rgde vippekontakt teendes igen.

Vedligeholdelse og pleje

Obs! Traek forst netstikket ud af stikdasen. Magnetborestanderen skal holdes ren, og bgr renggres regelmaessigt. For at undga ulykker, skal bore-
stander, tilslutningskabel, beskyttelsesledertilslutninger, stikanordninger, afbryder og selvstartspaerring kontrolleres regelmaessig for beskadigelser.
Henvisning: Bemaerk ogsa vedligeholdelses og plejeforskrift til det monterede elektroveerktg.

Beskadigede maskindele ma kun udskiftes med originale reservedele. Alle fgringens glideflader skal kvartarlig smgres med olie, efter deres ren-
gering. Skulle der opsté sideslgr, kan dette udlignes ved indstilling af gevindstifterne. For en optimal kgling, skal boredrevets ventilationsslidser
holdes fri for snavs og stgv. Bemeerk, at elektroapparater kun mé repareres, vedligeholdes og kontrolleres af elektrofagfolk (iht. VBG4), da der som
felge af usagkyndige reparationer kan opsté betydelige risici for brugeren! Ved reservedelsbestilling er en angivelse af vores bestillingsnummer eller
indsendelse af en prgve med angivelse af maskinnummer, -type og spaending n@dvendig.
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Inden ibrugtagning

Lees og iagttag betjeningsvejledning og sikkerhedshenvisninger grundigt!
Etabler den elektriske apparattilslutning korrekt. Vaer opmaerksom pa nominelspaendingen pa typeskiltet!
@nsker De at bruge en forleengerledning, skal denne vaere dimensioneret til anvendelsen samt til boreenhedens maerkestrgmforbrug!

Obs: Ved vandrette og lodrette borearbejder der skal udfgres opad, skal magnetborestanderen iht. ulykkespreeventionsforskrifterne fra
erhvervssammenslutningerne veere sikret med det medleverede sikringskabel hhv. —sele og / eller den medleverede sjaekkel.
Der findes en tilsvarende selefgring pé& borestanderne.

Ibrugtagning

Juster borespidsen pé kgrnerboreprikken. Teend magnetborestanderen pa den rgde vippekontakt ,EIN” (TIL). Som fglge af det opbyggede magnetfelt
heefter magnetboreenheden pa emnet. Kontroller, om magnetboreenheden heefter sikkert inden boreprocessen.

Magnetboreenhed med finpositionering (erkendelig pa klemmehéndtaget, hhv. i beskrivelse af de tekniske data) muligger at — at positionere bore-
spidsen ngjagtig pa borepunktet — ogsé ved taendt elektromagnet. Hertil Igsner De finpositioneringens klemmehandtag. Borestanderen kan nu
svinges og forskydes pa elektromagneten.

Efter afslutning af justeringsproceduren spaendes klemmehandtaget igen, og den indstillede position fikseres.
Ved flertrins gearudfgrelser veelger De omdrejningstalsomradet til boredrevet efter veerktgjet der skal anvendes.

Obs! Foretag kun omdrejningstalsomskiftning nar boredrevet star stille! Geartrinene er kendetegnet med enkel- og dobbeltsymboler pa omskifteren.
Omskiftningsproceduren kan understgttes ved at dreje arbejdsspindlen let med handen. P& boredrev med yderligere elektronisk omdrejningstalsre-
gulering kan omdrejningstal speed og drejemoment power aendres trinlgs pa den tilsvarende regulator pé boredrevet.

Henvisning: Bemeerk og lees hertil ogsa de yderligere informationer under boredrev type RU40.

P& boredrev med elektrisk omdrejningstalsindstilling foregar indstillingen péa det tilsvarende stillehjul p& borestanderens betjeningsfelt.
Pa boredrev med drejeretningsomskiftning hgjre- / venstrelgb (kun type RS 40e) foregar omskiftningen pa den sorte kontakt pa borestanderens
betjeningsfelt. | stilling ,R" roterer boredrevet hgjreom, i stilling ,L" venstreom.

Obs! Drejeretningsomskiftning ma kun forega med slukket boredrev.
Boredrevet teendes nu pa kombiafbryderen gren-EIN (TIL), lyser. Henvisning: Boredrevet kan kun startes, nar elektromagneten er teendt.

Borefremfgringen udfgres nu manuelt via skaftstaengerne. For at undgar en overbelastning af magnetboreenheden hhv. fgrtidig veerktgjsslitage, til-
passes boretrykket. Alt efter boreproces skal spaner og / eller borekerne fiernes. Kgling og smgring af boreprocessen skal doseres efter det anvendte
veerktgj. Bemeerk, at der ikke anvendes mere kgle- / smgremiddel end ngdvendigt, og at dette ikke Igber ind i magnetboreenheden.
Magnetboreenheden skal efter afslutning af arbejdet opbevares liggende, saledes at gearfedtet igen kan fordele sig ensartet.
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OBS: Skal ubetinget laeses inden brug af maskinen

Magnetboreenhederne mé kun anvendes forméalsbestemt. Anvendelse som lgftemagnet er farlig, og under alle omstaendigheder utilladelig.
Ikke-formalsbestemt anvendelse udseetter menneske og maskine for fare.

Veer yderligere opmeerksom pa de fglgende sikkerhedshenvisninger for elektroveerktgjer.

OBS: Ved brug af elektroveerktgjer skal fglgende principielle sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse mod elektrisk stgd, kvaestelses- og brandfare
altid iagttages. Laes og iagttag disse henvisninger, inden de benytter maskinen.

1.

2.

20.

21.

Hold Deres arbejdsomrade i orden.

Uorden i arbejdsomradet betyder ulykkesfare.

Veer opmaerksom pé pavirkninger fra omgivelsesne.

Udsaet ikke elektroveerktgjer for regn. Benyt ikke elektroveerktgjer i fugtige eller vade omgivelser. Sgrg for god belysning.

Benyt ikke elektroveerktgjer i neerheden af brandbare veesker eller gasser.

Beskyt Dem mod elektriske stgd.

Undga at bergre dele med jordforbindelse, fx rgr, radiatorer, komfur, kgleskab.

Hold bgrn veek. Lad ikke andre personer bergre veerktgj eller kabel, hold dem veek fra Deres arbejdsomrade.

Opbevar Deres elektroveerktgjer sikkert.

Ubenyttede veerktgjer bgr opbevares pé torre, aflaste steder, og uden for bgrns raekkevidde.

Overbelast ikke Deres elektrovaerktgjer.

De arbejder bedre og mere sikkert i det angivne ydelsesomrade.

Benyt det rigtige elektroveerktg.

Anvend ingen for svage veerktgjer eller ekstraapparater til store belastninger. Benyt ikke vaerktgjerne til formal og arbejder hvortil de ikke er
beregnet, benyt fx ikke en rundsav til at feelde treeer eller save grene af med.

Beer en egnet arbejdsbeklaedning.

Beer ingen lgstsiddende beklzedning eller smykker. Disse kan indfanges af bevaegelige dele. Ved udendgrsarbejder anbefales gummihand
sker og skridsikkert fodtgj. Baer et harnet ved langt hér.

Benyt beskyttelsesbriller. Anvend ogsa andedraetsmaske ved stgvproducerende arbejder

. Anvend kun kablet formalsbestemt.

Beer ikke vaerktgjet i kablet og benyt det ikke til at traekke stikket ud af stikddsen med. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

. Sikre emnet.

Benyt spaendeanordninger eller en skruestik til fastholdelse af emnet. Det holdes séledes bedre fast end med Deres hand, og muligger
betjening med begge haender.

Bgj Dem ikke for langt forover.

Undgé unormale holdninger. Sgrg for at sta sikkert, og hold til enhver tid balancen.

Plej Deres veerktgjer med omhu.

Hold Deres veerktgjer skarpe og rene, for at kunne arbejde bedre og mere sikkert. Fglg vedligeholdelsesforskrifter og henvisningerne til
veerktgjsskift. Kontroller regelmaessigt kablet, og lad det ved beskadigelse udskifte af en anerkendt fagmand. Kontroller regelmaessigt for-
leengerkablet, og udskift det, hvis det er beskadiget. Hold handtag t@rre og fri for olie og fedt.

Treek netstikket ud.

Nar apparatet ikke er i brug, inden vedligeholdelse og ved veerktgjsskift, som fx savklinge, bor og maskinveerktgjer af enhver art.

Lad ikke veerktgjsnggler sidde i apparatet.

Kontroller fgr De teender, at nggle og indstillingsveerktgjer er fiernet.

. Undgar opstart uden opsyn.

Beer ingen til strgmnettet tilsluttede veerktgjer med fingeren pa afbryderen.
Forvis Dem om, at afbryderen er slukket ved tilslutning til stremnettet.
Forleengerkabel udendgrs.

Anvend kun dertil godkendte og tilsvarende maerkede forleengerkabler udendgrs.

. Veer altid opmaerksom

lagttag Deres arbejde. Forhold Dem fornuftigt, anvend ikke veerktgjet, hvis De er ukoncentreret.

Kontroller Deres apparat for beskadigelser.

Inden forsat brug af veerktgjet, skal. De kontrollere beskyttelsesindretninger eller beskadigede dele omhyggeligt for deres fejlfri og formals-
bestemte funktion. Kontroller, at bevaegelige dele fungerer, at de ikke klemmer, at ingen dele er defekte, at samtlige andre dele er fejlfrit, rigtigt
monteret, og at alle andre betingelser, der kan pavirke apparatets drift, er i orden. Beskadigede beskyttelses-indretninger og dele bgr repareres
sagkyndigt eller udskiftes, safremt der ikke er angivet andet i driftsvejledningen. Beskadigede afbrydere skal udskiftes. Benyt ikke veerktgjer,
hvor afbryderen ikke lader sig teende og slukke.

OBS!

For Deres egen sikkerheds skyld, bgr De kun benytte tilbehgr og ekstraapparater, der er angivet i betjeningsvejledningen, eller som tilbydes

i det pageeldende katalog. Brug af andre end de i betjenings-vejledningen anbefalede veerktgjer eller tilbehgr, kan betyde en personlig
kveestelsesfare.

Reparation af en elektrofagmand

Elektroveerktgjer svarer til de specielle sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun udfgres af en elektrofagmand, ellers kan der opsta
fare for ejeren.

Opbevar disse henvisninger omhyggeligt.
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Garanti:

Garantiperioden udgegr 12 maneder fra leveringsdato.

Fakturaen geelder som bevis. Forudsaetning er, at apparatet blev korrekt anvendt, handteret, plejet og rengjort i overensstemmelse med
betjeningsvejledningen, og at der ikke er blevet foretaget indgreb af fremmede.

Garantien er begraenset til gratis reparation eller erstatning af defekte dele der er opstdet som fglge af fabrikations- eller materialefejl.

Dele, der er blevet defekte som falge af normal slitage, som fglge af eget eller fremmed indgreb, er ikke deekket af garantien.
Garantien geelder kun ved brug af typerigtige veerktgjer, originalt-tilbehgr og reservedele, dvs., ved opretholdelse af den tekniske enhed.

Yderligere krav er udelukket, dvs. RUKO overtaget ikke ansvaret for direkte eller indirekte mangel- og fglgeskader, tab eller
omkostninger i forbindelse med brug eller ubrugbarheden af apparatet til hvilket som helst formal.

Stiltiende tilsagn om anvendelse eller egnelse til et bestemt formal er udelukket.

Ved konstatering af en mangel skal apparatet omgadende indsendes frankeret til reparation hos RUKO GmbH.

Samtlige tidligere mundtlige eller skriftlige garantierklaeringer erstattes af den ovenfor naevnte garantiforpligtelse.

Overensstemmelseserklaering:

RUKO GmbH erklzerer pa eget ansvar, at magnetboreenheder og magnetborestandere hvortil denne erkleering er relateret,
stemmer overens med fglgende standard(er) eller normgivende dokument(er).

Maskindirektiv: 2006/42/EF

Lavspaendingsdirektiv: 2006/95/EF
Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC): 2014/30/EU
RoHs-Direktiv: 2011/65/EU

Fglgende normer eller normative dokumenter er anvendt:
EMC-direktiv:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

RoHs-Direktiv:
EN 50581:2012

Befuldmaegtiget til udfeerdigelse af materialet:

Funktionsbeskrivelse fremgar af betjeningsvejledningen.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Forretningsledelse

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Indicaciones de uso

Simbolo Término, significado Explicacion

Asegurese de leer y comprender la documentacion adjunta como el
Manual de Instrucciones y las Instrucciones Generales de Seguridad.

Lea la documentacion

Use proteccion para los oidos Use proteccién para los oidos durante la operacion.

Use proteccion para los ojos (anteojos de seguridad)

Use proteccion para los ojos M
durante la operacion.

Peligro / advertencia / precaucion Observe la informacion del texto adjunto!

Confirma la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas

Simbolo de conformidad europeo de la Comunidad Europea.

q3

Producto con aislamiento basico y expuesto (tangible), elementos

Clase de proteccion | ) y
P conductores conectados ademas al conductor de proteccion

Indicaciones de seguridad

Al trabajar con esta maquina, un manejo inadecuado y/o un mantenimiento inadecuado pueden ocasionar riesgos considerables
que pueden provocar la destruccion de la mdquina y accidentes graves con dafios fisicos considerables. Por favor, tenga en
cuenta todas las instrucciones de seguridad siguientes y pongase en contacto con nuestro equipo de servicio si tiene alguna
pregunta.

Altaladrar en paredes y techos, la taladradora de nicleo metalico debe estar asegurada con el cinturén de seguridad suministrado.
La fuerza de adherencia magnética no se mantiene en caso de interrupcion de la alimentacion eléctrica.

El nucleo perforado se expulsa automaticamente por el expulsor.
La clavija de expulsién puede romperse si no se maneja correctamente.

Utilice Unicamente cables de conexion y cables de prolongacion no dafiados y compruebe regularmente que no lo estén.
De lo contrario, existe el riesgo de sufrir una descarga eléctrica.

La tension de red y las especificaciones de tension del dispositivo deben coincidir.

Utilice el siguiente equipo de proteccion cuando trabaje con este dispositivo: Gafas de proteccion, zapatos resistentes, proteccion
auditiva, red para el pelo (para el pelo largo), si es necesario también delantal y casco.

La superficie de instalacion del pie magnético debe estar nivelada, limpia y libre de ¢xido. Eliminar la pintura y las capas de relleno.

No realizar trabajos de soldadura eléctrica en la pieza de trabajo en la que se utiliza la maquina taladradora de ndcleo metalico.
Antes de cualquier trabajo, instalar un sistema refrigerante para fomentar la refrigeracion.

Las personas con marcapasos u otros aparatos médicos no deben usar esta maquina.
Usar unicamente con el consentimiento previo de un médico.

No introducir nunca la mano en las piezas giratorias.
Mantener las manos y los dedos alejados del drea de trabajo mientras el motor esta en marcha, hay peligro de lesiones.
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Taladros de columna de base magnética - Especificaciones técnicas - RU25

Buena manejabilidad una manija Recipiente para liquido refrigerante integrado con
de forma ergondmica. alimentacion inteligente de liquido refrigerante.

Mejor manejo gracias al asa de transporte Iman con una fuerza de adherencia de El porta asiento rapido Easylock retiene
ergonémico 16.000 N'y mayor superficie de apoyo. automaticamente la broca hueca.

Encendido y apagado de la maquina

El panel de control de su taladro magnético estd disefiado para facilidad y
seguridad maxima de operacion.

1 - Elinterruptor de encendido ON (VERDE):
Este interruptor (el superior) se usa para encender la unidad del motor (*-);

2 - Elinterruptor de apagado OFF (ROJO)
Este interruptor (el inferior) se usa para apagar la unidad del motor (“0");

3 - Elinterruptor del iméan (ROJO):
Este interruptor se utiliza para conectar la electricidad y también
para encender (On) y apagar (Off) el iman.
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Montaje

Las unidades del taladro magnético se componen de los componentes del aparato del accionamiento del taladro y del soporte del taladro.

Los componentes estdn unidos de forma fija unos con otros y no se pueden manejar como piezas sueltas o separados de los otros. La carcasa del
soporte del taladro esta fabricada con una fundicion de aluminio y contiene todos los elementos de manejo eléctricos y mecanicos necesarios. Las uni-
dades del taladro magnético estan equipadas con un electroiman de alta prestacion asi como con un bloqueo de autoarranque para el accionamiento
del taladro. Las unidades del taladro magnético se corresponden con la clase de proteccion | con la conexion a tierra de seguridad segun IEC 745. Los
accionamientos del taladro, que se desarrollaron bajo la atencién de DIN VDE 0740 y IEC 745-1, estan disefiados libres de interferencias segun EN
55014y EN 61000 y para un funcionamiento continuo.

Se puede sobrepasar el nivel de intensidad sonora en el lugar de trabajo en 85 dB (A). En este caso son necesarias las medidas de proteccion acustica
para los operarios. La indicacion de los valores de emision acustica de nuestra unidad del taladro magnético se basa en DIN 45649 parte 2, DIN 45635
parte 21y DIN EN 27574 (ISO 7574).

Las unidades del taladro magnético con posicionamiento preciso, sélo en maquinas correspondientemente equipadas, facilitan dentro del ambito de
ajuste un ajuste preciso de la herramienta del taladro en cada posicion. Gracias a la guia de cola de milano reajustada con regletas guias de laton resis-
tentes al desgaste se procede al accionamiento del taladro de forma precisa. De esta forma se garantiza un avance de movimiento suave y uniforme.
El avance del taladro se ejecuta manualmente a través de los mangos.

Ajuste de las unidades del taladro magnético RU25 + RU40

Las unidades del taladro magnético estén concebidas para taladrar, escariar y realizar cortes de rosca (en maquinas sin recorrido a izquierda / derecha,
solo con adaptador de redireccion), en piezas de trabajo con cualidades magnéticas para cada posicion de trabajo, horizontalmente, verticalmente y
por encima de la cabeza. Para los trabajos del taladro en aceros de perfil son especialmente adecuados los soportes del taladro con pie rectéangulo. La
superficie de aplicacion de la pieza de trabajo para el electroiman deberia estar trabajada lisa, pero podria no estarlo.

Se debe retirar la herrumbre y las escamas de Oxido sueltas, asi como la pintura y las capas de enlucido. Al taladrar tamafos de material de menos de
12,0 mm deberia colocarse una plancha de acero correspondiente al tamafio bajo la pieza de trabajo que se va a tratar, para que el electroiman pueda
ejercer mejor su adhesion magnética. No cologue nunca la unidad del taladro magnético conectada en materiales aislados (p. €j. madera, hormigén y
otros). En este caso la insuficiente disipacion del calor puede conllevar un sobrecalentamiento y el deterioro del electroiman.

Recuerde siempre que la fuerza magnética no se mantiene al interrumpir la conexién con la red eléctrica (un apagon, al desenchufar).

No se deben utilizar las unidades del taladro magnético en piezas de trabajo mientras se realicen en estas trabajos de soldadura de arco voltaico. La
corriente de soldadura puede conllevar dafios en la maquina. Las unidades del taladro magnético siempre estan equipadas con su bloqueo de autoa-
rranque. El bloqueo de autoarranque implica que al conectar el interruptor basculante rojo sélo esté el electroiman bajo tension. El accionamiento del
taladro solo recibe la tension al presionar el interruptor combinado verde.

Solo ahora se pone en funcionamiento el accionamiento del taladro. Si surgiese una interrupcién de la tensién p. ). por un defecto en el cable de entrada
o al pulsar el interruptor basculante rojo, entonces también queda sin tension el accionamiento del taladro tras el regreso de la tensién o tras volver a
conectar el interruptor basculante rojo.

Mantenimiento y cuidados

Atencion: Desenchufelo primero de la toma de corriente. El soporte del taladro magnético debe mantenerse limpio y debe limpiarse regularmente. Para evitar accidentes
se deben comprobar regularmente los posibles dafios del soporte del taladro, el cable de conexién, las conexiones a tierra de seguridad, los dispositivos de conexion, los
interruptores y el bloqueo de autoarranque.

Indicacion: Preste atencion a las instrucciones de mantenimiento y cuidado de las herramientas electrénicas montadas. Las piezas dafiadas de la maquina sélo deben
cambiarse por piezas de recambio originales. Todas las piezas deslizantes de la guia deben lubrificarse cada tres meses después de limpiarse. Si debe ajustarse el juego
lateral, se puede nivelar reajustando los pasadores roscados. Para una refrigeracién 6ptima deben mantenerse las rejillas de ventilacién del accionamiento del taladro
libres de suciedad y polvo. Tenga en cuenta que los aparatos electrénicos deben ser reparados, mantenidos y comprobados sélo por expertos en electrénica (segin
VBG4), ya que las reparaciones incorrectas pueden suponer amenazas importantes para el usuario.

Para los pedidos de piezas de repuesto es necesaria la indicacion de nimero de pedido o el envio del modelo con la indicacion del nimero de
construccion de maquina, tipo de construccion de maquina y la tension.
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Antes de la puesta en funcionamiento

Lea atentamente las instrucciones de uso y las indicaciones de seguridad y cimplalas. Establezca correctamente la conexion eléctrica de los apa-
ratos. Preste atencion a la tension nominal en la placa de caracteristicas. Si quiere utilizar un cable de prolongacion, éste debe estar disefiado para
el uso asi como para la potencia de toma nominal de la unidad del taladro.

Atencion: En trabajos del taladro que se efectten horizontalmente y verticalmente hacia arriba debe estar asegurado el soporte del taladro magné-
tico conforme a las normas para la prevencion de accidentes de las asociaciones profesionales de previsién contra accidentes al estar asegurado
con el cable o correa de seguridad suministrada y / o el grillete suministrado. Las guias de correa correspondientes estan disponibles en los so-
portes del taladro.

Puesta en funcionamiento

Ajuste la punta del taladro al sitio de perforacién centrado. Conecte el soporte del taladro magnético en el interruptor basculante rojo “EIN”.

A través del campo magnético creado se queda fija la unidad del taladro magnético en la pieza de trabajo. Compruebe antes del proceso de perfora-
cién que la unidad del taladro magnético esté fija de forma segura. Las unidades del taladro magnético con posicionamiento preciso (reconocibles
en la palanca de sujecién, o en la descripcién de los datos técnicos) facilitan el ajuste de la punta del taladro, también en electroimanes conectados,
exactamente en el sitio de perforacion. Aqui suelte la palanca de sujecion del posicionamiento preciso. El soporte del taladro ahora se puede girary
desplazar en los electroimanes. Tras concluir el proceso de ajuste se vuelve a fijar la palanca de sujecion y se mantiene la posicién ajustada.

Con modelos de engranaje de varios niveles seleccione el numero de revoluciones del accionamiento del taladro segun la pieza de trabajo que
se va a utilizar. Atencion: Realice el cambio de nimero de revoluciones sélo cuando el accionamiento del taladro esté completamente parado!
Los niveles de engranaje estan marcados con simbolos sencillos y dobles en el conmutador. El proceso de conmutacion se puede llevar a cabo gracias
a poder girar facilmente con la mano el eje de trabajo. En el accionamiento del taladro con regulacion electrénica adicional del nimero de revoluciones
se puede modificar de forma progresiva la velocidad del nimero de revoluciones y la potencia del par de fuerza en el regulador correspondiente del
accionamiento del taladro. Indicacién: Lea y preste atencion en este punto a las informaciones adicionales sobre el accionamiento del taladro del tipo
RU40. En accionamientos de taladro con ajuste del nimero de revoluciones eléctrico se realiza el ajuste en la rueda de ajuste correspondiente en el
panel de control del soporte del taladro. En accionamientos de taladro con cambio del sentido de giro del recorrido a izquierda / derecha (sélo el tipo
RU40) se realiza el cambio en el interruptor negro en el panel de control del soporte del taladro. En la posicion ,R" el accionamiento del taladro se
encuentra girando hacia la derecha, en la posicion ,L" hacia la izquierda.

Atencion: El cambio del sentido del giro sélo debe realizarse cuando el accionamiento del taladro esté desconectado. El accionamiento del taladro,
ahora conectado en el interruptor combinado, se ilumina en verde de ,EIN" (ENCENDIDO). Indicacién: El accionamiento del taladro sélo puede iniciar-
se cuando el electroiman esta conectado. El avance del taladro se ejecuta ahora a través de los mangos manualmente. Para evitar una sobrecarga
de la unidad del taladro magnético o un desgaste prematuro de la pieza de trabajo se debe adaptar la presion del taladro. Después de cada proceso
de perforacion se deben retirar las astillas y / o restos de la perforacion. Se debe dosificar la refrigeracion y la lubricacion del proceso de perforacion
de la pieza de trabajo. Preste atencion a que no se emplee mas cantidad de lubricante ni de conservante de la necesaria y que ésta no llegue a la
unidad del taladro magnético. Las unidades del taladro magnético deben guardarse de forma horizontal tras finalizar el trabajo para que pueda
repartirse la grasa para transmisiones de nuevo de forma uniforme.
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ATENCION: Es imprescindible leerlas antes de la utilizacion de la maquina.

Las unidades del taladro magnético sélo deben emplearse para el uso adecuado. El empleo como iman de elevacion es peligroso e inadmisible en
todo caso. El cambio del destino conlleva peligro tanto para las personas como para la méquina.

Preste atencion a las siguientes indicaciones de seguridad para herramientas electronicas.

ATENCION: Siempre deberan tenerse en cuenta al utilizar herramientas electrénicas las siguientes medidas de seguridad fundamentales para la
proteccién contra una descarga eléctrica, peligro de lesiones y de incendios. Lea y preste atencion a estas indicaciones antes de utilizar el aparato.

18.
19.

20.

21.

Mantenga su zona de trabajo en orden.

El desorden en la zona de trabajo conlleva peligro de accidentes.

Tenga en cuenta las influencias del entorno. No deje herramientas electrénicas bajo la lluvia. No utilice herramientas electrénicas en
ambientes humedos. Procure tener una iluminacion adecuada. No utilice herramientas electronicas cerca de liquidos o gases inflamables.
Protéjase contra descargas eléctricas.

Evite el contacto corporal con piezas con toma de tierra, p. €j. tubos, elementos calefactores, fogones, neveras.

Mantenga alejados a los nifios.

No deje tocar a otras personas la herramienta o el cable, manténgalas alejadas de su zona de trabajo.

Guarde su herramienta electrénica de forma segura.

Las herramientas no utilizadas deben guardarse en lugares secos y cerrados y fuera del alcance de los nifios.

No sobrecargue su herramienta electronica.

Trabajard mejor y de forma mas segura en el campo de potencia indicado.

Utilice la herramienta electronica correcta.

No utilice ninguna herramienta de bajo rendimiento o dispositivos acoplables para cargas pesadas. No utilice las herramientas para fines o
trabajos para los que no estan destinados, p. ej. no utilice una sierra circular de mano para talar arboles o cortar ramas.

Lleve una indumentaria de trabajo adecuada.

No lleve ropa ancha o joyas. Podria engancharse con piezas moviles. Si se trabaja al aire libre es recomendable llevar guantes de goma'y
calzado antideslizante. Si tiene el pelo largo péngase una redecilla para el pelo.

Utilice gafas protectoras.

Emplee también mascaras respiratorias en trabajos que generen polvo.

No procede ningun cambio de destinacion del cable.

No tome la herramienta por el cable y no la emplee para retirar el enchufe de la toma de corriente.

Proteja el cable del calor, el aceite y los bordes afilados.

Asegure la pieza de trabajo. Utilice montajes de fijacion o tornillo de banco para sujetar la pieza de trabajo.

De este modo queda sujeto de forma mas segura que con su mano y permite el manejo con ambas manos.

No se incline demasiado sobre ella.

Evite posiciones corporales anormales. Asegure la posicion vertical y mantenga siempre el equilibrio.

Cuide su herramienta con esmero.

Mantenga su herramienta afilada y limpia para poder trabajar mejor y de forma mas segura. Siga las indicaciones de mantenimiento y las
indicaciones para un cambio de herramientas. Controle regularmente el cable y mandelo reemplazar por un especialista reconocido en caso de
deterioro. Controle de forma regular el cable de prolongacion y sustitUyalo en caso de deterioro. Mantenga el pasamanos seco y libre de aceite
y grasa.

Desenchufelo. Cuando no se utilice, antes del mantenimiento y en el cambio de herramientas, como p. €]. la hoja de sierra, el taladro y las
herramientas de maquinas de todo tipo.

No deje insertada ninguna llave de herramienta.

Compruebe antes de conectarlo que la llave y las herramientas de ajuste estan retiradas.

Evite una puesta en marcha no premeditada. No sostenga ninguna herramienta conectada a la red eléctrica con los dedos en el interruptor.
Cercidrese de que el interruptor esta desconectado al conectarlo a la red eléctrica.

Cable de prolongacion al aire libre.

Para ello utilice solo el cable de prolongacion para el exterior autorizado y correspondientemente sefialado.

Esté siempre atento. Vigile su trabajo. Proceda siempre de forma razonable, no utilice la herramienta si esta desconcentrado.

Compruebe que su aparato no sufre deterioros

Antes de hacer un uso posterior de la herramienta, debe comprobar los dispositivos de proteccién o las piezas dafiadas con cuidado para

su correcta y adecuada funciéon. Compruebe que el funcionamiento de piezas moviles sea el correcto, que no estén atrancadas, que no haya
ninguna pieza rota, que toda las otras piezas estén montadas de forma correcta y adecuada y que todas las condiciones restantes que puedan
influir en el manejo del aparato sean las adecuadas. Se deben reparar correctamente los dispositivos y las piezas de protecion dafiados y
recambiarse, siempre que no se indique nada mas en el manual de instrucciones. Los interruptores deteriorados deben sustitirse. No utilice
ninguna herramienta en la que no se puede conectar y desconectar el interruptor.

Atencion:

Por su propia seguridad utilice sélo los accesorios y aparatos de repuesto que estan indicados en el manual de instrucciones o que se ofrezcan
en el catdlogo respectivo. El uso de herramientas o accesorios diferentes a los recomendados en el manual de instrucciones puede suponer un
peligro de lesiones para su persona.

Las reparaciones solo pueden realizarse por especialistas en electrénica.

Las herramientas electrénicas se adecuan con las condiciones de seguridad correspondientes. Las reparaciones sélo deben realizarse por
expertos en electrénica, de lo contrario podrian originarse accidentes para el operario.

Guarde estas indicaciones de forma cuidadosa.
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Garantia:

La duracion de la garantia es de 12 meses desde la fecha de entrega. La factura sirve como prueba.
Es requisito indispensable que el aparato haya sido instalado, manejado, cuidado y limpiado correctamente en conformidad con las instrucciones
de uso y que no sea manipulado por personas ajenas.

La garantia se limita a la reparacion gratuita o al repuesto de piezas defectuosas que se hayan producido a consecuencia de fallos en la fabricacion
o del material.

Las piezas que se vuelvan defectuosas a causa de un desgaste normal, por intervencién personal o ajena, no entran dentro de la garantia.
La garantia solo es valida en la utilizacion del tipo de herramientas adecuadas, accesorios y piezas de repuesto originales, es decir, en el manteni-
miento de la unidad técnica.

Quedan excluidas otras reclamaciones, esto es, RUKO no responde de defectos ni dafios derivados de ellos directa o indirectamente, pérdidas o
gastos en relacion con el uso o la indisponibilidad del aparato por cualquier motivo.

Quedan excluidas las garantias tacitas para la utilizacién o la aptitud para un fin determinado. En caso de deteccion de un defecto se puede enviar
el aparato inmediatamente para la reparacion y con los gastos de envio pagados a RUKO GmbH.

Todas las garantias anteriores orales o escritas se sustituyen por el compromiso de garantia mencionado anteriormente.

Declaracion de conformidad:

RUKO GmbH declara bajo su exclusiva responsabilidad que las unidades del taladro magnético a las que se refiere
esta declaracion cumplen las siguientes normas o documentos normativos.

Directiva sobre maquinas: 2006/42/CE

Directiva de baja tension: 2006/95/CE
Compatibilidad Electromagnética (CEM): 2014/30/EU
Directiva RoHS: 2011/65/UE

Se han aplicado las siguientes normas o documentos normativos:
Directiva CEM:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Directiva RoHS:
EN 50581:2012

Apoderado para compilar la documentacion:

La descripcion de la funcion debe consultarse en el manual de instrucciones.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Direccion de la empresa

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Simbolo

q3

Istruzioni per I'uso

Termine, significato Spiegazione

Essere assolutamente certi di aver letto e capito tutti i documenti forniti,

Leggere la documentazione : . : . S
come il Manuale d'istruzione e le Istruzioni generali di sicurezza.

Indossare la protezione per le orecchie Indossare la protezione per le orecchie durante I'utilizzo della perforatrice.

Indossare la protezione per gli occhi (occhiali di sicurezza) durante

Indossare la protezione per gli occhi P -
P perg I'utilizzo della perforatrice.

Pericolo/avvertenza/attenzione Prestare attenzione alle informazioni contenute di fianco a questi simboli

Garantisce che il prodotto elettrico € conforme alle direttive dell'Unione

Marcatura di conformita europea
europea.

Prodotto con isolamento di base le cui parti conduttrici ed esposte sono

Classe diisolamento | ) ) )
ulteriormente connesse alla messa a terra di protezione

Avvertenze sulla sicurezza
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Quando si lavora con questa macchina, un uso improprio e/o una scarsa manutenzione comportano rischi significativi che
possono portare alla distruzione della macchina e a incidenti gravi con lesioni importanti. Osservare percio tutte le seguenti
indicazioni di sicurezza e contattare il Servizio Assistenza in caso di domande.

Durante la foratura su pareti e soffitto, il trapano perforatore a base elettromagnetica deve essere assicurato per mezzo della
cintura di sicurezza in dotazione. La forza magnetica non viene mantenuta in caso di interruzione di corrente.

Il nocciolo forato viene espulso automaticamente dall'espulsore. Lespulsore puo rompersi in caso di utilizzo scorretto.

Usare solo cavi di collegamento e prolunghe non danneggiati e controllare regolarmente la presenza di eventuali danni.
Pericolo di scossa elettrica in caso di inosservanza di questa norma di sicurezza.

La tensione di rete deve corrispondere a quella indicata sull'apparecchio.

Durante i lavori con questo apparecchio indossare il seguente equipaggiamento di protezione: occhiali di protezione, calzature
robuste, protezione per 'udito, retina per capelli (in caso di capelli lunghi), eventualmente anche grembiule e casco.

La superficie di appoggio della base magnetica deve essere piana, pulita e priva di ruggine.
Rimuovere strati di vernice e mastice.

Non eseguire lavori di elettrosaldatura sul pezzo da lavorare sul quale viene usato il trapano perforatore a base elettromagnetica.
Prima di effettuare qualunque lavoro, montare il sistema di raffreddamento.

| pazienti portatori di pacemaker o altre apparecchiature mediche possono utilizzare la macchina solo
previa autorizzazione da parte di un medico!

Non toccare mai le parti rotanti! Durante il funzionamento del trapano perforatore a base elettromagnetica,
tenere mani e dita lontano dall'area di lavoro. Pericolo di lesioni gravi!



Carotatrici con supporto magnetico - Caratteristiche tecniche - RU25

Buona maneggevolezza grazie alle impugna- Bombola di refrigerante integrata con erogatore
ture di forma ergonomica. intelligente.

Presa migliore grazie alla staffa di supporto Magnete con forza adesiva di 16.000 N Nel mandrino di serraggio rapido EasylLock la
ergonomica. e maggiore superficie di appoggio frese a tazza viene bloccata automaticamente.

Accensione e spegnimento della perforatrice

Il pannello di controllo della perforatrice magnetica offre la massima facilita
operativa e un'incredibile sicurezza.

1- Interruttore ON (VERDE):
questo interruttore (superiore) serve ad accendere il motore (“1").

2 - Interruttore OFF (ROSSO):
questo interruttore (inferiore) serve a spegnere il motore (“0").

3- Interruttore del magnete (BIANCO):
questo interruttore serve ad accendere I'alimentazione principale
e ad accendere e spegnere il magnete.




Installazione

Le unita di foratura con magnete sono formate dalla colonna e dal trapano. | componenti sono rigidamente uniti tra di loro e non possono essere
azionati singolarmente o separatamente. La cassa della colonna € realizzata in getto di alluminio e contiene tutti gli elementi di comando basilari
dellimpianto elettrico e meccanico. Le unita di foratura con magnete sono dotate di un elettromagnete dalle elevate prestazioni e da un interruttore
di sicurezza anti-avviamento per il trapano. Le unita di foratura con magnete corrispondono alla classe di protezione | con conduttore di protezione
secondo IEC 745. | trapani, realizzati in osservanza a DIN VDE 0740 e IEC 745-1, sono schermati secondo EN 55014 e EN 61000 e progettati per un
funzionamento duraturo.

Il livello di pressione acustica sul luogo di lavoro pud superare gli 85 dB (A). In questo caso sono necessarie misure da parte dell'operatore per la
protezione contro i rumori. Lindicazione dei valori riguardanti le emissioni acustiche della nostra unita di foratura con magnete si basa su DIN 45649
parte 2, DIN 45635 parte 21 e DIN EN 27574 (I1SO 7574).

Le unita di foratura con magnete con posizionamento di precisione (solo con le macchine attrezzate) permettono, all'interno del campo di regola-
zione, un montaggio preciso dell'utensile per la foratura in ogni posizione. Grazie alla scanalatura a coda di rondine regolabile, dotata di lardoni di
ottone resistenti all'usura, il trapano viene condotto in modo preciso. pertanto possibile garantire un avanzamento costante e facile da azionare.
'avanzamento della foratura viene eseguito manualmente mediante leve.

Utilizzo delle unita di foratura con magnete RU25 + RU40

Le unita di foratura con magnete sono concepite per forare, alesare e filettare (con macchine senza rotazione destrorsa/sinistrorsa solo con adatta-
tore per rotazioni dx/sx), su materiali che presentano proprieta magnetiche per ogni posizione di lavoro orizzontale, verticale e ribaltata. Le colonne
di foratura con piede rettangolare sono particolarmente adatte per i lavori di foratura con profilati di acciaio. Per I'elettromagnete la superficie di
applicazione del pezzo deve essere piatta, ma puo essere anche grezza. E necessario rimuovere la ruggine staccata, le scorie, la vernice e gli strati
di stucco. Per la foratura di materiali con uno spessore inferiore ai 12,0 mm e necessario inserire sotto il pezzo da lavorare una piastra di acciaio
dello spessore corrispondente, affinché I'elettromagnete possa meglio sviluppare la sua forza magnetica. Non collocate mai I'unita di foratura con
magnete accesa su materiali isolanti (ad esempio legno, calcestruzzo ecc...). Linsufficiente dispersione di calore puo portare al surriscaldamento e
alla distruzione dell'elettromagnete.

Non dimenticate che la forza magnetica non si mantiene efficiente in caso di interruzione della rete
(interruzione di corrente, estrazione della spina).

Le unita di foratura con magnete non possono essere utilizzate su pezzi sottoposti a saldature ad arco. La corrente di saldatura potrebbe causare
danni alla macchina. Le unita di foratura con magnete sono sempre dotate di un blocco anti-avviamento che fa in modo che al momento dell'accen-
sione dell'interruttore a levetta rosso soltanto I'elettromagnete risulti sotto tensione. Il trapano riceve la tensione solo dopo I'azionamento del tasto
combinato verde. Soltanto in questo momento avviene 'avvio del trapano. Se si verifica un'interruzione di tensione, ad esempio a causa di un difetto
della linea di alimentazione o in seguito all'azionamento dell'interruttore a levetta rosso, il trapano resta privo di tensione anche dopo il ritorno di
quest'ultima, o dopo la riaccensione dell'interruttore a levetta rosso.

Manutenzione

Attenzione! Prima di tutto estrarre la spina dalla presa di corrente. La colonna di foratura con magnete deve essere pulita regolarmente e mantenuta
tale. Per evitare incidenti € necessario controllare regolarmente la colonna, il cavo di allacciamento, i collegamenti dei conduttori di protezione, i
connettori ad innesto, gli interruttori e il dispositivo di sicurezza anti-avviamento per escludere la presenza di guasti. Nota: fate attenzione anche alle
norme sulla manutenzione dell'utensile elettrico montato. Le parti di macchina danneggiate devono essere sostituite soltanto con pezzi originali.
Tutte le superfici di scorrimento della guida devono essere oliate ogni tre mesi, dopo la loro pulizia. Se dovesse verificarsi un gioco laterale € possibile
bilanciarlo regolando le viti senza testa. Per un raffreddamento ottimale € necessario tenere libera da sporco e polvere la feritoia di ventilazione del
trapano.

Non dimenticate che gli strumenti elettrici devono essere riparati, collaudati e sottoposti a manutenzione soltanto da elettricisti autorizzati (secondo
VBG4, normativa delle associazioni di categoria tedesche per la prevenzione di infortuni), poiché a causa di riparazioni non idonee possono verifi-
carsi notevoli pericoli per gli utilizzatori. Al momento di ordinare i pezzi di ricambio & necessario comunicare il nostro numero d'ordine o inviare un
campione, indicando il voltaggio, il numero di matricola e il tipo di costruzione.
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Prima della messa in funzione

Leggete attentamente e osservate le istruzioni per I'uso e le norme di sicurezza! Preparate correttamente il collegamento elettrico dello strumento.
Fate attenzione alla tensione nominale riportata sulla targhetta. Se desiderate utilizzare una prolunga, essa deve possedere le caratteristiche neces-
sarie per l'applicazione e la potenza nominale assorbita dal trapano.

Attenzione! Per eseguire lavori di foratura orizzontalmente e verticalmente verso I'alto, la colonna deve essere assicurata secondo le norme antin-
fortunistiche delle associazioni di categoria mediante cinture e funi di sicurezza e /o maniglie fornite.

Sulle colonne & presente una guida per la cintura.

Messa in funzione

Allineate la testa della punta sul punto da forare che avrete precedentemente punzonato. Azionate il trapano a colonna con supporto magnetico
mediante l'interruttore a levetta rosso “EIN" (ON). Grazie al campo magnetico creato, I'unita di foratura con magnete aderisce al pezzo. Prima di pro-
cedere alla foratura controllate che I'unita foratrice con magnete aderisca in modo sicuro. Le unita foratrici dotate di magnete con posizionamento
di precisione (riconoscibili dalla leva di bloccaggio e dalla descrizione dei dati tecnici) permettono di allineare la testa della punta esattamente sul
punto da forare, anche con elettromagneti accesi. A tal proposito allentare la leva di bloccaggio del posizionamento di precisione. La colonna &
ora orientabile e scorrevole sull'elettromagnete. Dopo la conclusione del processo di regolazione, la leva di bloccaggio viene nuovamente bloccata
mentre la posizione regolata viene fissata.

In caso di riduttori a pit stadi scegliete il campo di velocita del trapano in base all'utensile da impiegare.

Attenzione! Eseguite l'inversione del numero di giri soltanto quando il trapano e fermo. Gli stadi dei riduttori sono contrassegnati sul commutatore
da simboli singoli e doppi. Il processo di inversione pud essere facilitato effettuando una leggera rotazione manuale in concomitanza del mandrino
portapezzo. Con i trapani dotati di ulteriore regolazione elettronica del numero di giri, il numero di giri Speed e la coppia di serraggio Power possono
essere sottoposti ad una modifica continua mediante il rispettivo dispositivo di regolazione. Nota: fate attenzione e leggete a tal proposito anche le
informazioni riportate in “Trapano modello RS 40e.

Con i trapani dotati di regolazione elettrica del numero di giri l'impostazione avviene sulla rotella di regolazione situata sul pannello di comando della
colonna. Con i trapani dotati di inversione del senso di rotazione destrorso /sinistrorso (soltanto il modello RU40) l'inversione avviene mediante
I'interruttore nero sul pannello di comando della colonna. In posizione “R” il trapano € destrorso, mentre in posizione ‘L € sinistrorso.

Attenzione! Linversione del senso di rotazione pud avvenire soltanto quando il trapano € spento.

Il trapano viene ora attivato (colore verde EIN/ON) mediante l'interruttore combinato (si illumina). Nota: il trapano puo essere avviato solo se anche
I'elettromagnete risulta attivato. lavanzamento di foratura avviene solo agendo manualmente sulle maniglie. Per evitare un sovraccarico dell'unita
di foratura con magnete, e un consumo prematuro dell'utensile € necessario adattare la pressione di foratura. Dopo ogni processo di foratura €
necessario rimuovere i trucioli /o le carote. Il raffreddamento e la lubrificazione del processo di foratura deve essere effettuato in base all'utensile
utilizzato. E importante ricordare che non bisogna eccedere con I'utilizzo di materiale refrigerante/lubrificante in modo che questo non raggiunga
I'unita di foratura con magnete. Le unita di foratura con magnete devono essere conservate coricate al termine del lavoro, affinché il grasso si ridis-
tribuisca uniformemente.
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ATTENZIONE: da leggere prima di utilizzare la macchina

Le unita di foratura con magnete possono essere utilizzate solamente per I'uso indicato. L'utilizzo come elettromagnete di sollevamento & perico-
loso e in ogni caso non ammesso. Luso per uno scopo diverso da quello previsto & pericoloso sia per 'uomo che per la macchina.

Fate inoltre attenzione alle seguenti norme di sicurezza per gli utensili elettrici.

ATTENZIONE: con I'utilizzo di utensili elettrici € necessario osservare sempre le seguenti misure di sicurezza fondamentali per la protezion
contro il pericolo di scosse, ferimenti e ustioni. Leggete e osservate queste indicazioni prima di utilizzare lo strumento.

1. Tenete in ordine il vostro ambiente di lavoro. Il disordine nellambiente di lavoro puo causare infortuni.
2. Tenete in considerazione l'influenza dellambiente. Non esponete gli utensili elettrici alla pioggia. Non utilizzate utensili elettrici in ambienti
umidi o bagnati. Predisponete una buona illuminazione. Non utilizzate utensili elettrici in prossimita di gas o liquidi inflammabili.
3. Proteggetevi da scosse elettriche.
Evitate il contatto del corpo con parti collegate a terra, quali ad esempio tubi, radiatori, fornelli, frigoriferi.
4. Tenete lontano i bambini.
Non permettete che altre persone tocchino I'utensile o il cavo, teneteli lontano dal vostro ambiente di lavoro.
5. Conservate gli utensili elettrici in modo sicuro.
Gli utensili non utilizzati devono essere conservati in luoghi asciutti e chiusi e lontano dalla portata dei bambini.
6. Non sovraccaricate gli utensili elettrici.
Questi funzionano meglio e in modo piu sicuro nel campo di applicazione indicato.
7. Utilizzate I'utensile elettrico adatto. Non utilizzate utensili a potenza ridotta, né adattatori per carichi pesanti. Non utilizzate gli utensili per
scopi e lavori per i quali non sono stati destinati, ad esempio non utilizzate seghe circolari manuali per abbattere alberi o tagliare rami.
8. Indossate indumenti di lavoro adatti. Non indossate indumenti larghi, né gioielli. Potrebbero venire afferrati dalle parti mobili.
Per lavorare all'aperto consigliamo guanti di gomma e calzature antisdrucciolevoli. Se avete capelli lunghi indossate una rete per capelli.
. Utilizzate occhiali di protezione. Indossate anche mascherine durante i lavori che producono polvere.
10. Nessun uso improprio del cavo. Non trascinate I'utensile per il cavo e non tirate il cavo per estrarre la spina dalla presa di corrente.
Proteggete il cavo da calore, olio e bordi affilati.
11. Fissate il pezzo. Utilizzate tenditori o morse a vite per fissare il pezzo.
In questo modo risulta fissato in modo piu sicuro rispetto alla tenuta delle vostre mani, permmettendovi di impiegare entrambe le mani.
12. Non piegatevi troppo in avanti sull'utensile.
Evitate posizioni anormali del corpo. Tenete una posizione sicura e mantenete sempre I'equilibrio.
13. Eseguite la manutenzione dei vostri utensili con accuratezza.
Tenete i vostri utensili affilati e puliti per potere lavorare in modo migliore
e piu sicuro. Osservate le istruzioni di manutenzione e le indicazioni durante il cambio dell'utensile.
Controllate regolarmente il cavo e, in caso di guasto, fatelo sostituire da un tecnico specializzato.
Controllate regolarmente la prolunga e sostituitela se danneggiata.
Tenete le impugnature asciutte, senza tracce di olio né di grasso.
14. Estraete la spina.
In caso di non utilizzo, prima della manutenzione e al cambio dell'utensile, come ad esempio la lama per segatrice, le punte da trapano e gli
utensili per macchine di tutti i tipi.
15. Non lasciate inserita la chiave dell'utensile.
Prima dell'accensione controllate che le chiavi e gli utensili di regolazione non siano inseriti.
16. Evitate I'avviamento involontario.
Non trasportate utensili collegati alla rete elettrica con il dito sull'interruttore.
Assicuratevi che l'interruttore sia spento al momento di collegarlo alla rete elettrica.
17. Prolunga all'aperto. Utilizzate soltanto prolunghe omologate ed espressamente contrassegnate per lavorare all'aperto.
18. Fate sempre attenzione.
Osservate il vostro lavoro. Procedete in modo attento, non utilizzate I'utensile se non siete concentrati.
19. Controllate se I'apparecchiatura presenta danni.
Prima di proseguire con I'utilizzo dell'utensile, verificate con cura il funzionamento perfetto e secondo le norme dei sistemi di protezione o
della presenza di parti danneggiate.
Controllate se il funzionamento delle parti mobili € corretto, se sussiste il pericolo di inceppamento, se non vi sono parti rotte, se tutti gli altri
pezzi sono montati in modo corretto e senza difetti e se tutte le altre condizioni, che possono influenzare il funzionamento dello strumento,
sono in ordine. Le parti e i sistemi di protezione danneggiati devono essere riparati e sostituiti in modo adeguato, se non € indicato diversa-
mente nelle istruzioni per I'uso. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti. Non utilizzare utensili il cui interruttore non si accende,
né si spegne.
20. ATTENZIONE!
Per la vostra sicurezza utilizzate soltanto accessori e apparecchi ausiliari indicati nelle istruzioni per 'uso o offerti nel catalogo.
Lutilizzo di utensili ad innesto o accessori diversi da quelli consigliati nelle istruzioni per 'uso pud comportare pericolo di ferimenti.
21. Riparazioni solo da parte di elettricisti autorizzati.
Gli utensili elettrici rispondono alle norme di sicurezza.
Le riparazioni possono essere eseguite soltanto da un elettricista autorizzato.
In caso contrario possono verificarsi incidenti per 'operatore.

Conservate scrupolosamente queste indicazioni.
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Garanzia:

Il termine di garanzia e di 12 mesi dalla data di consegna. Come prova vale la fattura. Presupposto e che I'utensile venga utilizzato,
maneggiato, correttamente mantenuto e pulito in accordo con le istruzioni per I'uso e che non siano stati effettuati interventi esterni.

La garanzia si limita alla riparazione gratuita o alla sostituzione delle parti difettose che hanno origine in seguito a difetti di fabbricazione o di
materiale. Non rientrano nella garanzia quelle parti che risultano guaste per un normale logoramento o per interventi propri o da parte di terzi.

La garanzia vale solo per 'uso di utensili idonei alle caratteristiche, accessori originali e parti di ricambio, ovvero per il mantenimento dell'unita
tecnica.

Si escludono ulteriori diritti: RUKO non risponde per danni causati da mancanze (o conseguenze di mancanze) dirette o indirette, perdite o
costi legati all'utilizzo o al mancato utilizzo dell'utensile per qualsiasi scopo. Si escludono consensi taciti per I'utilizzo o I'idoneita dello strumento
per un determinato scopo.

Alla constatazione di un difetto I'utensile deve essere inviato immediatamente in riparazione a RUKO GmbH (spedizione franco stabilimento).
Tutte le dichiarazioni di garanzia antecedenti, verbali o scritte, vengono sostituite dagli obblighi di garanzia sopraccitati.

Dichiarazione di conformita:

RUKO GmbH dichiara in responsabilita esclusiva che le unita e le colonne di foratura con magnete,
alle quali si riferisce questa dichiarazione, concordano con la seguente norma (o norme), o documenti normativi.

Direttiva Macchine: 2006/42/CE

Direttiva Bassa Tensione: 2006/95/CE
Compatibilita elettromagnetica (CEM): 2014/30/EU
Direttiva RoHs: 2011/65/UE

Sono state applicate le seguenti norme o documenti normativi:
Direttiva CEM:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direttiva RoHs:
EN 50581:2012

Autorizzato alla compilazione dei documenti:

La descrizione del funzionamento & disponibile nelle istruzioni per 'uso.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Amministrazione

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Instrucdes de utilizacao

Simbolo Termo, significado Explicagao

Certifique-se de que |é e compreende a documentacdo incluida,
Ler documentagao nomeadamente o Manual de instrugdes e as Instru¢des gerais
de seguranga.

Usar protecgéo auditiva Utilize protecgéo nos ouvidos durante a operagao.
Usar protecgao visual Utilize protecg&o nos olhos (éculos de seguranga) durante a operagdo
Perigo/aviso/cuidado Tenha em conta a informacé&o no texto adjacente!

Confirma a conformidade da ferramenta eléctrica com as directivas

Simbolo de conformidade europeia da Comunidade Europeia.

q3

Produto com isolamento basico e pegas condutoras expostas (ao toque),

Classe de protecgéo | adicionalmente ligadas ao condutor de protecgao de terra

Indicacdes de seguranca

Dos trabalhos com esta mdquina poderéo resultar perigos consideraveis, em caso de manuseamento incorreto e/ou trabalhos de
manutengao insuficientes, que podem levar a destruigdo da maquina e a acidentes graves, com danos corporais significativos.
Por isso, observe todas as instrugdes de seguranga seguintes e contacte a nossa equipa de assisténcia em caso de duvidas.

Ao efetuar perfuragdes em paredes e tetos, a fresa desbarbadora de metal duro deve ser fixada por meio da cinta de seguranca
fornecido. A forga magnética ndo é mantida em caso de um corte de eletricidade.

O nucleo perfurado é ejetado automaticamente do ejetor. O ejetor pode quebrar, se for manuseado de forma inadequada.

Utilize apenas cabos de ligagéo e cabos de extensao nao danificados, e verifique-os regularmente quanto a danos. Caso contrario,
existe o perigo de choque elétrico.

A tensdo de rede deve corresponder as especificagdes de tensdo marcadas no dispositivo.

Use o seguinte equipamento de protecdo ao trabalhar com este aparelho: Oculos de protecéo, calgado de trabalho robusto,
protecdo auditiva, rede de cabelo (em caso de cabelos longos) €, se necessario, também avental e capacete.

A superficie de instalagdo do pé magnético deve estar nivelada, limpa e sem ferrugem.
Remova as camadas de tinta e de enchimento.

N&o efetuar trabalhos de soldadura elétrica na pega de trabalho em que a fresa desbarbadora de metal duro € utilizada.
Antes de efetuar todos os trabalhos, instale o dispositivo de liquido de refrigeragao, para ajudar o arrefecimento.

Pessoas com um pacemaker ou outros aparelhos médicos s6 podem utilizar esta maquina com consentimento
prévio de um médico!

Nunca toque nas pegas rotativas! Se o motor estiver em funcionamento, mantenha as méaos e os dedos afastados
da area de trabalho, pois existe o perigo de ferimentos!
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As perfuradoras com base magnética - Caracteristicas técnicas - RU25

Optima utilizac&o devido ao
cabo ergonémico.

Reservatdrio de agente de refrigeragéo integrado
com fornecimento inteligente de refrigerante.

Melhor manuseamento através do punho
de transporte ergonémico.

Ligar e desligar a maquina

O painel de controlo na sua perfuradora magnética foi concebido para uma
facilidade e seguranga maxima de funcionamento.

1- Ointerruptor LIGADO (VERDE):

Este interruptor (superior) é usado para ligar a unidade do motor (,I);

2 - O interruptor DESLIGADO (VERMELHO)

Este interruptor (inferior) é usado para desligar a unidade do motor (,0);

3- Ointerruptor do iman (VERMELHO):

Este interruptor é usado para ligar a alimentag&o principal e também para

ligar e desligar o iman.
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fman com 16.000 N de forga de aderéncia e
maior superficie de assentamento no caso.

No suporte Easylock o suporte de aperto rapido
da broca craneana é retido automaticamente.




Montagem

As unidades de perfuragdo magnética sdo compostas pelos componentes do aparelho suportes da broca e accionamento da broca. Os compo-
nentes estdo ligados entre si de forma fixa e ndo podem ser utilizados individualmente ou desligados uns dos outros. O cérter do montante é feito
de aluminio fundido e contém todos os elementos de comando eléctricos e mecéanicos importantes. As unidades de perfuragdo magnética estdo
equipadas com electroimanes de alta poténcia, bem como com um dispositivo de bloqueio contra arranque inadvertido do accionamento da broca.
As unidades de perfuragdo magnética correspondem a classe de protecgéo | com condutor de protecgdo conforme IEC 745. Os accionamentos
da broca, que foram desenvolvidos tendo em conta a DIN VDE 0740 e IEC 745-1, estéo isentos de interferéncias, de acordo com a EN 55014 e EN
61000 e foram concebidos para um funcionamento continuo.

O nivel de presséo sonora no local de trabalho pode exceder os 85 dB (A). Neste caso sdo necessarias medidas de protecgdo sonora para 0s ope-
radores. Os dados dos valores de emissdo de ruidos da nossa unidade da broca magnética baseiam-se na DIN 45649 Parte 2, DIN 45635 Parte
21 e DIN EN 27574 (1SO 7574). Unidades de perfuragdo magnética com dispositivo de posicionamento preciso — apenas em maquinas equipadas
de forma adequada — permitem, dentro da area de ajuste, uma regulagéo precisa da ferramenta da broca em todas as posigées. Através da guia
ajustavel em cauda de andorinha com barras de guia em bronze resistente ao desgaste, o accionamento da broca é conduzido de forma precisa.
Um avango suave e uniforme é assim garantido. O avango da broca é efectuado manualmente através das alavancas de comando.

Aplicacao das unidades de perfuracao magnética RU25 + RU40

As unidades de perfuragdo magnética foram concebidas para efectuar perfuragdes, lixar e abrir roscas (em caso de maquinas sem rotagédo para
a direita / para a esquerda apenas com adaptador de mudanga de direcgdo), em pegas a trabalhar com propriedades magnéticas, em qualquer
posicao de trabalho, horizontal, vertical e por cima da cabega. Os suportes da broca com base rectangular é especialmente apropriada para trabal-
hos de perfuragéo em agos perfilados. A superficie de aplicagéo na pega de trabalho para os electroimanes deve ser plana, mas pode, no entanto,
ndo ser tratada. Deve ser retirada a ferrugem solta e a crosta de 6xido de ferro, bem como tinta e camadas aplicadas com espatula.

Ao perfurar material com espessuras inferiores a 12,0 mm deve ser colocada uma placa de ago com uma espessura correspondente, por baixo
da pega a trabalhar, de modo a que o electroiman possa desenvolver melhor a sua capacidade magnética. Nunca colocar a unidade de perfuragdo
magnética ligadas sobre materiais isoladores (p. ex. madeira, betdo, etc.). A dissipagéo insuficiente do calor pode conduzir aqui ao sobreaqueci-
mento e danificagao do electroiman.

Lembre-se sempre que a capacidade magnética ndo se mantém em caso de um interrupgéo de rede (falha de corrente, remogéo da ficha de rede).

As unidades de perfuragdo magnética ndo devem ser utilizadas em pegas a trabalhar, quando estéo a ser executados trabalhos de soldadura a arco.
A corrente de solda poderia provocar danos na maquina. As unidades de perfuragdo magnética estdo sempre equipadas com um dispositivo de
blogueio contra arranque inadvertido. O dispositivo de blogueio contra arranque inadvertido faz com que, ao ligar o comutador basculante vermelho,
apenas o electroiman esteja sob tensdo. O accionamento da broca so6 fica sob tenséo, premindo o interruptor combinado verde.

0 accionamento da broca sé arranca neste momento. Se for efectuada uma interrupgado da tensao, p.ex. devido a avaria na linha adutora ou devido
ao accionamento do comutador basculante vermelho, o accionamento da broca permanece isento de tensao, apds a tensao voltar ou apés uma
nova ligagao do comutador basculante vermelho.

Manutencgao e conservagao

Atencdo! Retirar previamente a ficha da tomada. O suporte da broca magnética deve estar isento de sujidades e ser limpo regularmente. De modo a
evitar acidentes, os suportes da broca, cabos de ligagao, as ligagées dos condutores de protecgéo, os conectores, interruptores e dispositivo contra
arranque inadvertido devem ser regularmente verificados quanto a danos. Indicagdo: Tenha também em atengéo, a prescrigao relativas a manu-
tengdo e conservagdo da ferramenta eléctrica montada. Pegas da maquina danificadas devem ser substituidas apenas por pegas de substituigdo
originais.

Todas as superficies de deslize da guia devem ser lubrificadas trimestralmente, apds a sua limpeza. Se comegarem a existir folgas, isso pode ser
equilibrado através do reajuste dos pinos roscados. Para um arrefecimento ideal, as fendas de ventilagdo do accionamento da broca tém de ser
mantidas isentas de sujidade e pd. Tenha em atengdo que a reparagao, manutengao e verificagdo de aparelhos eléctricos apenas deve ser efectu-
ada por electricistas (em conformidade com VBG4), uma vez que, reparagdes incorrectas podem aumentar os perigos para o utilizador!

Ao fazer encomendas de pegas de substituigdo é necessario mencionar o nosso nimero de encomenda ou o envio de um modelo com dados do
numero, modelo e tensao da maquina.
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Antes da colocacao em funcionamento

Ler cuidadosamente e ter em consideragdo o manual de instrugdes e indicagdes de seguranga! Estabelega correctamente a ligagao eléctrica do
aparelho. Ter atengdo a tensdo nominal mencionada na placa de identificagdo! Se pretender utilizar um cabo de extenséo, este tem de ser adequa-
do para a utilizagao, bem como poténcia nominal de consumo da unidade da broca! Aten¢do: Em trabalhos de perfuragé@o na horizontal e vertical
voltados para cima, o suporte da broca magnética tem de estar protegido, em conformidade com as prescrigdes relativas a prevengéo de acidentes
das associagdes profissionais, através do cabo ou cinto de fixagdo e/ou manilha fornecidos. Existem guias para o cintos nos suportes da broca.

Colocacao em funcionamento

Alinhe a ponta da broca pelo ponto de perfuragéo granular. “EIN" (LIGUE) o suporte da broca magnética no comutador basculante vermelho.

A unidade de perfuragdo magnética adere a pega a trabalhar, através do campo magnético que se forma. Antes do processo de perfuragao, veri-
fique se a unidade de perfuragdo magnética adere de forma segura. Unidades de perfuragdo magnética com dispositivo de posicionamento preciso
(possiveis de reconhecer através da alavanca de aperto ou na descrigédo dos dados técnicos) permitem alinhar a ponta da broca exactamente ao
ponto de perfuragéo — também no caso do electroiman estar desligado. Para isso, solte a alavanca de aperto do dispositivo de posicionamento
preciso. O suporte da broca pode agora girar e deslizar sobre o electroiman. Apds a conclusao do processo de ajuste, a alavanca de aperto volta a
ser detectada e a posigao ajustada é fixada.

Em caso de versdes da engrenagem com varios niveis, seleccione o regime de rotagdo do accionamento da broca, apds a ferramenta a utilizar.
Atencéo! Efectuar a comutagéo da rotagéo apenas com o accionamento da broca imobilizado! Os niveis da engrenagem estéo identificados atra-
vés de simbolos individuais ou duplos. O processo de comutagdo pode ser apoiado através de uma leve rotagdo manual do eixo mestre. Em caso
de accionamentos da broca com regulagéo adicional electrénica da rotagao, a velocidade de rotagao e a poténcia do binario podem ser alteradas
progressivamente no respectivo regulador no accionamento da broca. Indicagéo: Para tal, tenha atengéo e leia também as informacgdes adicionais
no Tipo de accionamento da broca RU40.

Em caso de accionamentos da broca com regulagdo eléctrica da rotagao, a regulagao é efectuada na respectiva roda de ajuste que se encontra no
painel de comando, no suporte da broca. Em caso de accionamentos da broca com comutagéo do sentido de rotagéo para a direita/esquerda, a
comutagdo é efectuada no interruptor preto que se encontra no painel de comando, no suporte da broca. Na posi¢éo ‘R”", o accionamento da broca
roda para a direita, na posicédo “L” roda para a esquerda. Atengao! A comutagéo do sentido de rotagdo so deve ser efectuada com o accionamento
da broca desligado.

0 accionamento da broca é agora ligado no interruptor combinado, a luz verde “EIN” (LIGADO) acende. Indicagdo: O accionamento da broca pode
agora ser iniciado, quando o electroiman estd ligado. O avango da broca é agora efectuado manualmente através das alavancas de comando.

De modo a evitar uma sobrecarga da unidade de perfuragdo magnética ou um desgaste precoce da ferramenta, deve ajustar-se a pressdo da
broca. As aparas e/ou nucleos de perfuragdo devem ser retiradas apds cada processo de perfuragdo. A refrigeragao e lubrificagdo do processo
de perfuracgdo deve ser doseado conforme a ferramenta aplicada. Certifique-se de que ndo é utilizada uma quantidade de liquido de refrigeragéo/
lubrificagé@o superior a necessaria e que esta ndo penetra na unidade de perfuragdo magnética. As unidades de perfuragdo magnéticas devem ser
guardadas deitadas, apds a finalizagéo do trabalho, de modo a que o lubrificante da engrenagem se volte a distribuir uniformemente.
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ATENCAO: Ler impreterivelmente antes da utilizacdo da maquina

As unidades de perfuragdo magnética sé devem ser aplicadas com fins adequados. A aplicagdo como iman de ascengao é perigosa e ndo permitida
em qualquer caso: Uma utilizagao inapropriada € perigosa para as pessoas e para a propria maquina.

Tenha também em atengao as seguintes indicagdes de seguranga relativamente a ferramentas eléctricas.

ATENCAO: Ao utilizar ferramentas eléctricas devermn ser sempre tidas em consideracéo as seguintes medidas basicas de seguranca contra choque
eléctrico, perigo de ferimentos e de incéndio. Leia e esteja atento a estas indicagdes, antes de utilizar o aparelho.

20.

21.

Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desordem da drea de trabalho provoca perigo de acidentes.

Tenha em consideragéo as influéncias ambientais.

N&o exponha as ferramentas eléctricas a chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambiente molhado ou humido.

Certifique-se de que existe uma boa iluminagao. N&o utilize ferramentas eléctricas préximo de liquidos ou gases inflamaveis.

Proteja-se de choque eléctrico.

Evite contacto corporal com pegas ligadas a terra, p.ex. canos, elementos de aquecimento, fogdes, frigorificos.

Mantenha as criangas afastadas.

N&o permita que outras pessoas toquem na ferramenta ou no cabo, mantenha-as afastadas da sua drea de trabalho.

Guarde as suas ferramentas eléctricas num local seguro.

As ferramentas ndo utilizadas devem ser guardadas em locais secos, fechados e fora do alcance de criangas.

N&o sobrecarregue as suas ferramentas eléctricas.

Trabalha melhor e de forma mais segura na area de poténcia indicada.

Utilize a ferramenta eléctrica adequada.

N&o utilize ferramentas com pouca poténcia ou carregadores para cargas pesadas. ndo utilize ferramentas com finalidades ou para
trabalhos para os quais estas ndo sao apropriadas, p.ex. nao utilize serras circulares para cortar arvores ou ramos.

Use vestuario de trabalho apropriado.

N&o use vestuario largo nem joias. Estes poderiam ser apanhados pelas pegas com movimento. Em caso de trabalhos no exterior,

deve usar luvas de borracha e calgado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para cabelo.

Utilize 6culos de protecgao.

Utilize também mascaras respiratérias em trabalhos que originam po.

N&o utilize o cabo de forma inapropriada.

N&o transporte a ferramenta pelo cabo e n&o a utilize se pretender retirar a ficha da tomada.

Proteja o cabo do calor, ¢leo e arestas afiadas.

Fixe a pega a trabalhar.

Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de bancada, para segurar a pega a trabalhar.

Deste modo, esta fica mais segura do que com a sua mao e isso permite-lhe utilizar ambas as maos.

N&o se incline muito sobre a ferramenta.

Evite uma posigdo corporal anormal. Certifique-se de que esta numa posigdo segura e mantenha sempre o equilibrio.

Conserve as suas ferramentas cuidadosamente.

Mantenha as suas ferramentas afiadas e limpas, de modo a poder trabalhar melhor e de forma mais segura. Siga as indicagées de manu-
tengdo e as indicagdes relativas a substituicdo de uma ferramenta. Verifique regularmente o cabo e, em caso de danos, permita que este
seja reparado por um técnico especializado. Verifique o cabo da extensdo regularmente e substitua-o, em caso de danos. Mantenha as
pegas secas e isentas de dleo e gordura.

Retire a ficha de rede.

Em caso de ndo utilizagdo, antes de efectuar a manuteng&o e ao substituir ferramentas, como p. ex. ldmina da serra, broca e ferramentas
da maquina de qualquer tipo.

N&o deixe nenhuma chave da ferramenta encaixada.

Antes da ligagao, verifique que a chave e ferramentas de ajuste estéo retiradas.

Evite um arranque inadvertido.

N&o transporte ferramentas ligadas a rede com o dedo no interruptor. Ao ligar, certifique-se de que o interruptor esta desligado da corrente.
Cabo de extensao no exterior.

Utilize unicamente cabos de extensao permitidos e devidamente identificados para utilizagdo no exterior.

Esteja atento

Observe cuidadosamente o seu trabalho. Proceda de forma sensata, néo utilize a ferramenta, quando esta desconcentrado.

Controle o seu aparelho quanto a danos

Antes de continuar a utilizar a ferramenta, deve verificar cuidadosamente se os dispositivos de protecgdo ou pegas danificadas, funcionam
correctamente. Verifique se a fungdo das pegas com movimento estd em condigdes, se estas ndo encravam, se ndo ha pecas partidas, se
todas as outras pegas se encontram em perfeitas condigdes e estdo correctamente montadas e todas as outras condigdes, que influenciam
o funcionamento do aparelho, séo cumpridas. Dispositivos de protecgdo e pegas danificados devem ser reparados e substituidos correcta-
mente, salvo seja indicado algo em contrario no manual de instrugdes. Interruptores danificados tém de ser substituidos.

N&o utilize quaisquer ferramentas, nas quais nao é possivel ligar e desligar o interruptor.

Atengao!

Para sua propria seguranga, utilize apenas acessorios e aparelhos adicionais, mencionados no manual de instru¢des ou que sao anuncia-
dos no catalogo. A utilizagéo de ferramentas de aplicagdo ou acessorios diferentes dos recomendados no manual de instru¢des pode
significar perigo de ferimentos.

As reparagdes apenas devem ser efectuadas por electricistas.

As ferramentas eléctricas estdo conforme as respectivas determinagdes de seguranga . As reparages apenas devem ser efectuadas por
electricistas, caso contrario, podem acontecer acidentes.

Guarde estas indicagdes cuidadosamente.
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Garantia:

O periodo de garantia é de 12 meses a partir da data de fornecimento. O recibo serve de comprovativo.
A condigdo é que o aparelho tenha sido aplicado, manuseado, conservado e limpo correctamente, em conformidade com o manual de
instrugdes e que ndo tenham sido efectuadas quaisquer reparagées por terceiros.

A garantia estd limitada a reparagéo gratis ou a substituicdo de pegas avariadas, devido a defeitos de fabrico ou do material.
Pegas que avariaram devido ao desgaste normal e devido a reparagdes efectuadas pelo préprio ou por terceitos ndo estéo incluidas na
garantia.

A garantia é vélida apenas com uma utilizagao de ferramentas adequadas, acessorios e pegas de substituigdo originais, i. €., no caso de
manutengdo correcta da unidade técnica.

Estéo excluidos outros direitos, i. e. a RUKO ndo assume qualquer responsabilidade por falhas e danos resultantes de falhas directos ou
indirectos, perdas ou custos relacionados com utilizagdo ou ndo aplicagéo do aparelho para qualquer finalidade.
Estd excluida garantia relacionada com utilizagéo ou aptiddo do aparelho para outros fins.

Ao detectar uma falha, o aparelho deve ser enviado o mais rapido possivel a RUKO GmbH para reparagéo.
Quaisquer outras declara¢des de garantia orais ou por escrito sao substituidas pela obrigagao de garantia acima mencionada.

Declaracao de conformidade:

A RUKO GmbH declara sob a sua propria responsabilidade, que as unidades de perfuragédo magnética e o suporte da broca magnética
aos quais esta declaragao se refere, se encontram em conformidade com a/as seguinte(s) norma(s) ou documento(s) normativo(s).

Diretiva de Maquinas 2006/42/CE

Diretiva de Baixa Tensao: 2006/95/CE
Compatibilidade Eletromagnética (CEM): 2014/30/EU
Diretiva RSP: 2011/65/UE

Foram aplicados os seguintes documentos normativos ou normas:
Diretiva de CEM:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Diretiva RSP:
EN 50581:2012

Pessoa responsavel pela compilagao das documentagoes:

A descri¢édo da fungado pode ser consultada no manual de instrugées.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Administragao

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Pokyny pro obsluhu

Symbol

q3

Vyznam Vysvétleni

Rozhodné si vzdy prectéte prilozenou dokumentaci a ujistéte se,
Prectéte si dokumentaci ze ji rozumite. To plati jak pro navod k obsluze, tak i pro véeobecné
bezpecnostni pokyny.

Noste ochranu sluchu Pfi pouzivani stroje noste ochranu sluchu.
Noste ochranu zraku Pfi pouzivani stroje noste ochranu zraku (ochranné bryle).
Nebezpeci/varovani/upozornéni Dodrzujte pokyny v uvedeném textu!

Potvrzuje shodu elektrického naradi se smérnicemi Evropského

Evropsky symbol shody spoledenstyi,

Vyrobek se zakladni izolaci a dodatecné uzemnénymi vodivymi ¢astmi

Tfida ochrany | (vystavenymi dotyku)

Bezpecnostni upozornéni

>

TS

Pri pracich na tomto stroji vznikaji v ddsledku nespravného zachdzeni a/nebo nesprévné udrzby znaéna nebezpeci, kterd mohou
vést ke zniceni stroje a k téZkym urazlim se zavaznymi télesnymi djmami. Proto musite dodrzet v§echna ndsledujici bezpe¢nostni
upozornéni a v pfipadé dotazl se obratte na nas servisni tym.

Béhem vrtani do zdf a stropl musi byt magneticka vrtacka zajisténa dodanym bezpecnostnim pasem.
V pripadé vypadku elektrického proudu nezlistane zachovdna magneticka prilnavost.

Vyhazovaci ¢ep automaticky vyhodi vyvrtané jadro. Vyhazovaci ¢ep se mize v pfipadé neodborné manipulace zlomit.

Pouzivejte jenom neposkozena pripojovaci a prodluzovaci vedeni a pravidelné je kontrolujte ohledné vyskytu poskozeni.
V opacném pfipadé hrozi nebezpeci uderu elektrickym proudem.

Sitové napéti se musi shodovat s Udaji 0 napéti uvedenymi na pristroji.

Pfi pracich s timto pfistrojem noste nasledujici ochranné prostredky:
ochranné bryle, pevnou obuy, ochranu sluchu, sitku na vlasy (v pfipadé delSich vlast), popft. také zdstéru a pfilbu.

Plocha k postaveni magnetické nohy musi byt rovna, Cista a bez rzi. Odstrarite vrstvy laku a stérky.

Na obrobku, na némz se pouzivd magneticka vrtacka, neprovadéjte elektrické svarovaci prace.
Pred vSemi pracemi k podpore chlazeni namontujte zafizeni s chladicim prostfedkem.

Osoby s kardiostimulatorem nebo jinymi medicinskymi pfistroji smi tento stroj
pouzivat jenom s predchazejicim svolenim lékare!

Nikdy nesahejte do rotujicich dilG! KdyZ motor bézi, drzte ruce a prsty mimo pracovni oblast,
hrozi nebezpeci poranéni!
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RUKO vrtacky s magnetickym stojanem - Technicke vlastnosti - RU25

Dobré zachazeni diky ergonomicky Integrovany zasobnik chladici kapaliny
tvarovanym drzadlim. s inteligentnim privodem chladici kapaliny.

Lepsi manipulace diky Magnet s pfilnavosti 16.000 N U rychloupinaku Easy Lock se jadrovy vrtak
ergonomickému drzadlu. a velkou dotykovou plochou. automaticky aretuje.

Zapnuti a vypnuti stroje

Ovladaci panel na magnetické vrtacce je navrzen s ohledem na maximalni
snadnost a bezpecnost ovladani.

1 - Spina¢ zapnuti (ZELENY):
Tento (horni) spinac slouzi k zapnuti motorové jednotky (,-").

2 - Spina¢ vypnuti (CERVENY):
Tento (spodni) spina¢ slouzi k vypnuti motorové jednotky (,0").

3- Spina¢ magnetu (CERVENY):
Tento spina¢ se pouziva k zapnuti hlavniho napajeni a také k zapnuti
a vypnuti magnetu.
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Konstrukce

Jednotky magnetickych vrtacek seskladaji ze stojanu vrtacky a pohonu vrtaciho zafizeni. Tyto komponenty jsou spolu pevné spojeny a nelze je pro-
vozovat jednotlivé ani navzdjem oddélené. Skfin stojanu vrtacky je vyrobena z hlinikové slitiny a obsahuje vSechny dulezZité elektrické a mechanické
ovladaci prvky. Jednotky magnetické vrtacky jsou vybaveny vykonnymi elektromagnety a blokovanim pohonu vrtaciho zafizeni pfed samovolnym
nabéhem. Jednotky magnetické vrtacky odpovidaji tfidé ochrany | s ochrannym vodi¢em podle normy IEC 745. Pohony vrtaciho zafizeni, které byly
vyvinuty v souladu s normami DIN VDE 0740 a IEC 745-1, jsou odru$eny podle normy EN 55014 a EN 61000 a jsou konstruovany k trvalému provozu.

Hladina hluku na pracovisti mlze prekracovat 85 dB(A). V takovém pfipadé je tfeba zavést opatfeni na ochranu obsluhy pred hlukem.
Udaje o emisich hluku nasich magnetickych vrtadek jsou zalozeny na norméch DIN 45649, ¢ast 2, DIN 45635, Sast 21, a DIN EN 27574 (IS0 7574).

Magnetické vrtacky s jemnym nastavenim polohy (jen u odpovidajicim zplsobem vybavenych strojd) umoznuji v rdmci rozsahu nastaveni presné
zameéreni vrtaciho nastroje v kazdé poloze. Diky stavitelnému rybinovitému vedeni s mosaznymi vodicimi liStami odolnymi proti opotfebeni je pohon
vrtaciho zafizeni veden presné. Tim je zarucen lehky a stejnomérny posuv. Posuv vrtaku se provadi ru¢né pomoci madel.

Pouziti magnetickych vrtacek RU25 + RU40

Magnetické vrtacky jsou koncipovany k vrtani, struzeni a fezani zavit( (u stroju bez chodu doprava i doleva jediné s odpovidajicim adaptérem) pfi
zpracovani obrobkd s magnetickymi vlastnostmi ve vSech pracovnich polohach (vodorovné, svisle a nad hlavou).Pfi vrtani profilovych oceli jsou
zvlasteé vhodné stojany vrtacek s pravouhlou podpérou. Dosedaci plocha elektromagnetu na obrobku musi byt rovna, nemusf ale byt opracovana.
Volny rez a okuje a také lak a vrstvy tmelu musi byt odstranény. PFi vrtani materidlt o tloustce mensinez 12,0 mm je tfeba pod zpracovévany obrobek
podlozit ocelovou desku odpovidajici tloustky, aby bylo pdsobeni sily magnetu lepsi.

Zapnutou vrtacku nikdy nestavte na izolujici materialy (napfiklad dfevo, beton apod.). Nedostate¢né odvadéni tepla maze zpUsobit prehfivani a
znic¢eni elektromagnetd. Myslete vZdy na to, Ze magneticka sila pfi pferuseni sitového napajeni zanika (vypadek proudu, vytazeni zastréky ze zasuvky).

Magnetické jednotky se nesmi pouzivat na obrobcich, na kterych probihd svafovani elektrickym obloukem. Svareci proud by mohl zpUsobit poskozeni
stroje. Magnetické vrtacky jsou vzdy vybaveny zafizenim branicim samovolnému nébéhu. Blokovani proti samovolnému nabéhu zplisobuje, Ze pfi
zapnuti cerveného kolébkového prepinace vede proud jen elektromagnet. Pohon vrtaciho zafizeni je pfipojen k napajeni az stisknutim zeleného kom-
binovaného spinace. Teprve tehdy se pohon vrtaciho zafizeni rozebéhne. Dojde-li k pferuseni napajeni napfiklad vadou na pfivodu nebo stisknutim
¢erveného kolébkového prepinace, zUstdva pohon vrtaciho zafizeni bez napdjeni i po obnoveni napéti nebo po opétovném zapnuti ¢erveného koléb-
kového prepinace.

Udrzba a péce

Pozor! Nejdfive vytahnéte ze zasuvky napdjeci $nliru. Stojan magnetické vrtacky musi byt Cisty a je tfeba ho pravidelné ¢istit. Aby nedochdzelo k
Uraztm, musi byt stojan vrtacky, privodni kabel, pfipojeni ochrannych vodic, zastréky, spinace a blokovani pred samovolnym ndbéhem pravidelné
kontrolovany, zda nejsou poskozeny. Poznéamka: DodrZujte také predpisy k Udrzbé a péci instalovaného elektrického naradi. Poskozené ¢asti stroje
vymenujte zasadné za originalni ndhradni dily. VSechny kluzné plochy vedenti je tfeba naolejovat jednou Ctvrtletné po vycisténi. Pokud by vznikla bocni

vlle, Ize ji vyrovnat nastavenim kolikd se zavity.

Aby bylo zajisténo optimalni chlazeni, musi byt vétraci stérbiny pohonu vrtaciho zafizeni pravidelné Cistény od prachu a necistot. Respektujte, ze
elektrickd zarizeni mohou opravovat, udrzovat a kontrolovat jen kvalifikovani elektrikari (dle predpisu VBG4), protoZze neodborné opravy mohou
zpUsobit podstatna rizika pro uzivatele! Pri objednédvani nahradnich dild je tfeba uvadét nase objednaci ¢islo nebo zaslat vzor s uvedenim vyrobniho
Cisla stroje, jeho konstrukce a napéti.
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Pred uvedenim do provozu

Navod k obsluze a bezpecnostni pokyny si diikladné prectéte a dodrZujte je! Elektricky privod spravné pripravte. Dbejte Udajl o jmenovitém napéti na
typovém stitku stroje! Chcete-li pouzivat prodluzovaci kabel, musi byt dimenzovan k danému pouziti a na jmenovity prikon vrtacky.

Pozor: Pri vrtani vodorovné a svisle smeérem nahoru musi byt magneticky stojan zajistén v souladu s pfedpisy prevence Uraz( profesnich sdruzeni
pomoci dodavaného zajistovaciho lana pfipadné popruhu anebo dodavaného zévésného lana ¢i fetézu.

Odpovidajici vedeni pasu jsou na stojanech vrtacky pfipravena.

Uvedeni do provozu

Spic¢ku vrtaku nasmérujte na bod vrtani. Zapnéte magneticky stojan pomoci Serveného kolébkového prepinace do polohy ,EIN" (ZAP).

Magneticka vrtacka se vzniklym magnetickym polem pfichyti na obrobku. Pfed zahajenim vrtani zkontrolujte, zda je magneticka vrtacka bezpecné
uchycena. Magnetické vrtacky s jemnym nastavenim polohy (identifikovatelné podle upinaci péaky pfipadné podle popisu v technickych udajich)
umoznuji presné zamerit Spicku vrtaku na bod vrtanii se zapnutymi upinacimi magnety. Nejdfive povolte upinaci paku jemného nastaveni polohy.
Stojan vrtacky je nyni na elektromagnetu uchycen tak, Ze jim Ize otacet a posouvat ho.

Po nastaveni se upinaci paka znovu dotahne a vrtacka se upevni v nastavené poloze.

V pfipadé vicestupriového provedeni zvolte rozsah otd¢ek pohonu vrtaciho zafizeni podle pouzitého nastroje. Pozor! Pfepinani poctu otacek prova-
déjte pouze s vypnutym pohonem vrtaciho zafizeni! Stupné prevodU jsou na prepinaci oznaceny jednoduchymi a dvojitymi symboly. Proces prepinani
Ize podpofit lehkym otdcenim pracovnim vietenem rukou. U pohond vrtaciho zafizeni s doplrikovou elektronickou regulaci poc¢tu otacek Ize ménit
pocet otacek (Speed) a kroutici moment (Power) odpovidajicim reguldtorem na pohonu vrtaciho zafizeni plynule.

Pozndmka: Prectéte si a respektujte doplikové informace o pohonu vrtaciho zafizeni typu RS 40e.

U pohon vrtaciho zafizeni s elektrickym nastavenim poctu otacek se nastaveni provadi stavécim kolec¢kem na ovlddacim panelu na stojanu vrtacky.
U pohont vrtaciho zafizeni s pfepindnim sméru otéceni doprava / doleva (jen typ RU40) se pfepindni provadi ¢ernym spinaéem na ovladacim panelu
na stojanu vrtacky. V poloze ,R" se pohon vrtaciho zafizeni otaci doprava, v poloze L se otaci doleva. Pozor! Pfepinani sméru otaceni smi byt prova-
déno jen s vypnutym pohonem vrtaciho zafizen.

Pohon vrtaciho zafizeni se spind kombinovanym spinacem, rozsviti se zelna kontrolka EIN (ZAP). Poznamka: Pohon vrtaciho zafizeni Ize spustit
jen tehdy, kdyZ je zapnuty elektromagnet. Posuv vrtaku se provadi ruéné pomoci madel. Aby nedochdzelo k pretizeni jednotky magnetické vrtacky
pfipadné k pred¢asnému opotfebeni nastroje, musi byt tlak na vrtak umeérny. Po kazdém vrtani je tfeba odstranit tfisky anebo jadro z dutého vrtaku.
Chlazeni a mazani béhem vrtani musi byt davkovano podle pouzitého néstroje. Dbejte na to, abyste nepouzivali vice, nez je nutné mnozstvi chladici
kapaliny / maziva a aby tento prostfedek nevniknul do magnetické vrtacky. Magnetické vrtacky po skonéeni praci uloZte polozené tak, aby se tuk v
pfevodech mohl opét stejnomérné rozlozit.
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POZOR: Pred pouzitim stroje si bezpodminecné prectéte navod

Magnetické vrtaci jednotky je povoleno pouzivat jen k iceldm, ke kterym jsou uréeny. Pouziti jako zvedaci magnet je nebezpecné a za vsech okolnosti
nepfipustné. Pouziti v rozporu s Ucelem znamena riziko pro Clovéka i stroj. Respektujte také nasledujici bezpe¢nostni pokyny a upozornéni platné
pro elektrické naradi.

POZOR: Pri pouziti elektrickych néstrojl je na ochranu pred Urazem elektrickym proudem, nebezpeéim pozéru a Urazem vzdy dodrZzovat
nasledujici zasadni bezpecnostni opatfeni. Pfed prvnim pouzitim pristroje si prectéte tyto pokyny a upozornéni a dodrzujte je.

20.

21.

Udrzujte poradek na pracovisti. Neporadek na pracovisti pfedstavuije riziko Urazu.

Zohlednéte takeé vlivy prostredi.

Elektrické nastroje a naradi nevystavujte desti. Elektrické naradi nepouzivejte v mokrych ani vihkych prostredich.

Zajistéte dobré osvétleni. Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin ani plynd.

Chrarnite se pred Urazem elektrickym proudem.

Zabrante dotyku ¢asti téla s uzemnénymi dily — napfiklad potrubim, topnymi télesy, elektrickymi plotnami, chladnickami.

Zabrarite v pfistupu détem.

Nedovolte, aby se nafadi nebo kabelu dotykaly jiné osoby, zabrarite jim v pfistupu na vase pracovisté.

Elektrické naradi bezpecné ukladejte. Nepouzivané naradi ukladejte na suchych, uzamcenych mistech a mimo dosah déti.

Elektrické naradi nepretézujte.

Pracuje Iépe a bezpec¢néji v uvedeném rozsahu vykon(.

Pouzivejte spravné elektrické naradi.

NepouZivejte néradi se slabym vykonem ani pfidavnd naradi na velkou z&téz. Naradi nepouzivejte k tceldm ani pracim, ke kterym nenf
uréeno, napfiklad ru¢ni kotouc¢ovou pilu nepouzivejte ke kdceni strom( ani odfezavani vétvi.

Noste vhodné ochranné odévy.

Nenoste zadné volné a Siroké odévy ani Sperky. Mohlo by dojit k jejich zachyceni.

Pri pracich pod Sirym nebem se doporucuje pouzivat gumové rukavice a neklouzavou obuv. Mate-li dlouhé vlasy, noste sitku na vlasy.
Pouzivejte ochranné bryle.

PFi pracich, pfi kterych vznika prach, pouzivejte dychaci masku.

Kabel zésadné pouzivejte v souladu s uréenim.

Néradi neprenasejte za kabel a nepouzivejte ho ani k vytazeni zastrcky ze zasuvky.

Kabel chrante pred vysokymi teplotami, olejem a ostrymi hranami.

Obrobek dobre zajistéte.

K pridrzeni obrobku pouzivejte ur¢ena upinaci zafizeni nebo svérak.

Tim je obrobek bezpecnéji pridrzovén nez rukou a stroj pak mdzete obsluhovat obéma rukama.

Nad obrobek se pfili§ nenaklanéjte.

Vyhybejte se nenormalnimu drzeni téla. Zajistéte si bezpecny postoj a vzdy udrzujte rovnovahu.

O své nastroje dobre pecujte.

Nastroje udrzujte ostré a Cisté, abyste s nimi mohli Iépe a bezpecnéji pracovat. Dodrzujte predpisy pro udrzbu a pokyny k vymeéné nastroje.
Pravidelné kontrolujte kabel a v pripadé jeho poskozeni ho nechte vyménit kvalifikovanym elektrikafem. Pravidelné kontrolujte prodluzovaci
kabel, a je-li poskozen, vyméite ho. Uchyty udrzujte suché a bez pfitomnosti oleje a tuku.

Vytdhnéte zastréku ze zasuvky.

Pfi nepouzivani, pred udrzbou nebo pfi vyméné nastroje (napfiklad kotoucové pily, vrtdku a ndstrojd na strojni obrabéni véeho druhu).
Nenechavejte zastréené zadné klice na nastroje.

Pred zapnutim zkontrolujte, zda jsou vSechny klice a ndstréné naradi odstranény.

. Zabrante nechténému spusténi stroje.

Naradi zapojené do sité nikdy nepfenasejte s prstem na spinaci. Dbejte na to, aby byl pfi zapojeni do sité vypinac pfistroje vypnuty.
Prodluzovaci kably venku.

Venku pouzivejte jen pfipustné a odpovidajicim zplsobem oznacené prodluzovaci kabely.

Budte vzdy pozorni.

Sledujte svoji praci. Budte rozumni, nastroj nepouzivejte, jste-li nesoustredéni.

. Zkontrolujte sv(j pfistroj, zda neni poskozen.

Pred dalsim pouzitim nastroje musite peclivé zkontrolovat bezpecnostni zafizeni nebo poskozené dily, zda jsou dokonale funkéni a zda
funguiji v souladu se svym urcenim. Zkontrolujte, zda je funkce pohyblivych dilti v pofadku, zda dily nikde nevaznou, zda nejsou poskozené,
zda jsou vSechny dily spravné a dobfe namontované a také zda jsou v poradku vsechny dalsi podminky, které by mohly ovlivnit provoz
pfistroje. Neni-li v navodu k obsluze uvedeno jinak, poskozena bezpec¢nostni zafizeni a dily je tfeba odborné opravit a vymeénit. Poskozené
spinace musi byt vymeénény. Nepouzivejte nastroje, u kterych nelze zapnout a vypnout vypinac.

Pozor!

K vasi vlastni bezpecnosti pouzivejte jen pfislusenstvi a doplnkoveé pfistroje, které jsou uvedeny v navodu k obsluze nebo se nabizeji v
pfislusném katalogu. PouZiti jinych ndstroj nebo pfislusenstvi, neZ je uvedeno v navodu k obsluze, mlze zplsobit riziko Urazu, kterym
muZete byt vy osobné ohroZeni.

Opravy sméji provadet jen kvalifikovani elektrikari.

Elektrické nastroje odpovidaji pfislusnym bezpec¢nostnim predpisim. Opravy sméji provadét jen kvalifikovani elektrikafi, jinak by mohlo dojit
k Urazu provozovatele.

Tyto pokyny si peclivé ulozte.
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Zaruka:

Zarueni Ihita ¢inf 12 mésict od data dodavky.
Jako doklad slouzi faktura. Pfedpokladem je pouzivani zafizeni v souladu s ndvodem k obsluze, spravné pouziti, manipulace, péce a ¢isténi. Na
zafizeni nesmi byt provedeny zadné cizi zasahy.

Zaruka se omezuje na opravu zdarma nebo vymeénu vadnych dild, pokud vady vznikly v ddsledku vad materidlu nebo vyroby.
Na dily, u nichz vady vznikly normalnim opotiebenim nebo plsobenim cizich zédsahd, se zaruka nevztahuije.

Zaruka plati jen pri pouziti odpovidajicich nastrojd, originalniho prislusenstvi a nahradnich dil(, tzn. pfi udrzovani technické jednotnosti.

Dalsi naroky jsou vylouc¢eny, tzn. spole¢nost RUKO neruci za primé ani nepfimé skody zplsobené nedostatky nebo jejich nasledky, za ztraty ani za
naklady spojené s pouzivanim nebo nepouzitelnosti pristroje k jakémukoliv Ucelu.

Micenlivé ujisténi o pouziti nebo vhodnosti k urcitému ucelu je vylouceno.

PFi zjisteni nedostatku ihned zaslete pfistroj vyplacené k oprave do zavodu spole¢nosti RUKO GmbH.

Veskera drivéjsi Ustni nebo pisemna prohlaseni o zaruce jsou nahrazena vySe uvedenymi zaru¢nimi podminkami.

Prohlaseni o shodé:

Spole¢nost RUKO GmbH prohlasuje ve viastni odpovédnosti, Zze magnetické vrtacky a magnetické stojany vrtacek,
ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, se shoduji s nasledujicimi normami nebo normativnimi dokumenty.

Smeérnice o strojnich zafizenich: 2006/42/ES

Smeérnice o nizkém napéti: 2006/95/ES

Elektromagneticka kompatibilita (EMK): 2014/30/ES

Smeérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich: 2011/65/EU

Byly aplikovany nasledujici normy nebo normativni dokumenty:
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafrizenich:
EN 50581:2012

Osoba zplnomocnéna pro sestaveni podkladd:

Funkéni popis je uveden v navodu k obsluze.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Vedeni podniku

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Wskazowki dotyczgce obstugi

Termin, znaczenie Objasnienie

Upewnij sie, ze przeczytates i zrozumiates zatgczong dokumentacje,

Przeczytaj dokumentacje w tym Instrukcje obstugi i Ogolne instrukcje bezpieczenstwa.

Chron stuch Uzywaj ochronnikéw stuchu podczas pracy z urzgdzeniem.

Korzystaj ze srodkéw ochrony wzroku (okulary ochronne) podczas pracy

Chron wzrok )
z urzadzeniem

Niebezpieczenstwo/ostrzezenie/uwaga Postepuj zgodnie z informacjami podanymi przy oznaczeniu!

Potwierdza zgodnos¢ elektronarzedzia z dyrektywami

Unijne oznaczenie zgodnosci Wspolnoty Europejskiej.

Produkt ma podstawowsg izolacje i odstoniete czesci przewodzace
Klasa ochrony | (ktérych mozna dotknac¢) dodatkowo podtgczone do przewodu
uziemiajgcego.

Wskazowki bezpieczenstwa

>

o ko

Podczas pracy z maszyng na skutek jej nieprawidtowej obstugi i/lub btednej konserwacji powstajg istotne zagrozenia, ktére
moga prowadzi¢ do jej zniszczenia i powaznych wypadkow skutkujgcych znacznymi obrazeniami cielesnymi. Dlatego nalezy
przestrzega¢ wszystkich ponizszych wskazéwek bezpieczenstwa, a w razie pytan nalezy skontaktowac sie z naszym zespotem
serwisowym.

Podczas wiercenia w Scianach i suficie nalezy zabezpieczy¢ wiertarke rdzeniowg do metalu za pomoca dotgczonego pasa
zabezpieczajgcego. Sita przyczepnosci magnesu nie zostaje zachowana po przerwaniu doptywu pradu.

Wywiercony rdzen jest automatycznie wybijany z kotka wypychacza.
Kotek wypychacza moze peknac przy nieprawidtowej manipulacji.

Uzywac wytacznie nieuszkodzonych przewoddéw przytaczeniowych i przedtuzajgce oraz kontrolowac je regularnie pod katem
uszkodzen. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie porazenia pradem.

Napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z danymi dotyczacymi napiecia podanymi na urzadzeniu.

Podczas prac z tym urzadzeniem nalezy nosi¢ nastepujace srodki ochrony osobiste;j:
okulary ochronne, obuwie ochronne, ochrona stuchu, siatka na wtosy (przy dtugich wtosach), ewentualnie fartuch i kask.

Miejsce do ustawienia stopy magnetycznej musi by¢ ptaskie, czyste i wolne od rdzy.
Usunac¢ warstwy lakieru i szpachli.

Nie przeprowadzac¢ zadnych prac elektrospawalniczych przy obrabianym przedmiocie, na ktorym wykorzystuje sie wiertarke

rdzeniowg do metalu.
Przed wszelkimi pracami zamontowac¢ system podawania chtodziwa, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie.

Osoby z rozrusznikiem serca lub innymi urzadzeniami medycznymi moga korzystac z tej maszyny tylko
po uprzedniej konsultacji z lekarzem!

Nigdy nie chwytac za obracajgce sie czesci! Gdy silnik pracuje, trzymac dtonie i palce z dala od obszaru pracy —
istnieje ryzyko obrazen!
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Magnetyczne wiertarki stojakowe - Cechy techniczne - RU25

Obstuga poprzez ergonomicznie
uksztattowane chwyty.

Zintegrowany pojemnik na srodek chtodzacy
z inteligentnym doprowadzeniem srodka
chtodzacego.

Lepsza obstuga dzieki ergonomicznie
uksztattowanym chwytom.

Magnes o sile przyczepnosci wynoszacej
16 000 N i wiekszej powierzchni przylegania.

Witgczanie i wytgczanie urzgdzenia

Panel sterowania na Twojej wiertarce magnetycznej zaprojektowany jest tak,
aby oferowa¢ maksymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo pracy.

1- Wiacznik ON (ZIELONY):

Ten (gdrny) wigcznik uzywany jest do wigczania jednostki napedowej (,-").

2 - Wytgcznik OFF (CZERWONY)

Ten (dolny) wiacznik uzywany jest do wytgczania jednostki napedowej (,0”).

3 - Wiacznik magnesu (CZERWONY):

Ten wigcznik jest uzywany do wigczania gtéwnego zasilania oraz

wigczania i wytgczania magnesu.

PL | polski

W uchwycie szybkomocujgcym EasylLock
wiertto koronowe jest ustalone automatycznie.




Budowa

Wiertarki magnetyczne skfadaja sie z zespotow stojaka i napedu. Zespoty potaczone sg ze sobg na state i nie moga pracowac pojedynczo lub
osobno: Korpus stojaka jest wykonany ze stopu aluminium i posiada wszystkie niezbedne, elektryczne i mechaniczne, elementy obstugi. Wiertarki
magnetyczne wyposazone sg w elektromagnesy o wysokiej mocy jak rowniez w mechanizm blokady rozruchu samoczynnego napedu. Wiertarki
magnetyczne odpowiadajg klasie bezpieczenstwa | z przewodem ochronnym wedtug IEC 745. Napedy wiertarek, ktére zostaty zaprojektowane z
uwzglednieniem DIN VDE 0740 i IEC 745-1, nie powodujg zaktocen elektromagnetycznych zgodnie z EN 55014 i EN 61000 i sg przystosowane do

pracy ciagtej.

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku roboczym moze przekroczyé 85 dB (A). W tym przypadku konieczne jest zastosowanie srodkow
ochrony stuchu przez obstuge. Dane dotyczace wartosci emisji szumow naszych wiertarek magnetycznych bazujg na DIN 45649 Czes¢ 2, DIN
45635 Czes¢ 21 i DIN EN 27574 (1ISO 7574). Wiertarki magnetyczne z doktadnym ustawieniem - tylko w maszynach z odpowiednim wyposazeniem
— umozliwiajg w obrebie obszaru nastawienia doktadne ustawienie wiertta w kazdym potozeniu. Naped wiertarki jest prowadzony precyzyjnie w
odpornych na zuzycie prowadnicach z mosigdzu o przekroju jaskétczego ogona. Dzigki temu zapewniony jest fatwy, rownomierny posuw.

Posuw wiertta nastepuje recznie za pomoca dZzwigni posuwu.

Zastosowanie wiertarek magnetycznych RU25 + RU40

Wiertarki magnetyczne przewidziane sg do wiercenia, rozwiercania i wykonywania gwintow (w maszynach bez obrotéw lewych/prawych tylko z
adapterem do zmiany kierunku), na przedmiotach obrabianych o wtasnosciach magnetycznych w kazdym potozeniu roboczym, poziomym, pio-
nowym i odwrotnym. Do wiercenia w profilach stalowych szczegdlinie przydatne sa stojaki z prawa stopa katowa: Powierzchnia przylegania przed-
miotu obrabianego z elektromagnesem powinna by¢ ptaska, moze byc¢ jednak nieobrobiona. Nalezy usung¢ rdze i zgorzeline, jak rowniez lakier i
warstwy masy szpachlowej z powierzchni obrabianego przedmiotu: Przy wierceniu w materiatach ponizej 12,0 mm nalezy pod obrabiany przedmiot
podfozy¢ blache stalowa o odpowiedniej grubosci, dzieki czemu elektromagnes moze przywiera¢ do podtoza z wiekszg sita.

Nigdy nie ustawia¢ wiertarek magnetycznych na materiatach izolujgcych (np. na drewnie, betonie itp.).

Niedostateczne odprowadzenie ciepta moze prowadzi¢ do przegrzania i zniszczenia elektromagnesu. Prosimy o zwrocenie uwagi na to, ze sita
magnetyczna zanika przy przerwaniu zasilania sieciowego (przy zaniku pradu, wyciggnieciu wtyczki z gniazda).

Wiertarek magnetycznych nie mozna stosowac na przedmiotach obrabianych w trakcie ich spawania z uzyciem tuku elektrycznego.

Prad spawania mogtby doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny: Wiertarki magnetyczne sg wyposazone zawsze w blokade uniemozliwiajgcg samo-
czynny rozruch. Ta blokada powoduje, ze przy witgczeniu czerwonego wytgcznika przechylnego tylko elektromagnes znajduje sie pod napieciem.
Naped wiertarki otrzymuje napiecie dopiero przez wcisniecie zielonego wiacznika kombi: Dopiero wowczas nastepuje rozruch napedu wiertarki.
Jezeli nastapi przerwa w doptywie napiecia np. na skutek uszkodzenia przewodu doprowadzajgcego lub uruchomienia czerwonego wytgcznika
przechylnego, wowczas naped wiertarki pozostaje bez napiecia takze po powrocie zasilania elektrycznego lub po ponownym witgczeniu czerwonego
wytgcznika przechylnego.

Przeglad i konserwacja

Uwaga! Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. Stojak wiertarki magnetycznej nalezy utrzymywac w stanie zadbanym i regularnie czyscic.

Celem unikniecia wypadkow stojak wiertarki, kabel zasilajgcy, przewody ochronne, ztgcza wtykowe, wytgczniki i blokady przed samoczynnym
rozruchem muszg byc¢ regularnie sprawdzane pod katem wystepowania uszkodzen. Wskazdwka: Przestrzegac¢ przepisow o przegladach i kons-
erwacji dodatkowo zastosowanych elektronarzedzi. Uszkodzone elementy maszyny nalezy wymieni¢ tylko na oryginalne. Wszystkie powierzchnie
slizgowe prowadnicy nalezy co kwartat naoliwi¢ po ich uprzednim oczyszczeniu.

Mozna przy tej czynnosci wyregulowac luz boczny za pomocg wkretu bez tba. Dla zapewnienia optymalnego chtodzenia nalezy utrzymywac
szczeliny powietrzne napedu wiertarki w stanie czystym usuwajac z nich zanieczyszczenia i kurz.

Zwrdéci¢ uwage, ze urzadzenia elektryczne moga by¢ naprawiane, konserwowane i kontrolowane (wedtug VBG4) wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykéw, poniewaz nieodpowiednio przeprowadzona naprawa moze spowodowac znaczne szkody u uzytkownika! Przy zamawianiu czesci zami-
ennych wymagane jest podanie naszego numeru zamowienia lub przystanie wzoru z podaniem numeru konstrukcyjnego, typu maszyny i napiecia
zasilania.
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Przed uruchomieniem

Doktadnie przeczytac instrukcje obstugi i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwal

Doktadnie wykona¢ elektryczne podtgczenie maszyny. Przestrzegaé napiecia znamionowego na tabliczce identyfikacyjnej! Jezeli wymagane jest
zastosowanie kabla przedtuzajacego, wowczas musi on by¢ przeznaczony do zastosowania do napedu wiertarki oraz posiada¢ odpowiedni przekrdj
przewoddéw. Uwaga: Przy poziome;j i pionowej skierowanej do géry pozycji roboczej, stojak wiertarki magnetycznej zgodnie z przepisami zwigzkow
zawodowych o zapobieganiu wypadkom musi zostac¢ zabezpieczony przez dostarczong line wzgl. pas zabezpieczajacy lub dostarczony patagk. Na
stojaku wiertarki znajduja sie odpowiednie prowadnice dla paséw.

Uruchomienie

Ustawi¢ wierzchotek wiertta nad zaznaczonym punktem wiercenia. Wtgczy¢ stojak wiertarki czerwonym wytgcznikiem przechylnym ,EIN” (Wtacz.).
Dzieki polu magnetycznemu wiertarka przywiera doktadnie do obrabianego przedmiotu. Przed rozpoczeciem wiercenia sprawdzi¢, czy wiertarka
wystarczajgco mocno przywiera do powierzchni. Wiertarki magnetyczne z doktadnym ustawieniem (rozpoznawane na dzwigni zaciskowej wzgl. w
opisie danych technicznych) umozliwiajg — takze przy wtaczonym elektromagnesie - doktadne ustawienie wierzchotka wiertta na punkt wiercenia.
W tym celu nalezy zwolni¢ dZzwignie zaciskowa doktadnego ustawienia. Stojak wiertarki moze by¢ teraz odchylany i przesuwany na elektromagnesie.
Po zakonczeniu ustawiania nalezy ponownie zacisna¢ dzwignieg i ustali¢ nastawiong pozycje.

Przy wielostopniowej wersji przektadni wybrac zakres predkosci obrotowej napedu wiertarki w zaleznosci od zastosowanego narzedzia.

Uwaga! Przetgczenia predkosci obrotowe]j nalezy dokonaé¢ po zatrzymaniu napedu. Stopnie przektadni sg oznaczone symbolami pojedynczymi
lub podwojnymi na przetaczniku. Proces przetgczania mozna wspomaoc manualnie przez lekki obrét wrzeciona roboczego. W napedach wiertarek
z dodatkowag elektroniczng regulacjg predkosci predkosé obrotowa Speer oraz moment obrotowy Power moga by¢ zmieniane bezstopniowo za
pomoca odpowiedniego regulatora na napedzie wiertarki. Wskazéwka: Zapozna¢ sie i przestrzega¢ dodatkowych informacji zawartych w opisie
napedu wiertarki Typ RS 40e.

W napedach wiertarek z elektrycznym nastawianiem liczby obrotéw nastawienie nastepuje na odpowiednim kole nastawczym na pulpicie obstugi
stojaka wiertarki. W napedach przy przetaczeniu kierunku obrotéw w prawo lub w lewo (tylko Typ RS 40e) przetgczenie nastepuje na czarnym wy-
taczniku na pulpicie sterowniczym stojaka wiertarki. W potozeniu ,R" naped wiertarki obraca sie w kierunku prawym, a w potozeniu . w kierunku
lewym. Uwaga! Przetgczenie kierunku obrotéw moze nastgpic tylko przy wytaczonym napedzie wiertarki.

Naped wiertarki jest teraz wigczony na przetgczniku kombi i podswietlony na zielono ,EIN". Wskazdwka: Naped wiertarki moze zosta¢ zatrzyma-
ny tylko wtedy, kiedy wigczony jest elektromagnes. Posuw wiertta nastepuje recznie za pomoca dzwigni posuwu. Celem uniknigecia przecigzenia
wiertarki magnetycznej wzgl. przedwczesnego zuzycia narzedzia nalezy zastosowac odpowiedni nacisk na wiertto. Po zakoriczonym procesie wier-
cenia nalezy usunac¢ wiory i / lub rdzen wiertta w razie pekniecia. Chtodzenie i smarowanie w trakcie wiercenia nalezy dostosowac do zastosowa-
nego narzedzia. Zwroci¢ uwage, zeby nie stosowac wiekszej ilosci chtodziwa / srodka smarnego anizeli jest wymagane i zeby nie docieraty one do
wiertarki magnetycznej. Wiertarki magnetyczne po skonczonej pracy nalezy przechowywac¢ w pozycji lezacej dzieki czemu smar przektadniowy
roztozy sie réwnomiernie.
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UWAGA: Koniecznie zapoznac sie przed uruchomieniem maszyny

Wiertarki magnetyczne moga by¢ stosowane tylko do celéw zgodnych z ich przeznaczeniem. Zastosowanie wiertarki jako uchwytu magnetycznego
jest niebezpieczne i niedopuszczalne w kazdym przypadku. Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem stanowi zagrozenie dla ludzi i samej maszyny.
Prosimy o przestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa dla elektronarzedzi podanych w dalszej czesci instrukgji.

UWAGA: Przy stosowaniu elektronarzedzi w celu ochrony przed porazeniem pradem, zagrozeniem wypadkowym i pozarowym nalezy stale
przestrzega¢ nastepujacych podstawowych zasad bezpieczenstwa. Prosimy o zapoznanie sie z tymi wskazéwkami jeszcze przed uruchomieniem
urzadzenia i bezwzgledne ich przestrzeganie.

20.

21.

Utrzymywac porzadek na stanowisku roboczym.

Nieporzadek w miejscu pracy stanowi zagrozenie wypadkowe.

Uwzglednia¢ wptywy otoczenia.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu. Nie stosowac elektronarzedzi w otoczeniu wilgotnym lub mokrym.

Zapewnic¢ dobre oswietlenie miejsca pracy. Nie stosowac elektronarzedzi w poblizu cieczy lub gazoéw palnych.

Zabezpieczy¢ sie przed porazeniem pradem.

Unika¢ dotykania ciatem uziemionych elementéw metalowych np. rur, grzejnikdw, piecéw, lodowek.

Nie dopuszczac¢ dzieci w poblize stanowiska.

Nie zezwala¢ na dotykanie narzedzia lub kabla osobom obcym. Nie dopuszczac ich do stanowiska pracy.

Przechowywac elektronarzedzia w bezpiecznym miejscu.

Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywac w suchych, zamknietych pomieszczeniach i zabezpieczy¢ przed dostepem dzieci.

Nie przecigzac elektronarzedzi.

Pracuja one lepiej i pewniej w podanych zakresach roboczych.

Stosowac prawidtowe elektronarzedzie.

Nie stosowac zadnych narzedzi lub konwerteréw o matej mocy do duzych obcigzen. Nie stosowac narzedzi do celéw lub prac do ktérych
nie sg przeznaczone np. nie uzywac zadnych pit tarczowych recznych do wycinania drzew lub konaréw.

Stosowac prawidfowe ubranie robocze.

Nie nosi¢ luznego ubioru lub 0zddb. Moga one zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy maszyny. Przy pracach na wolnym powietrzu
zalecane jest stosowanie gumowych rekawic ochronnych oraz obuwia zabezpieczajgcego przed posliznieciem. Przy dtugich wiosach nalezy
uzywac odpowiedniej siatki.

Stosowac okulary ochronne. Uzywac takze maski przeciwpytowej przy pracach w zapyleniu.

Nie stosowac kabla elektrycznego do innych celéw.

Nie przenosic narzedzia za kabel i nie wykorzystywac go do wyciggania wtyczki z gniazdka. Zabezpieczy¢ kabel przed nadmiernym nagrza-
niem, olejem oraz ostrymi krawedziami.

. Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Stosowac przyrzady mocujgce lub imadto do pewnego zamocowania obrabianego przedmiotu.

Dzieki temu jest on lepiej umocowany anizeli w dtoniach i mozliwa jest praca obiema rekami.
Nie pochyla¢ sie zbyt gteboko nad narzedziem.
Unika¢ nienormalnych pozyciji ciata. Zachowac stabilng pozycje i zawsze utrzymywac rownowage.

. Starannie konserwowac narzedzia.

Utrzymywac narzedzia stale naostrzone i czyste, by mozna nimi byto wykonywac lepiej i pewniej kazda prace. Postepowac zgodnie z prze-
pisami o konserwacji i wskazdwkami dotyczacymi wymiany narzedzia. Regularnie kontrolowac kabel i w razie uszkodzenia zleci¢ jego
wymiane odpowiedniemu fachowcowi. Regularnie sprawdzac stan kabli przedtuzajgcych i wymieniaé je w przypadku uszkodzenia. Utrzymy
wac uchwyty reczne w stanie suchym i wolnym od olejow oraz smarow.

Wyciggac¢ wtyczke sieciowa. Przy nie uzywaniu maszyny, przed konserwacja lub podczas wymiany narzedzia jak np. pity, wiertta lub

innych narzedzi wszelkiego typu zawsze wyjmowac wtyczke.

Nie pozostawia¢ zadnych kluczy po wymianie narzedzia.

Przed wigczeniem sprawdzi¢, czy klucze i narzedzia stuzgce do wymiany zostaty usuniete.

. Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia.

Nie przenosi¢ zadnych narzedzi podtgczonych do sieci z palcem umieszczonym na wytaczniku.
Upewnic sig, ze przy podtgczaniu do sieci elektrycznej wytacznik jest wytgczony.
Kable przedtuzajace na zewnatrz. Na zewnatrz stosowac wytacznie kable do tego przeznaczone i odpowiednio oznakowane.

. Stale uwazac¢ podczas pracy.

Obserwowac swoja prace. Postepowac w sposob rozwazny. Nie uzywac narzedzia, jezeli nie jest sie odpowiednio skoncentrowanym.

. Sprawdzac¢ urzadzenie pod katem wystepowania uszkodzen.

Przed dalszym uzyciem narzedzia doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajace lub uszkodzone czesci pod katem ich prawidtowego i
zgodnego z przeznaczeniem, dziatania. Sprawdzi¢, czy czesci ruchome dziatajg prawidtowo, czy nie zakleszczaja sie, czy zadna z czesci nie
jest peknieta, czy wszystkie inne czesci sg prawidtowo zamontowane i spetnione sg wszystkie inne warunki, ktére majg wptyw na prace
urzadzenia. Uszkodzone elementy zabezpieczajgce i czesci powinny zosta¢ odpowiednio naprawione lub wymienione, o ile w instrukgji
obstugi nie zostato zalecone inaczej. Uszkodzone wytgczniki musza zosta¢ wymienione. Nie uzywac zadnych narzedzi, w ktorych nie mozna
wigczy¢ i wytaczy¢ wiacznika.

Uwagal!

Dla swojego wiasnego bezpieczenstwa stosowac wytacznie wyposazenie oraz oprzyrzadowanie dodatkowe, ktore wymienione jest w instrukcji
obstugi lub zalecane w odpowiednich katalogach. Uzywanie innych anizeli zalecane w instrukcji obstugi narzedzi lub wyposazenia moze by¢
przyczyng powstania obrazen.

Naprawa tylko przez uprawnionego elektryka.

Elektronarzedzia odpowiadajg wtasciwym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego
elektryka. W innym przypadku moze to stanowi¢ zagrozenie wypadkowe uzytkownika.

Dokfadnie przestrzegac¢ wymienionych wskazowek.
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Gwarancja:

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty dostawy. Jako dowdd stuzy wystawiona faktura. Warunkiem jest, ze urzadzenie byto zastosowane,
obstugiwane, konserwowane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi i nie nastapito zadne naruszenie obce rzeczy.

Gwarancja jest ograniczona do bezptatnej naprawy lub wymiany uszkodzonych czesci, ktére spowodowane zostaty na skutek wad materiatowych
lub btedéw produkceyjnych.

Czesci, ktdre zostaty uszkodzone przez normalne zuzycie, przez wiasne lub obce dziatanie nie podlegajg gwarancji.
Gwarancja obowigzuje tylko przy zastosowaniu wtasciwych narzedzi, oryginalnego wyposazenia i czesci zamiennych tzn. przy zachowaniu
wiasciwych warunkéw technicznych.

Dalsze zadania sg wykluczone, tzn. RUKO nie odpowiada za bezposrednie i posrednie szkody i ich nastepstwa, straty lub koszty w zwigzku z uzyciem
lub nieprzydatnoscig urzadzenia do zastosowania do innych celéw. Milczace przyrzeczenia uzycia lub przydatnosci do okreslonego celu sg wyklu-
czone. Przy stwierdzeniu usterki nalezy niezwtocznie przesta¢ urzadzenie - franco zaktad - do naprawy w RUKO GmbH.

Wszystkie wczesniejsze ustne lub pisemne oswiadczenia dotyczgce gwarancji sa zastgpione przez wyzej wymieniony obowigzek gwarancji.

Oswiadczenie zgodnosci:

RUKO GmbH oswiadcza na wtasng odpowiedzialnosc, ze wiertarki magnetyczne i stojaki magnetyczne do ktérych to oswiadczenie sie odnosi,
sg zgodne z nastepujaca(ymi) norma(ami) lub normatywnym(mi) dokumentem(ami).

Dyrektywa maszynowa: 2006/42/WE

Dyrektywa niskonapieciowa: 2006/95/WE
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC): 2014/30/EU
Dyrektywa RoHs: 2011/65/WE

Zastosowano nastepujgce normy lub dokumenty normatywne:
Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetyczne;j:
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa RoHs:
EN 50581:2012

Osoba upowazniona do skompletowania dokumentacji:

Opis dziatania znajduje sie w instrukgji obstugi.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Kierownictwo przedsiebiorstwa

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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/1 HCTPYKUWA MO aKCristyataunn

0603HaYeHme

TepMuH, 3Ha4eHne [TosicHeHne

MpoYTuTeE 1 y6EeANTECD, YTO MOMHOCTbLIO YSICHUAN UHCTPYKLMM 13
MpoyTUTE JOKYMEHTALMIO npunaraemMon JOKyMeHTaLUum (PyKOBOACTBO MO aKChlyaTauum 1 obLimne
npaBuna TeXHWKKM 6e30MacHOCTH).

Mpwu paboTe HEO6XOAMMO UCMOMNb30BaTb CPeACTBa 3aLMTbl

VcnonbayiiTe cpeacTBa 3allUTbl OPraHoB ciyxa
y pea W P y opraHoB cnyxa.

|_|pl/l pa60Te HeO6XO£I,I/IMO MCcnosb3oBaTb CpeACTBa 3alliM1Tbl rna3s

McnonbsyinTe cpeAcTBa 3allinTbl rnas
Y pea t (3aLLMTHbBIE OYKM).

OnacHocTb/MpegynpexaeHve/BHrMaHve CobntofaiiTe ykasaHus, NpUBEAEHHbIE B CMEXHOM TekcTe!

[loaTsBep>xaaeT COOTBETCTBUE QJIEKTPONHCTPYMEHTa

CvMBOIT €BPOMENCKOro COOTBETCTBUSA _
avpekTtmBam EBponerickoro Cotosa.

M3nenme ¢ OCHOBHOWM M30MALMEN 1 OTKPbITLIMU (AOCTYMHbIMW ANS
Knacc sawmTbi: | NPVKOCHOBEHMSA) TOKOMPOBOAALLIMMM YaCTAMM, NOAKIHOUEHHOE K
NPOBOMY 3aLLMTHOMO 3a3eMIEHUS.

[paBuna TeEXHNKN 6e30MaCHOCTY
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Heco6ntoaeHvie npaBun o6palLeHns u/unn ob6eny>KMBaHus Npu paboTe C 3TOW MalUMHOW BfeYeT 3a COOOM 3HauuTeNbHble
OMNaCHOCTK, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTM K MONOMKE MalUMHbI U HECHACTHBIM Cy4asM C TXXeNbiMU TpaBMaMu. B CBA3K ¢ 9TUM
HEO6X0AMMO COBMIOAATL BCE M3MOXKEHHBIE HMKE MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6e30MacHOCTH, a Npu BO3HUKHOBEHWM BOMPOCOB —
CBSI3aTbCSA C Hallelt CEPBUCHO CY>KOOM.

|_|pI/I CBepJieHNM CTeH 1 NOTOJIKOB csepnvmbelM CTaHOK C METa/NIMYECKMM CeEPAEHHMKOM AOJIXKEH 6bITb 3aKpenneH BXoAALnM
B KOMMNEKT peMHEM 6esonacHocTn. B cny4vae cbos SNEeKTPOnMTaHnA co3faBaeMad MarHMToM yaep>XuBatollad cuna He
COXpaHAeTCA.

BbiCBEPEHHbIN CeEpPAEYHUK aBTOMATMYECKN BbITANKMBAETCA creunanbHbIM LWTUGTOM. [pu HenpaBWibHOM O6paLLeHnn
BbITaNKMBAIOLWMA WTUAT MOXKET COMAThbCS. VICnonbayiTe TOMbKO HEMOBPEeXAeHHbIe COeAVMHUTENbHbIE U YANMHUTENbHbIE
Kabenu u perynapHo MpoBepsiTe UX Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEeHWA. B MPOTMBHOM Clyyae CyLeCTBYET PUCK MOPaXkeHus
3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

XapaKTepI/ICTI/IKI/I HanpaXeHna CeTn AO0SXKHbI OTBEYaTb yKa3aHHbIM Ha yCTpOVICTBe

Mpwn pa60Te C yCTpOVICTBOM I'IOﬂbByVITer cnegyrowmMmm cpeactsamMmu VIH,D,VIBVI,EI,yaJ'IbHOl?I 3allUMTbl: 3alMTHbIEe O4YKUM, MpOo4YHadA
O6be, CpeacTBa 3aliMTbl OpraHoB Clyxa, CeTKa AnA AJIMHHbIX BOSIOC, Mpn HeobXoAMMOCTUN — cbapTyK M Kacka.

[NoBepxHOCTb YCTaHOBKWM MarHMTHOro OCHOBaHUA AO/DKHa 6bITb POBHOW 1 YACTOWN, 6e3 cnenoB p>KaBYMHbI.
Cnou Kpackun 1 Wwnaxkneskn HeobxoaMMO yoannTtb.

3anpeLyaeTcs BECTM 31eKTPOCBaPOYHble pa6OTbI Ha 3aroToBKe, KoTopad O6pa6aTb|BaeTCﬂ C NMOMOLLbO CBEPNUIIBHOW MaLLVHbI
C MeTa/JIn4eCKnM cepaeyHHNKOM. I'Iepeﬂ BbIMOSIHEHMEM THO6bIX pa60T YCTaHOBUTE CUCTEMY OXJTaXKAEHNA.

Jnua c YCTaHOBNIEHHbIM KapANOCTUMYNIATOPOM U APYTUM MeANLNHCKNM o6opyﬂ,osaHmeM MOryT UCMNOJIb30BaTb 3TY MallNHY
TONbKO C nNpeaBapuUTeNibHOro cornacusa Bpaqa!

Hu B KoeM cryyae He NpoTAruBaiiTe pyku B HanpaBieHUy BpallatoLLmxcs aetaneil! Bo BpemMs paboTbl ABUraTens AepxKuTe pyku
1 Nanblbl Ha 6€30MaCHOM PACCTOAHWM OT PaBoYel 30HbI: CYLLIECTBYET PUCK MOYYEHUA TPaBMbI!
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CBEPNNIIbHbIE MOBUIbHbBIE CTaHKM HA MAarHUTHOM OCHOBAaHUM -
TexHnyeckne npemmyllectsal RU25

Yno6bHasn BCTpoeHHas EMKOCTb OX1axaatoLLen XKAKOCTY
9ProHOMMUYHas pydKka. C VHTENNEKTYaNnbHOM CMCTEMOV Nogadn.

Yno6Hoe nepemellieHne CTaHKa 3a cueT CTaHKM MMetoT MarHUT MoLLHOCTbO 16 000 H - [Mpu ncnonb30BaHUM 6bICTPO3aXKMMHOIO MaTpoHa
SPrOHOMUYHOW PyYKUM /15 MepeHoca. 1 6onee O6LIMPHYHO NoWaAb KOHTaKTa. EasylLock cBepno 3akpennsieTcst aBTOMaTUHECKU.

BktoyeHne 1 BbIK/IrOYEeHNEe CTaHKa

[MaHenb ynpaBeHNA MarHMTHOro CBep/INIbHOro CTaHKa npegHasHa4veHa anqa
MaKCHMasbHOro obneryeHns 1 6e3onacHoOCTH pa6OTbI.

1- Bbikntoyatens «<ON» (BKJ1.) (S3EMEHBLIN):
BepxHuii BbikNtoUaTeb UCNOSb3YeTcs Af1s NepeKItoYeHNs y3na ABUraTens
B nonoxexue «Onx» (Bkn.) (1).

2 - Boikntodatens «OFF» (BbIKJ1) (KPACHbIW)
HWKHUIA BbIKMHOYATENb MCMONb3YETCS ANS NEPEKIHOYEHNs y3na
nsuratens B nonoxenue «Off» (Boikn.) (0).

3 - MarHuTHbIl BbikMtovaTtens (KPACHBIN):
STOT BbIK/KOYaTENb MCNOMb3YeTCHA AN NEPEKNIOYEHNS NEKTPOCETH
1 MaruuTa B nonoxeHus «On» (Bks.) n «Off» (Bbikn.)
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KOHCTpyKLMA

MarHuTHble CBEPUbHbIE MOLY/IM COCTOAT M3 [BYX annapaTHbIX KOMMOHEHTOB: CTOMKM U CBEPAMIIbHOrO NpuBoga. KOMMOHEHTbI MPOYHO Ccoe-
[OMHEHbI U He MOTYT SKCMyaTnpoBaTbCA MO OTAEMBLHOCTU WM HE3aBWUCUMO Apyr OT Apyra. KOopnyc CTOWKM BbINOMHEH M3 IMTOrO antoMUHKUA 1
BMeLL@eT B ce65 BCe BaXKHble ANEKTPUYECKME Y MEXaHUYECKUE 9NeMEHTbI ynpaBneHns. MarHnTHble CBEPNIbHbIE MOAYM OCHALLEHbI BbICOKO-
MOLLHbIM 971EKTPOMAarH1TOM, a Takke 6,10K1MpaTopoM HEMPOU3BOIBHOMO MyCKa CBEPMBLHOIO NPUBOAA. MarHWTHbIE CBEPAWbHbBIE MOAYIN COOT-
BETCTBYHOT KNlaccy 3alimThbl | ¢ 3almMTHbIM NpoBodom corn. IEC 745. CBepnunbHble NpUBOAbI, padpadoTaHHble ¢ cobntoaeHnem DIN VDE 0740 n IEC
745-1, 3aWwmeHbl oT pagnonomex B cooteTcTBUM ¢ EN 55014 1 EN 61000 1 npefiHasHa4eHbl 419 ANNMTENbHOW aKenyaTaumm.

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBfieHNs Ha pabodem MecTe MOXET npeBbiwaThb 85 A6 (A). B 9ToM cryyae He06X0AMMbI CPEACTBA LWYyMO3aLUMTbI A58 06Cy-
>KMBatoLLEero nepcoHana. [JaHHble no WyMOBbIM SMUCCHAM HaLLUMX MarHUTHbIX CBEPINIIbHBbIX Moaynei oTeedatoT DIN 45649 HacTtb 2, DIN 45635
Yactb 21 1 DIN EN 27574 (1ISO 7574).

MarHuTHblE CBEpPUIIbHbIE MOAYIN C TOUYHBIM MO3ULIMOHMPOBAHNEM — TO/IbKO COOTBETCTBEHHO 060PYAOBaHHbIE CTaHKM — NO3BONAKT B pamMKax
PEryNMpPYEMOro inana3oHa OCyLIECTBAATb TOYHYHO NMOACTPONKY CBEPSIMIBHOMO MHCTPYMEHTA B JIFO60M MOOXEHUN. BbICOKOTOUYHOE Nepemellie-
HWe MPVBOAA BbINONHAETCA 3a CYET PEryamMpyemMoi HanpaensatoLlell B hopme NacToUYKMHA XBOCTa C M3HOCOCTOMKMMM NaTyHHbIMW MaHKamu.
O6ecneunBaeTcs ferkas, paBHoMepHas nogada.

Mofada Npu CBEP/IEHNMN OCYLLECTBNAETCA BPYUHYHO MPY NMOMOLLM PYKOSITOK.

[MpMeHeHKe cBepnnbHbIX Moaynen RU25 + RU40

MarHWTHble cBepAMbHble MOLYNM NpefHa3HaYeHbl A8 CBEPNEHUS, pacTadmBaHus OTBEPCTHUIN U HapesaHus pesbbbl (B cTaHkax 6e3 npasoro /
NeBOro BpaLleHVst — TOMbKO C NePeKIoYatoLLyM afjanTepoM) B 3aroTOBKax ¢ MarHUTHbIMU CBOMCTBaMM B NIIO60M paboyem NMonoXKeHnm —

FOPU30HTaIbHOM, BEPTUKANBHOM ¥ CHU3Y BBEPX. 19 CBEPANbHBIX PaBOoT, BbIMNOSHAEMbIX Ha MPOMUIBbHON CTanw, NyyLle NOAXOAAT CTOWKM C Nps-
MOYroflbHbIM OCHOBaHMeM. NOBEPXHOCTb 3aroTOBKM /1A NpUeraHns aneKkTpoMarHmuTa AomkHa ObiTb POBHOW, HO HEOBA3aTeNbHO 06paGOTaHHON.
BbICTYNatoLLYtO pXKaBUMHY 1 OKauHY, @ Tak)Ke fak 1 Cnou WnakNeBky cneayeT yaansTb. [pu cBepneHn Matepranos TONLWMHOW MeHee 12,0 MM nog
obpabaTbiBaeMyto AeTalb CreflyeT NoAKNaAbiBaTb CTaNbHYHO MAWTY COOTBETCTBYIOLLEN TONLWMHbI, YTOBbI YAEPXKMBatOLLAsA CUa a/1eKTpoMarHmuTa
feiicTBoBana addeKTMBHeEe. HM B KOEM cflyyae He yCTaHaBAMBaTb BKIOYEHHbBIA MarHUTHBIA CBEPAMbHbIA MOAYb Ha M30NMPYHOLLME NMOBEPX-
HoCTU (Hanp., lepeBo, 6eTOH M NpoY.). HeloCTaTOYHbI OTBOZ Temsia Npy 3TOM MOXKET NMPUBECTY K NEPErpeBy 1 BbIXOAY 13 CTPOS 3/1eKTPOMarHuTa.

Bceraa MoMHUTE, YTO MarHWTHasA cuna He COXpPaHAETCs NPy HapyLLEHUU CETEBOMO SM1EKTPOCHaGXeHNS (NepeBoi B Noaaye ToKa, OTCOeVHEHVe
CeTeBO BUMKN).

MarHuTHble CBEPANIbHbIE MOAYM HENb3st UCMONb30BaTb A1t 06pPaboTKM 3aroTOBOK, KOrAa Ha HUX BbIMOSHAETCA 9NeKTPOoAyroBas cBapka.
CBapOYHbI TOK MOXET BbI3BaTb NOBpeXAeHWe cTaHKa. MarHuTHble CBepUSIbHbIE MOAYN BCErAa OCHALLatoTCA 610KMPaTOPOM HEMPOW3BOSb-
HOro nycka. [pr BKOYEHWN KpacHOro Tymb6epa sToT 610KMpaTop obecnednBaeT nogady Hanps»KeHns TONbKO K 31eKTPOMarHuTy. Hanpskerne
K CBEPAWIBHOMY MPVBOAY NOAAETCH TOMBbKO MPU HaXaTuu 3eNeHOr0 KOMOMHUPOBAHHOMO BbiktoYaTens. JInib nocne aToro NpoUCXoAMT MycK
npvBoAda.. ECnn HapyluaeTca nogava HanpsbKeHWs, HanpuMep, BCNeACTBMEe HEeMCMNPABHOCTY NOABOAALLEN NIMHUM AN HaXaTusi KPacHOro TyMm-
611epa, CBEPNbHbIA MPUBOA OCTAETCS O6ECTOYEHHbIM 1 NMOCE BOCCTAHOBAEHUS MNOAAYM HAMPSKEHUS NGO MOBTOPHOMO BKIKOYEHUST KPACHOrO
Tymbnepa.

TexobCcny>KnBaHue n yxos

BH1MaHwve! CHaYana BbIHYTb CETEBYIO BUIKY M3 PO3ETKU. MarHUTHYHO CTOMKY CTaHKa CreflyeT Coep)aTb B UMCTOTE M HEOBXOAMMO PErynapHO
YUCTUTb. Bo M36eXKaHNe HECHACTHbIX CiTyYaeB CTONMKa, NOABOAALLMI Kabenb, NOAKAFOYEHNS 3aLLMTHOrO MPOBOAA, LUTENCESbHbIE padbeMbl, BbIKIIHO-
yaTenw 1 6/10KMPaTop HEMPOM3BONBHOMO NyCKa JOMKHbI PETYISPHO NPOBEPATLCA Ha MPEAMET NMOBPEXAEHW.

YkaszaHue: CobntofanTe MHCTPYKLMIO MO TEXOBCYXXMBAHMUIO U YXO/y 3a BCTPOEHHbIM 311eKTPOO60pYA0BaHMEM. [OBPeXAeHHbIe MalUMHHbIE 31e-
MEHTbI CreflyeT 3aMeHATb TOMbKO OpUrMHabHbIMK 3anacHbIMK YacTsaMU. Bce MOBEPXHOCTU CKOJMbXEHWs HanpaBAsioLLmx pas B TpU Mecsaua
nocne UX 04UCTKM CreflyeT cMasblBaTb MacioM. Bo3HUKaOLLMI 60KOBOM MIOMT MOXET BbITb YCTPaHEH 3a CHET NOATANKM YCTAHOBOUYHbIX BUHTOB.
[lna onTMManbHOro oxnaxaeHs BEHTUAAUMOHHbIE MPOPe3n CBEPMIIBHOMO MPUBOAA HYXKHO COXPaHATb CBOBOAHbBIMY OT MbIin U rPA3K.

MOMHUTE, UTO PEMOHT, TEXOGCNY>KBaHUE U MPOBEPKA 3M1EKTPONPUBOPOB AOMKHBI OCYLLECTBASTLCA TOMBbKO creupanuctamu (cornacHo VBG4),
NOCKOSbKY HEKBaMOULMPOBAHHO BbIMOSHEHHDBI PEMOHT MOXET MOBJIeYb MPUYMHEHNE 3HAYUTENBHOMO Bpeda nosnb3osaTento! Mpu 3akasax
3amnacHbIX YacTei HeOOXOAMMO yKa3blBaTb Hall HOMeP [ 3aKa3a M6o NpucbkinaTe obpaseLl ¢ ykasaHWem CepuitHOro HomMepa CTaHKa, Thna

€ro KOHCTPYKUMK W HanpsKeHns.
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[lepen BBOAOM B 9KCMyaTaLuto

BHumaTensHo npodnTath 1 cobNtoAaTh NOMOXKEHNA pykoBoAcCTBa No aKkcryataym n MHCTPYKLUWK No 6e3onacHocTu! [MpaBWIbHO BbINOMHUTE NOA-
K/IFOYEHWE CTaHKa K 3/IEKTPOCETU. YYUTbIBATb HOMUHANBHOE HaNpPsXKeHWe Ha TUMOBOW Tabnnyke! Ecnu Bbl coémpaeTer MCNonb3oBaTb YA/IMHUTENb,
OH J0/IXXEH COOTBETCTBOBATL YCNOBUAM MPUMEHEHNS, @ Tak)Ke HOMUHANbHOM I'IOTpe6J'IﬂeMOI2 MOLLHOCTM CBEPNNIBLHOMO MOAyNA! BHUMaHWe:

[Mpu cBEPNUIBHBIX pa60Ta><, BbIMOTHAEMbIX FOPU30OHTa/IbHO N BEPTUKA/IbHO CHN3Y BBEPX MarHUTHaA CTOMKa CTaHKa B COOTBETCTBUM C Mpeanvca-
HUSIMK MO TeXHMKe 6e30MacHOCTY npeanpuATnA Oo/IXXHa CTpaxoBaTbCA BXOAALLMMK B KOMIMJIEKT NMOCTaBKM TDOCOM SMBO NOSCOM W / U CKOBOW.
Ha cTomnkax anst 9Toro MMerKTCst COOTBETCTBYHOLLME KPENIeHns.

BBoA B akcnayaTaumo

HanpasbTe BepLUVHY CBEP/ia Ha HAMEUEHHYIO KEPHEPOM TOUKY [/151 CBEPNEHMS. BKIOUMTE MarHUTHYHO CTOKY CTaHKa KpacHbIM TyM61epom «EIN»
(BKJ1.). 3a cueT 06pa3oBaBLLErocst MarHUTHOro Mossa CBEPUIIbHbIN MOAY/b NPUCOEAMHUTCA K 3aroToBKe. [epe/] cBepieHneM NpoBepbTe, Haaex-
HO N AEPXKUTCS MarHUTHbIM CBEPMIbHbBIA MOAY/b. MarHUTHbIe CBEPAUIbHbIE MOLYM C TOYHBIM NO3ULMOHUPOBAHUEM (OTANYMMbIE MO 3aXKUM-
HOMY pblYary M0 ONMUCaHUKO TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTHK) MO3BONAOT — U NMPU BKITOYEHHOM 3/1EKTPOMArHUTe — TOYHO HanpaB/saTb BepLUUHY
cBepna Ha Touky cBeprieHus. [1na aToro ocnabbTe 3a1MHON pblyar yCTPOWCTBa TOYHOMO MO3WULMOHMPOBaHWs. Tenepb CTOoMKa Ha a11eKTpoMarHuTe
Cnoco6Ha NOBOPaYMBaTLCS U nepemMellaTbes. [0 OKOHYaHWK LLEHTPOBKM pbidar CHOBa 3aXKMMAaeTCs, U YCTAaHOBIEHHOE MONOXeHWe GUKCHpyeTes.

B MoamndMKaLmMax ¢ MHOrOCTYMNeHYaTol Nepefadell BbIGEpUTE AManasoH YacToTbl BPaLLeHWsi CBEPIUIBHOIO NPYBOAA B 3aBUCUMOCTM OT UCMOJb-
3YEMOro MHCTPYMeHTa. BHUMaHwe! MponssoaunTe nepekntodeHmne Yncna o6opoToB TOMbKO NPU OCTAaHOBE CBEPANIBHOIO Npueoaal

CTyneHu nepepayn o603HaueHbl Ha MepekodaTene OAMHOYHBIM U ABOMHBIM CUMBOMAMM. [1pU NMEPEKITFOYEHNN MOXKHO MOMOYb Ce6e NTerkum
BpallieHreM pyKoii paboyero WnnHAeNs. B CBEpUIbHbIX MPUBOAAX C AOMOMHUTENBHOM 3NEKTPOHHON PEryIMPOBKO YacTOTbl BPaLLEHWs YACTO
060p0oTOB «Speed» 1 BpaLLaKLLMin MOMEHT «Power» MOryT NAaBHO M3MEHSTbCA COOTBETCTBYHOLMM PErYNATOPOM Ha NPUBOLE.

YkasaHue: [1n1 3Toro npoyTuTe U NPUMUTE K CBEEHUIO AOMOMHUTENBHYIO MHbOPMaLMIO B ONUCaHWM CBEPMbHOIO npusoga Tvna RU40.

B cBepubHbIX NpUBOAaX C 3NIEKTPUYECKOW PETYIMPOBKOWM YaCTOTbl BPaLLEHUA PeryimpoBka npousBogMTCS NMpU MOMOLLM COOTBETCTBYOLLErO
nepeBOAHOrO MaxoBMKa B 30HE YNpaB/IeHNs Ha CTOVIKE CTaHKa. B CBEPNIbHbIX NPUBOAAX C NEPEKIOYEHNEM HanpaBieHns BpaLleHns Bnpaso /
BNeBO (ToNbKO TWMN RS 40€e) NepektoyeHye OCYLLECTBASETCH YEPHBIM NEPEKIoYaTENEM B 30He YNpPaB/IeHNs Ha CTOVKE CTaHKa. B ero nonoxeHun
,R" NpvBOA BpallaeTcs BNpaBo, B NofoXeHWn ,L" — Bneso. BHUMaHwe! MNepekntoyeHne HanpaBaeHns BpaLLeHnst JOMXKHO NPOM3BOANTLCS TObKO
NPV BbIKFOYEHHOM CBEPMIBHOM NPUBOAE. Tenepb CBEPANbHBIN NPUBOL BKIOHAETCH KOMOUHMPOBAHHbBIM 3€/1EHbIM BbIK/O4YaTENEM C MOA-
cBeTKoi «EIN» (BKJ1.). YkasaHue: CBEpANAbHbIA NPUBOL MOXET 6bITb 3anyLLeH, TONbKO eCNM BKIOYEH 9NeKTpoMarHuT. Nodada ans ceBepreHus
BbINOSIHAETCS BPYYHYHO MPY MNOMOLLW PYKOATOK. BO n36exaHne neperpysky MarHUTHOrO CBEPNABHOrO MOAYNA MO0 NPEXAEBPEMEHHOMO N3HO-
ca MHCTpPYyMeHTa nofady cnefyeT Npoun3BOAMTb YMepPeHHO. [ocne Kax Ao onepaLmm CBepNeHNst HEOOXOAMMO YAANATL CTPYXXKY U / Unn KepH. [Jo-
3MpOBaHHas NoAava oxaXKAaroLLero v CMa3o4HOro CpeAcTB B MPOLiecce CBEPIEHNS [OMKHA OCYLLECTBAATHCA K MPUMEHAEMOMY MHCTPYMEHTY.

CnenuTte 3a Tem, 4TOGbI KOSIMYECTBO noZaBaemMoro OxnaXaroLLlero / CMa3o4qHoOro cpefcraa He NpeBbIwano Tpe6yeMoro, 1 YTOGbI OHO He nona-

[1ano B MarHWTHbI CBEPNWbHbIN MOAY/b. [0 OKOHYaHWIM PaBoTbl MAarHUTHbIE CBEPINIIbHbIE MOAYM CNefyeT XPaHUTb B NeXKa4eM MOSOXKEHNN,
4TOBbI CMa3Ka BHYTPU peyKTopa CHOBa paBHOMEPHO pacnpeaeninach.
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BHVMAHWE: O6azaTenibHO NpoYnTaTth nepes npuMeHeHneM cTaHka.

MarHuTHble cBepnibHble MOAynu cnefyeT NCnonb3oBaTb TOJIBKO MO X MPAMOMY Ha3Ha4YeHUo.
HpMMEHEHVIe B Ka4yecCcTBe NoAbeMHOro MarHmta ornacHo 1 HedonyctuMo B NtO60M Cry4ae. llcnonb3oBaHue He No Ha3Ha4yeHWto HeceT B cede
ONacHOCTb Angd YenoBeka N MallnHbI.

B nanbHeiwem cobntofaiiTte cneayroLie MHCTPYKLMM Mo 6e30nacHoi paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.

BHUMAHWE: Mpy nonb30BaHUM 9N1EKTPOUHCTPYMEHTaMM B LieNSX NpeAoxpaHeHnst OT yAapoB 91eKTPOTOKOM, TPaBM 1 OXXOrOB BCerga Heo6xoanmo
cob6ntoAaTh CrefytoLLyie OCHOBHbIE Mepbl NMPeAoCTOPOXKHOCTH. [Mpex e YemM NoNb30BaThCA NPUEOPOM, MPOYTUTE U MPUMKUTE BO BHUMaHWE faHHble
NHCTPYKLMN.

20.

21.

MofaepunBaiiTe NopsLoK Ha Baliem pabodem MecTe. becnopsfok Ha paboyeM MeCTe MOXET CIY>KUTb MPUYMHON HECHACTHbIX Cly4aeB.
YunTbiBaiiTe hakTopbl BO3AENCTBUSA OKPYXKatoLLel cpeabl.

He ponyckaiTe nonagaHnsa 9NeKTPOMHCTPYMEHTOB NOA A0XAb. He ncnonb3yiTe sneKTpONHCTPYMEHTbI B CbIPOI IMG0 BNaXKHOM cpeje.
3a60TbTeCh O XOPOLLEHR OCBELLEHHOCTU. He NCNonb3ayiiTe SNeKTPONHCTPYMEHTbI BOIN3M FOPHOUMNX XKMAKOCTEN 1 ra3os.

MNpepoxpaHsinTe cebst OT yAapoB 3N1eKTPOTOKOM. V3beraiite TeNecHOro KOHTakTa ¢ 3a3eM/IeHHbIMU HYacTAMU, TaKUMK Kak Tpybbl,
paanaTopbl OTOMIEHNSA, KyXOHHbIE MINTbI, XONOLNTBHUKN.

[lepXknTe aneKTPOMHCTPYMEHTbI MoAasblLe OT AeTell. He fgaBaiiTe npukacaTbCs K MHCTPYMEHTaM U KabensiM MOCTOPOHHWUM NMLaMm, He
[lonyCcKaiiTe nx NpUCyTCTBMUA Ha Ballem pabodem mecTe.

HafnexxHo xpaHuTe Baly 9neKTpOUHCTPYMEHTbI.

Hewvcnonbayemble MHCTPYMEHTbI AOMKHbI XPAHUTBCA B CyXMX, 3aKPbITbIX MeCTax, HeAOCTYMHbIX AETAM.

He Harpyxaite Balum aneKTpOMHCTPYMEHTbI CBEPX HOPMbI.

OHv paboTatoT NyyLle U HafexXHee B Npeenax 3ajaHHoro AnanasoHa MOLHOCTHU.

Mlcnonb3yiiTe NOAXOAALLMNIA SNEKTPOVHCTPYMEHT. He MpUMeHSiTe ManoMOLLHbIe MHCTPYMEHTbI IGO0 NPUCTaBKM K HUM ANS paboTbl

€ 60MbLUNMYM Harpyskamu. He MCNonbayiTe MHCTPYMEHTbI ANs Lenei 1 paboT, ANa KOTOPbIX OHW He NpeAHa3HaYeHb!.

Hanpumep, He MCNONb3yiTe PyYHYO AUCKOBYHO MY AN BaNKN A€PEBbEB NGO 0BPE3KMN CYyHbeB.

HocwTe cooTBeTCTBYOLLYIO Creloaexay. He HageBaiiTe ogexay ¢ LWMPOKMMKM NofilaMmn 6o ykpalleHns. OHWM MOryT 3axBaTblBaTbCs
ABVXXYLUMMUMCH AeTanamu 060pyaoBanHus. Mpu HapyXHbIx paboTax pekoMeHAyeTCA HaeBaTb PE3NHOBbIE NepYaTKM 1 HECKOb3SLLYO 06YBb.
Ecnuy Bac anvHHble BONOChI, HaeBawTe CeTKy ANs BOOC.

McnonbayiiTe 3aWuTHble 04KK. TP paboTax, CONPOBOXAAEMbIX 06pPa30BaHNEM Mbl, TAKXKe NPUMEHANTE 3aLUMTHbIE MaCKMU.

He ncnonbayiite Kabenb He N0 Ha3HaYeHHO.

He nepeHocwTe MHCTPYMEHT, B3SIB €ro 3a Kabeslb, ¥ He UCNOMb3yiTe NOCNEAHNIA, YTOObI BbITALUMTD LUTENCEbHYHO BUIKY U3 PO3ETKMU.
MpenoxpaHsiiTe kabesb OT HarpeBa, BO3AENCTBMSA Maces U CONMPUKOCHOBEHWS C OCTPbIMM KPOMKaMM.

3akpennsinTe obpabaTtbiBaemMyto geTanb. g KpenneHns 3aroToBKU NCNONb3YMTe 3aXXMMHble MPUCMOCOBAEHNS UK TUCKW.

B Hux 3aroToBka 6yfeT 3aKpensieHa HaexHee, Yem B Ballei pyke, U npu 9Tom 06e pyKn 6yayT CBOOBOAHbI A5 paboTbl.

He HaknoHAMTeCh CAMLLKOM 61M3KO.

36eraiiTe HeeCTeCTBEHHOIO MONOXeHWs Tena. CneanTe 3a HaAEXHOW NOCTAaHOBKOW KOPMyca 1 BCErAa COXpaHsiiTe paBHoBeCHe.
TwaTenbHO yxaxknaarTe 3a BawmmMu MHCTpyMeHTamMn.

[ins nydieit n 6onee HafeXXHoM paboTbl COXpaHsiiTe Balln MHCTPYMEHTbI OCTPBIMU U YACTBIMU.

CobntofanTe MHCTPYKLMM MO TEXOBCNY>KMBaHWIO U yKa3aHWA N0 CMeHe MHCTPYMeHTa. PerynsapHo npoBepaiiTe Kabenb v B ciyyae
MOBPEXEHNS NMOPYyYaiiTe NPOU3BOANTbL €r0 3aMeHy aBTOPUTETHOMY CleLManncTy. PerynapHo NpoBepsanTe yaMHUTENbHbIE Kabenu v
NPOV3BOANTE X 3aMEHY B C/lyHae NOBPEeXAeHNA. PYKOATKM COXpaHAMTe CyxMMK, He JOMyCKasa 1x 3aMaciMBaHus.

BbiHVMMalTe CeTeBYHO BUKY 13 PO3ETKMN.

Korpa o6opyaoBaHue He UCNONb3yeTes, Nepes TEX06CNYXXMBaHWEM U MPU CMEHE MHCTPYMEHTA, TaKOro Kak MOIOTHO MUAbl, CBEPSIO M NHO60r0
poAa MalUMHHBIA MHCTPYMEHT.

He 3a6biBaiiTe yorpaTb raeyHble KIHuK.

MNepen BKIKOYEHWEM NPOBEPANTE, YAaNEHb! /K FraeYHbIE KITKOYN U UHCTPYMEHTbI N5 PEryIMPOBKY.

136eraiiTe HENPOW3BONBHOrO NycKa.

He nepxxwTe nanew Ha Bbik/koHYaTeNie MHCTPYMEHTa, MOAK/TFOYEHHOrO K 3/1EKTPOCETU.

Mpv NOAKIOHEHNN K CETU YOeAMTECD, HTO BbIK/IKOYATENDb HAXOAWUTCS B BbIK/TFOYEHHOM MOSIOXKEHMN.

YANUHWUTENN ANS HAPY>KHbIX PaboT.

MlcnonbayiiTe TONbKO AONYLLEHHbIE K MPUMEHEHWIO 1 COOTBETCTBEHHO MapKMPOBaHHbIE YANUHUTENbHbIE Kabenu AN HapyXXHbIX padoT.
Bcerpa 6yabTe BHUMATENbHbI

CnepvTe 3a cBoel paboTol. [IeicTByiTe pa3yMHO, He UCNONb3YiTe MHCTPYMEHT, eCNn Bbl HEAOCTaTOYHO COCPEAOTOYUEHbI.

MNpoBepaWTe Ball MHCTPYMEHT Ha NpeAMET NOBPEXAeHNN

Mepen fanbHeLLVM UCMNOb30BaHWEM MHCTPYMEHTa Bam cneflyeT TLaTenbHO NPOBEPATH €ro 3allWTHbIE NPUCNIOCOBNEHNS U
MOBPEX/EHHble AeTann Ha NPeAMET X 6e3ynpeyHolt 1 Haanexalllein paboTbl.

MNpoBepsiiTe, XOPOLLO N GYHKLUMOHWUPYHOT NOABWXKHbIE AeTanu, He 3aeatoT /M OHW, He NOBPEXAEHbI N Kakne-nnmbo YacTu, 6e3ynpeyHo
1 NPaBWbHO /I CMOHTVPOBAHbI BCE OCTasIbHbIE AeTanu U COBNIOAAIOTCS NI BCE MPOYME YCNOBWS, CMOCOBHbIE BANATL Ha SKCMyaTaumuto
MHCTPYMeHTa. ECnn B pyKOBOACTBE MO 9KCMyaTaummn He NpeayCMOTPEHO HUYEro MHOMO, CneflyeT A0MKHbIM 06pa3oM NPON3BOANTL PEMOHT
1 3aMeHy NOBPEXAEHHbIX 3aLLUMTHbBIX MPUCNOCOBNEHW 1 feTanel. MoBpexaeHHble BbIKAOYaTeNN HEOBXOANMO 3aMEHSTD.

He ncnonbayinTe MHCTPYMEHT, BbIKtOHaTelb KOTOPOro He CpadaTbIBaeT NPy BKITFOHEHUW-BBIKIOYEHNN.

BHumaHve!

B Lienax Balueit co6cTBEHHOM 6€30MaCHOCTN MCMNONb3YITE TONBKO NPUHAANEXHOCTM U AONONHUTENBbHOE 060PYAOBaHNE, YKadaHHble

B PYKOBOZACTBE MO 3KCMJlyaTauuu niv npefiaraeMble B COOTBETCTBYIOLEM KaTanore. [pUMeHeH e NHbIX NPUHaANEXHOCTEN U OCHACTKW,
HeXenu Tex, KoTopble peKOMeHAO0BaHbI B PyKOBOACTBE MO 3KCMNIyaTaLuuy, MOXeT NPeAcTaBnaTb 415 Bac 0NacHOCTb TENECHbIX MOBPEXAEHWI.
PeMOHT TOMIbKO Y cneunanmcTa no snekTpoobopya0BaHNUIO

Ha 21eKTPOMHCTPYMEHTbI PaCNPOCTPaHAHOTCS COOTBETCTBYOLLME MpaBuia No TeXHUKe 6e30MacHOCTU. PEMOHTHble paboTbl AOMKHbI
BbINONIHATLCA UCKIOYUTENBHO CNELManCTOM-3/1eKTPUKOM, MHa4Ye N0b30BaTe b He 3aCTPaxoBaH OT HECHACTHOrO Ciyyas.

Hane>XHo coxpaHuTe fJaHHble MHCTPYKLUMM.
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[apaHTuA:

CpoK rapaHTvn cocTaBnsieT 12 MecsiLEB C AaTbl NOCTaBKU. [TOATBEPXKAAOLLMM JOKYMEHTOM CITY>KUT CYET.

YcnoBumem ABAFETCA TO, YTOObI MPUMEHEHNE annapaTa, Nofib30BaHNe UM, YXOA 3@ HUM W ero YNCTKa OCYLLECTBAANNCH HaZ/IeXaLlMM 06pasoM B
COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO SKCMyaTaLum, 1 He UMenn MecTa HUKaKue NocTOPOHHNE BMeLlaTeIbCTaa.

lapaHTWiHOE OBCMY>XMBaAHWE OrpaHUYMBaETCs BbINOMHEHNEM GECMIaTHOrO PEMOHTa NMBO 3aMeHbl HEMCMPAaBHbIX YacTel, HeEOBXOAMMOCTb
KOTOPbIX BO3HWKNA BCNeACTBUNE AeheKTOB M3rOTOBEHWS UM MaTEPUAsoB.

Ha petanu, npuwealine B HErOAHOCTb BCEACTBUE 06bI4HOMO M3HOCA, COOCTBEHHbBIX MK NMOCTOPOHHUX BMeELLATENbCTB, AENCTBME rapaHTum
He pacnpocTpaHdAeTca. [[apaHTVUA AENCTBYET TOMbKO MPK YCNOBUM UCMOSIb30BaHUSA COOTBETCTBYIOLMX BUAOB MHCTPYMEHTOB, OPUTMHAbHbIX
NPUHAANEXXHOCTEN 1 3aMnacHbIX YacTew, T. €., IPU COXPaHEHUN TEXHNYECKOTO e,ElIAHOO6pa3I/Iﬂ.

[Mpoyne npeTeH3nun uckoYeHbl, T. e., RUKO He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a NpAMble 60 KOCBEHHble HeJoCTaTKM 1 X MOCNeACTBYS, y6bITKl/I nnn
pacxobl, CBA3aHHbIe C UCMOJIb30BaHNEM UMM HEBO3MOXHOCTbIO UCMOIb30BaHWA annapata B KaKMx-nnoo Lensx.
Monyanueoe cornacue Ha UCcrnosib3oBaHue 6o 3aBepeHVie B NPUrOAHOCTU /15 ONPeAeNIEHHON LNy NCKITHOYatoTCA.

Mpun 06Hapy>keHnn aedekTa annapaT NOANEXUT HeMeANeHHOM oTnpaBke GpaHKo 3aBoa Anst peMoHTa B agpec RUKO GmbH.
Bce npefpblayLuye yCTHble v NUCbMEHHbIE rapaHTUHbIe 3asiBlIEHNSA 3aMEHSAIOTCA BbILLENPUBEAEHHBIM FrapaHTUHBbIM 06513aTENbCTBOM.

3aaBfeHne 0 COOTBETCTBUM:

RUKO GmbH co Bcel cBoeit 0TBETCTBEHHOCTbHO 3asBAAET, YTO MarHUTHblE CBEPAWbHbIE MOAYN U MAarHWUTHbIE CBEPAMIbHbIE CTOMKM, Ha
KOTOpble pacnpoCTPaHAETCS HACTOsILLEee 3aaBNeHe, COOTBETCTBYHOT CrieflytoLLien (-Mm) HopMe (-aM) Ui HOPMAaTUBHOMY (-bIM) AOKYMEHTY (-am)

[upekTnBa no MallMHHOMY o6opyaoBaHuto: 2006/42/EC

[upeKTnBa no HU3KOBObTHOMY 06opyaoBaHmto: 2006/95/EC
3NeKTpoMarHuTHasa coBMecTUMocTb (AMC): 2014/30/EC

[npexTnea No orpaHnYeHnto NCNonb30BaHNsA onacHbIx BellecTs: 2011/65/EC

BbInn NprMeHEHbI YKa3aHHbIe HXKe CTaH4apTbl U HOPMAaTUBHbBIE JOKYMEHTbI.
[vpekTnBa No a1eKTpoMarHUTHON COBMECTUMOCTY:

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

[MpeKTnBa No orpaHn4eHnto NCrnosib30BaHNsA ONacHbIX BELECTB:
EN 50581:2012

YNOMHOMOYEHHbIN Ha COCTaBeHme JOKYMEHTOB!

(DyHKLI,VIOHaJ'IbHOG onncaHmne coaep>xnTcAa B PyKOBO,ElCTBe no sKcryataunn.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
YnpasnstoLwmm

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Kullanma talimatlari

Terim, anlami Aciklama

Kullanim Kilavuzu ve Genel Glvenlik Talimatlar gibi ekli dokiimanlari

Dokdmanlar okuyun okuyup anladiginizdan emin olun.

Kulak koruyucu ekipman kullanin Makineyi kullanirken kulak koruyucu ekipman takin.

GOz koruyucu ekipman kullanin Makineyi kullanirken goz koruyucu ekipman (givenlik gézItga) takin.
Tehlike/uyari/ikaz Yandaki metinde yer alan bilgilere dikkat edin!

Avrupa uygunluk semboli Elektrikli aletin Avrupa Birligi yonergelerine uygunlugunu teyit eder.

Temel izolasyon ve agik (dokunulabilir) iletken pargalar da ayrica

Koruma sinif | koruyucu topraklama kablosuna baglidir.

Guvenlik bilgileri

>
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Bu makine ile yapilan galismalar esnasinda usuliine uygun olmayan kullanim ve/veya kot bakim nedeniyle makinenin
hasar gormesine ve ciddi bedensel yaralanmalara yol acabilen énemli tehlikeler meydana gelir. Bu nedenle asagidaki glvenlik
bilgilerinin tamamini dikkate alin ve sorulariniz igin servis ekibimizle iletisime gegin.

Duvarlara ve tavanlara yapilacak delme islemlerinde metal niveli matkap tezgahi birlikte gonderilen emniyet kemeriyle emniyete
alinmalidir. Miknatis tutma kuvveti elektrik kesilmesi durumunda saglanamaz.

Delik agilan ntve, firlatici pim tarafindan otomatik olarak disari atilir.
Usulline uygun kullaniimamasi halinde firlatici pim kirilabilir.

Sadece hasarsiz durumdaki baglanti kablolarini ve uzatma kablolarini kullanin ve diizenli olarak hasar kontroli yapin.
Aksi halde elektrik garpmasi tehlikesi olusur.

Sebeke gerilimiyle cihaz tzerindeki gerilim bilgileri birbirine uymalidir.

Bu cihazla galisirken asa@idaki koruyucu ekipman giyilmelidir:
Koruyucu gozlik, dayanikli ayakkabi, koruyucu kulaklik, sag filesi (uzun saglar igin), gerekirse onlik ve kask.

Manyetik ayak igin kurulum ytzeyi diiz, temiz ve passiz olmalidir.
Boya ve macun tabakalarr giderilmelidir.

Metal ntveli matkap tezgahinin kullanildidi is pargasi tzerinde elektrik kaynagdi yapmayin.
Tum calismalardan once sogutmayi destekleme amaciyla sogutma maddesi dizenegini monte edin.

Kalp pili veya baska bir tibbi aparatlar kullanan kisiler bu makineyi ancak doktorun
onceden vermis oldugu izinle kullanabilir!

Elinizi asla donen pargalara sokmayin! Motor galigirken ellerinizi ve parmaklarinizi galisma bolgesinden uzak tutun.
Yaralanma tehlikesi vardir!
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Yeni Nesil RUKO Manyetik Tabanli Matkaplar - Teknik ozellikler - RU25

Kolay tasinabilmesi igin ergonomik Akilll entegre sogutma sivisi haznesi.
tutma yerleri.

Ergonomik tutma yeri sayesinde daha 16.000 yapisma giiciine ve daha biylk temas  Kolay kilitlenen (EasyLock) mandren sayesinde
kolay tasinabilir. alanina sahip miknatis. manyetik matkap ucu otomatik olarak kilitlenir.

Makineyi acma ve kapatma

Manyetik matkabinizdaki kontrol paneli, maksimum ¢alisma kolayligi ve
guvenligi igin tasarlanmistir.

1- Aclk Digmesi (YESIL):
Bu (Ust) digme, motor Unitesini Agmak (‘1) igin kullanilir.

2 - Kapali Digmesi (KIRMIZI)
Bu (alt) digme, motor Unitesini Kapatma (“0") igin kullanilir.

3- Miknatis Didgmesi (KIRMIZI):
Bu digme, ana glicl agmak ve ayrica miknatisi agip kapatmak igin kullanilir.
Ayrica bu diigme, takimin glivenli galigmast igin dretilen manyetik glicinin
yeterli olup olmadigini belirler.
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Manyetik Ayakli Delme Makinasi, matkap tabani ve motorundan olugsmaktadir. Bu parcalar birbirine bitisik olup, ayri ayri kullailmasi sakincalidir.
Manyetik delme govdesi aliminyum dokimden uretilmis olup, elektrik ve mekanik kullanim 6geleri bu govdenin tzerindedir. Delme makinasi yiksek
teknoloji elektromanyetik ve lazerli delme Unitesinden olusmustur. Manyetik delme birimleri IEC 745 e uygun bir kondiktort bulunan birinci koruma
sinifina tekabul eder. DIN VDE0740 KVIEC745-1e gore gelistirilmis delme mekanizmalari EN55014 ve EN61000 e gore radyo taramali olup strekli
islem igin tasarimlanmistir.

Ses diizeyinin 85 desiBeli (A) agsmasi olasidir. Bu durumda kullanici igin sesten korunmak gerekir. Delme birimlerinin sesle ilgili gostergeleri
DIN 45 649 Bolim 2, DIN 45 635 bolim 21 ve DIN EN 27 574 (1ISO7574) e baglidir.

Tam ayarlama sistemiyle delme aletinin hareketli alan igine tam olarak ayarlanmasi mimkun olur. Asinmaya dayanikli piring kaplama yoneltim
bilyeleri ile ayarlanabilir kirlangig kilavuzu delme mekanizmasini tam olarak yoénlendirilip galismasina imkan verilir. Bu mekanizma hafif ve diizgun bir
fid saglar .Bu delme fidi elle yapilir.

RU25 + RU40 unitelerinin uygulanmasi

Manyetik delme birimleri, dikey ,yatay ve list manyetik diizeneklerle malzemelerin delinmesi ve yiv agma (ters adaptorle) islemi igin tasarimlanmistir.
Dikdortgen tabanli delme birimleri 6zellikle yapi geliklerinin delinmesi igin diizenlenmistir.

Delme aygiti malzemenin Gzerindeki diiz bir satha yerlestirilir. Bu nokta islenmemis olabilir. Pas, ctruf ayrica cila ve diiz tabakalarin gikariimasi gere-
kir. Delinecek malzeme (12.0mm) den inceyse o malzemenin altina manyetik giiciin artirilmasi igin bir gelik levha yerlestirilir. isler haldeki manyetik
delme birimini agag, beton vs. gibi yalitilmis malzemelere uygulamayiniz. Yetersiz 1si dagilimi isinin artmasina ve elektromiknatisin tahribine yol aga-
bilir. Herhangi bir elektrik kesintisinden (akimda kesilme, fisin gikarilmasi) sonra manyetik sikistirma glctniin sirekliliginden emin olunuz.

Malzeme Uzerinde elektrik kaynagi yapilirken manyetik deleme isleminin yapilmamasi iyi olur. Kaynak akimi manyetik delme birimine hasar verebilir.
Manyetik delme sistemindeki kilitleme tertibati makinenin otomatik olarak galismasini engeller. Bu tertibat sayesinde kirmizi digmeye basinca yal-
nizca elektromiknatis akim gider.

Yesil diigmeye basilinca yalnizca delme mekanizmasina elektrik akimi gider Ancak bu durumda delme mekanizmasi galisir.

Elektrik akimi kesintiye ugrarsa (6rnegin hatlardaki bir arizadan ya da kirmizi digmeye basmaktan kaynaklanan) delme mekanizmasi kesinti sona
erdikten ve ya kirmizi digmeye yeniden basildiktan sonra bile elektrik akimindan yoksun kalir. Delme mekanizmasina yeniden elektrik verebilmemiz
igin yesil digmeye tekrar basmaniz gerekir.Bu durumda delme mekanizmasi delmeye baslar.

Bakim ve onarim

Dikkat: Bakima baslamadan 6nce manyetik tabanli matkap (delme) makinesini prizden gikariniz. Makine temiz tutulmali ve belirli araliklarla temizlen-
melidir. Kazalari onlemek amaciyla kablolarin, prizlerin, sartellerin, ve diger pargalarin hasarli olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Not: Ortak kullanilan gereglerinde bakim ve onarim kurallarina uyunuz. Hasara ugrayan pargalarin orijinal yedek pargalarla degistirilmesi gerekir.
Tidm kayan ylzeylerin i¢ ayda bir temizlik yapildiktan sonra yaglanmasi gerekir. Yan oynama ayarlayici vidalarla dengelenebilir. Sogutmak igin delme
mekanizmasinin havalandirma valflarinin toz ve kirden temizlenmesi gerekir. Elektrikli gereglerin yalnizca elektrikgiler tarafindan onarimi; bakimi ve
denetimi yapilir. Bu duruma uyulmamasi gereci kullanani risk altina sokabilir.

Yedek pargalarin sipariginde tarafimizdan verilen sira numaralarinin belirtiimesi veya tzerinde seri numarasi makine tipi ve voltaji yer alan bir orneg@in
tarafimiza gonderilmesi gerekir.
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Islem oncesi:

Kullanma kilavuzu dikkatle okuyunuz! Kabloyu fige takiniz. Uygun ve dogru voltajin bulunup bulunmadigini denetleyin.
Ara kablosu kullaniyorsaniz kablonun makinenin girdi gliciine uygun olup olmadigini denetleyin.

Dikkat: Dikey ve Ust delme islemlerinde guvenlik kemerinin takilmasi mecburidir.

Calistirma:
Delgi ucunu delinecek noktanin tizerinde konumlandirin. Kirmizi digmeye basarak manyetik delgi birimini galistiriniz.

Meydana gelen manyetik alan delgi biriminin malzemeye yakin olmasini saglar. Delme isleminden 6nce manyetik delme biriminin glvenli bir bicimde
malzemeyle temas edip etmedigini denetleyin. Manyetik delme birimleri (bakiniz: teknik veriler) delme ucunu elektromiknatisin kapsatilmasindan
sonra bile tam konumlamasina olanak saglar. Bunun igin tam ayarlama gerecinin levyesini gevsetmek gerekir. Bu durumda delme mekanizmasi dol-
durmak ve elektromiknatisa ayarlanir. Delgi ucunun ayarlanmasindan sonra levye yeniden takilir ve konumlandirilir. Birden gok dislisi olan makineler
makinenin donme hizini kullanilacak gerece gore ayarlar.

Dikkat: Donme hizini delme mekanizmasinin galismadigi durumlarda degistiriniz.

Hiz degistirme diigmesi tzerindeki tek ve gift sembollerle gosterilir. Degistirme diigmesi elle hafifce gevrilerek galistirilir.
Delme stirlicy birimleri igin hiz ve gii¢ (tork) ,delme birimi Gzerindeki denetleyicinin siirekli olarak ayarlanmasiyla saglanabilir.

Not: Ayrica asagidaki bilgilerin okunup uygulanmasi gerekir. Elektronik hiz denetimli delme surtcdileri igin hiz delme standinin kontrol panelitizerinde
yer alan tekerlege gore ayarlanir. ? leri ve geri yonli delme siiricileri igin (yalnizca RS40 tipleri)delme standinin kontrol paneli Gzerindeki siyah diig-
meyle degistirilir. (R) saga, (L) sola dénmeleri belirtir.

Not: Donme yoninin delme sdrtictsinin kapali oldugu zamanlarda degistirilmesi gerekir.

Not: Delme mekanizmasi elektromiknatisin islemeye baslamasindan sonra galistirilabilir. Delme fidi kollarin elle oynatilmasiyla yapilir.

Manyetik delme biriminin asiri yiklenmesinden kaginmak igin veya gerecin vaktinden once yipranmasinin éniine gegmek i¢in delme basincinin ayar-
lanmasi gerekir. Her kesimden sonra ¢iplerin ve/veya kesme zivanalarinin gikmasi gerekir.
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DIKKAT: Manyetik Ayakli Delme Makinesini kullanmadan once bu kilavuzu dikkatle okuyunuz

Manyetik Ayakli Delme Makinesi aletleri yalnizca belirlenen amaglar igin kullanilir. Aletlerin kaldirma miknatisi olarak kullanilmasi tehlikeli oldugundan
bundan kesinlikle kaginilmalidir. Aletlerin belirlenen amaglar disinda kullaniimasi hem aletler hem de bunlari kullanan kimseler igin tehlike olusturur.

Asagida yer alan elektrikli aygit talimatina da dikkat edilmesi gerekir.

Dikkat: Elektrik carpmasindan, yaralanmalardan ve yangindan korunmak igin kullanimindan once asagidaki hususlari dikkate aliniz.

1.

Galistiginiz alanin duzenli olmasina dikkat ediniz.
Duizenli ve temiz olmayan calisma alanlarinin kazalara davetiye cikardigini unutmayiniz.

Dis etkileri goz ontinde tutun. Elektrikli aletleri yagmurda birakmayiniz. Onlari nemli ve islak ortamlarda kullanmayiniz.
Onlari kolay tutusabilir sivi ve gazlarin yakininda kullanmayiniz.

Elektrik garpmasindan sakinin. Boru, radyator, firin, buzdolabi gibi toprakli araglarla bedensel temasta bulunmaktan kagininiz.
Gocuklardan uzak tutun. Gereglere yada kablolara baskalarinin temas etmesini engelleyin; onlari Calistiginiz bélgeden uzaklastirin.

Elektrikli gereglerinizi glvenli biryerde muhafaza ediniz.
Kullanmadiginiz geregleri gocuklarin erigemeyecegi kuru, kapali bir alanda muhafaza ediniz.

Elektrikli gereglere asiri gl yuklemeyin. Belirtilen gli¢ alani iginde onlari kullanmaniz gtvenlik agisindan yerinde olur.

Dogru geregleri kullaniniz. Glg bakiminda zayif olan gereglerinizi agir yik gerektiren islerde kullanmayiniz.
Geregleri amaglarinin diginda kullanmayiniz. Ornegin; ajag kesmek ve ya dal budamak igin déner testere kullanmayin.

Uygun is giysileri giyin. Aletlere takilmamasi igin bol giysiler giymeyin, sarkan takilar kullanmayin.
Aclk havada galisiyorsaniz lastik eldiven kullanin, kaymayan ayakkabilar giyin. Saglariniz uzunsa baslik takin.

Koruyucu gozlikler takin. Toz gikaran islerde maske takmayi da unutmayin.

Kablolari bagka amaglar igin kullanmayiniz. Kablolari gereglerin tasinmasinda ve prizlerin yuvasindan gikarmada kullanmayin.
Kablolari sicaktan, yagdan ve kesici cisimlerden koruyunuz.

. Galistiginiz cismi baglayici bir geregle baglayin ve ya sikistirin.

Bu durumda iki elinizi kullanarak ¢alisma imkanini elde edebilirsiniz.

Makinelerin Uzerine fazla egilmeyin.
Normal bir konumda durmaya dikkat edin. Konumunuz ayakta, gtivenli olmalidir. Bu durumda dengenizi saglayin.

. Gereglerinizi dikkatli bir sekilde bakimdan sekilde

Gereglerinizin temiz ve bilenmis olmasi gerekir. Bu konuda bakim talimatini okumaniz gerekir. Kabloyu diizenli olarak denetleyiniz;
herhangi bir olumsuz durumda onu yetkili servis tarafindan degistiriniz. Ayrica ara kablolarini dizenli olarak denetleyin, zarar gormuslerse
degistirin. Kollarin islak ve yagl olmamasi gerekir.

Prizi fisten ¢ekiniz. Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda; bakimdan once, testerenin, matkabin ya da herhangi bir parganin degistiriimesi
sirasinda fisi prizden gekiniz.

15. Ayar yada galistirma anahtarlarini unutmayiniz.

16.

20.

21.
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Makineyi galistirmadan once tiim anahtarlari ve ayar gereglerinin gikarilmis olmasi gerekir.

Makineyi uygun bir sekilde aginiz.
Parmaginiz diigmedeyken makinenin kapali oldugundan emin olunuz.

. Agik mekanda ara kablolari.

Agik mekanlarda kullanilmasi onerilen kablolari kullaniniz.

Dikkatli davranin.
Yaptiginiz ise dikkat edin. Dikkatiniz dagildigi anda isinizi birakin.

. Ariza durumunda gerecinizi gozden gegiriniz.

Guvelik birimlerinin ya da zarar goren pargalarinin dogru galisip galismadidini denetleyin. Donen pargalarin dogru galisip galismadigini kontrol
edin. Bir sorunun bulunup bulunmadigini, bir parganin kirilip kinlmadigini gézden gegirin. Talimatta aksi sdylenmiyorsa hasara ugrayan parca-
larin onarilmasi ya da yerlerine hasarsiz olanlarin takilmasi gerekir. Digmelerin ,on" ve ya , off" a ayarli olmasi gerekir.

Dikkat!

Onarimlarin uzmanlarca yapilmasi gerekir. Elektrikli aletler glivenlik yonetmelerine tabiidir. Onarimlarin yalnizca uzmanlar yada
yetkili servis tarafindan yapilmasi gerekir.Aksi takdirde kullanici igin tehlikeler olusur. Litfen bu talimata dikkatli bir sekilde uyunuz.
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Garanti:

Garanti slresi Satin alinan tarihten ihtibaren 12 aydir.
Delil olarak fatura gecerlidir. Garantiden yararlanmak icin makinenin kullanma kilavuzun da belirtilen amaclarina uygun olarak kullanilmis ve gerekli
bakimlarinin diizglin olarak yapilmis ayrica yetkili servis diginda tamiri yapiimamis olmasi gerekmektedir.

Garanti durumu, Uretim hatasi yada bozuk parga sonucu ortaya ¢ikmis ve bunun sonucunda bedava tamir yada bozuk parganin giderilmesini-
kapsamaktadir. Asinma sonucu ortaya cikmis (Ornegin; motor komiirli) yada kullanma hatasi yada yetkili servis disi tamir sonucu ortaya cikmis
hatalargaranti kapsami disindadir.

Garanti sadece orjinal yedek parga, orjinal aksesuar kullaniminda gecerlidir.

Kullanma kilavuzunda belirtilen kapsamlar diginda kalan, hata, yaralanmalarda yada parasal kayip ya da tazminat konusunda Ruko higbir sekilde
makina kulanamama yada her ne sekilde olursa olsun sorumlu degildir.

Kullanim igin belirli amaglar gergevesinde agik veya Ustl kapali teminat yada onyeterlilik gegersizdir.

Makinanin bozuklugu 6grenildikten sonra Ruko GmbH yada Turkiye iginde EFE DK ya da yetkili servisine haber verilmeli vede teslim edilmelidir.

Uygunluk tanimi:

RUKO GmbH manyetik tabanli matkap (delme) makinasi asagidaki norm ve norm paragraflarini kapsamaktadir.
RUKO bunlardan sorumludur.

Makine Yonetmeligi: 2006/42/AB

DusUk Gerilim Yonetmeligi 2006/95/AB

Elektromanyetik Uyumluluk (EMU) 2014/30/AB

RoHs (Tehlikeli Maddelerin Sinirlandiriimast) Yonetmeligi: 2011/65/AB

Asagidaki standartlar ve standart niteliginde dokimanlar uygulanmistir:
EMU Yonetmeligi

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

RoHs (Tehlikeli Maddelerin Sinirlandiriimasi) Yonetmeligi:
EN 50581:2012

Teknik belgelerin olusturulmasindan sorumlu kisi:

Kullanim amaglari ve tarifi kullanma kilavuzundadir.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Genel Mudurlik

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen
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Napomene za rukovanje

Simbol
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Pojam, znacenje Objasnjenje

Morate biti potpuno sigurni da ste procitali i razumieli prilozenu

Proitajte dokumentaciju dokumentaciju, to jest korisni¢ki priruénik i opée sigurnosne naputke.

Nosite slusnu zastitu Koristite sStitnike za usi za vrijeme rada.
Nosite zastitu za oci Koristite Stitnike za o¢i (zastitne naocale) za vrijeme rada.
Opasnost/upozorenje/oprez Obratite paznju na informacije u tekstu koji slijedi!

Potvrduje sukladnost pogonjenog uredaja

Simbol za sukladnost u Europi sa smjernicama Europske Zajednice.

Proizvod sa osnovnom izolacijom i eksponiran (dodirljiv),

Zastitni razred | provodni dijelovi dodatno spojeni sa zastitnim uzemljenjem.

Sigurnosne napomene

>
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Tijekom rada upotrebom ovog stroja nepravilnim rukovanjem i/ili neprikladnim odrzavanjem nastaju ozbiljne
opasnosti koje mogu dovesti do unistenja stroja i teSkih nezgoda sa znatnim tjelesnim ozljedama. Stoga obratite pozornost
na sve u nastavku navedene sigurnosne napomene te se u slu¢aju pitanja obratite nasem servisnom timu.

Tijekom busenja na zidovima i stropovima potrebno je osigurati busilicu za metalnu jezgru isporuc¢enim sigurnosnim pojasom.
Magnetna sila prianjanja se u slu¢aju prekida opskrbe strujom nece odrzati.

IzbuSena jezgra automatski se izbacuje zatikom za izbacivanje.
Zatik za izbacivanje moze se slomiti u sluc¢aju nepravilna rukovanja.

Upotrebljavati samo neostecene prikljucne vodove i produzne vodove te ih redovito provjeravati na ostecenja.
U suprotnom postoji opasnost od strujnog udara.

Mrezni se napon mora poklapati s navodima o naponu na uredaju.

Tijekom rada ovim uredajem potrebno je nositi sljedecu zastitnu opremu: zastitne naocale, évrstu obucu, zastitu za sluh, mrezu
za kosu (u slucaju dugacke kose), po potrebi takoder pregacu i kacigu.

Povrsina za postavljanje magnetne noge mora biti ravna, Cista i bez hrde. Ukloniti slojeve lakiranja i licenja.

Ne smiju se provoditi radovi elektricnog zavarivanja na obratku na kojemu se upotrebljava busilica za metalnu jezgru.
Prije svih radova potrebno je montirati rashladni sustav za pojacavanje ucinka hladenja.

Osobe s elektronickim sréanim stimulatorima ili drugim medicinskim uredajima smiju upotrebljavati ovaj stroj
samo nakon prethodnog odobrenja lijecnika!

Nikada se ne smije dodirivati rotirajuce dijelove! Kod uklju¢enog motora drzati ruke i prste dalje od radnog podrucja,
postoji opasnost od ozljedivanja!
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RUKO magnetne busilice sa stalkom - Tehnicka svojstva - RU25

Drska za lakse rukovanje. Integrirana boca za rashladno sredstvo sa inte-
ligentnim prinoSenjem rashladnog sredstva.

Bolje rukovanje uslijed ergonomske Magnet s adhezijskom silom od 16 000 N Sa EasylLock nosacem svrdlo
prijenosne rucke. i ve¢com dodirnom povrsinom. je automatsko pricvrsceno.

UkljuCivanje i iskljuCivanje stroja

Kontrolna jedinica Vaseg magnetnog stroja za busenje omoguc¢ava maksimalno
jednostavan rad i najve¢u mogucu sigurnost.

1- Prekida¢ UKLJ (ON) (ZELENO):

Ovaj (gornji) prekidac¢ se koristi za uklju¢ivanje motorne jedinice (*-)

2- Prekidac ISKLJ (OFF) (CRVENO)

Ovaj (donji) prekidac se koristi za iskljucivanje motorne jedinice ("0

3- Prekida¢ magneta (CRVENO):
Ovaj prekidac se koristi za ukljucivanje glavnog napajanja,
ali za ukljucivanje i isklju¢ivanje magneta.
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Standardi

Magnetni strojevi za busenje imaju snazne elektromagnete sa sigurnostnim sasatavom u vezi sa strojem za busenje.
Magnetni strojevi za busenje odgovaraju zastithom razredu | i ispunjavaju zahtjeve po IEC 745. Stroj za buSenje odgovara zahtjevima po
DIN VDE 0740 i IEC 745-1 te zahtjevima po EN 55014 i EN 6100 i su izradeni za serijsku proizvodnju.

Moguc¢ je porast zvuka preko 85 dB (A). U tom slucaju, obavezna je upotreba zastite za sluh. Navedbe o jakosti zvuka bazirane su na osnovi DIN
45649 dio 2, DIN 45635 dio 21 i DIN EN 27574 (ISO 7574).

Preciznaizrada i tehnologija dozvoljava upotrebu aparata kao mobilni aparat za busenje. Visoka tehnologija i precizna izrada aparata omogucuje vrlo
visoke i kvalitetne rezulate. Rukovanje je jednostavno a pomak kod busenja je rucni.

Upotreba magnetnih strojeva za busenje RU25 + RU40

Magnetni strojevi za busenje izradeni su za busSenje rupa i za urezivanje navoja (sa dodatnim adapterom) na materijalima na kojima se moze
pricvrstiti magnet. Busenje je moguce horizontalno, vertikalno i iznad glave. Kod upotrebe aparata za busenje iznad glave, obavezna je upotreba
sigurnostnog pojasa. Magnetni strojevi za busenje namijenjeni su busenju Celika. Strojevi za busenje mogu se upotrebljavati jedino sa stalkom. Svi
dijelovi koje je napala rda ili su o$teceni na kakav drugciji nacin, moraju se promijeniti. U slu¢aju busenja materijala tanjeg od 12 mm potrebno je
ispod materijala staviti dodatan komad celika zbog pojac¢anja snage magneta. Nikad ne stavljajte aparat koji radi na materiajle kao sto je drvo, cigla,
kamen i slicno. Ovi materijali ne oduzimaju dovoljno toplote tako da moZe doc¢i do pregrijavanja magneta i njegovog kvara.

Budite pazljivi da slu¢ajno magnet nije popustio ako je u meduvremenu doslo do izpada elektricne energije.

Magnetni strojevi za busenje neka se ne upotrebljavaju u isto vrijeme, na istom komadu za obradivanje kao i aparati za zavarivanje. Protok elektriéne
energije kod zavarivanja moze prouzrokovati kvar na magnetnom stroju za busenje. Magnetni strojevi za busenje imaju sistem koji sprecava auto-
matski pogon stroja za busenje. Sistem garantira da poslije prekidanja crvenog prekidaca jedino magnet ima napajanje. Stroj za busenje dobije
napon tek poslije prekidanja zelenog prekidaca. Tek je tada moguca upotreba aparata. U slu¢aju prekida dovoda elektricne energije (na dovodu ili
na prekidacu) stroj za busenje ostace bez napona i kod povratka struje i poslije uklju¢ivanja crvenog prekidaca. Za nastavak busenja potrebno je
ponovo ukljuciti zeleni prekidac.

Odrzavanje

Paznja! Osteceni ili polomljeni dijelovi mogu se promijeniti samo sa original dijelovima. Svi klizu¢i dijelovi moraju se redovito podmazivati poslije
¢iscenja. Eventualni razmak na vodilima moze se prilagoditi sa vijcima. Za optimalno hladenje elektro motora potrebno je ocistiti ventilator suvisne
prasine i prljavstine. Sve popravke, kontrole i testiranja neka vrsi kvalificirana osoba. Kod narudbe rezervnih dijelova potrebno je navesti broj rezerv-
nog dijela ili nam poslati uzorak sa svim podatcima o aparatu kojeg imate: serijski broj, tip i snaga aparata.
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Prije upotrebe

Ukljucite kabel aparata u prikladnu uti¢nicu. Provjerite voltazu. Ako upotrebljavate produzni kabel, provjerite da i je prikladan za upotrebu prema snagi
vasega aparata. Paznja: Kod vertikalnog busenja ili busenja iznad glave obavezna je upotreba sigurnostnog pojasa.

Pocetak upotrebe

Namjestite svrdlo malo iznad mesta busenja.

Uklju¢ite magnetni stroj za busSenje sa crvenim prekidacem. Magnet je ve¢ pod naponom i se je priévrstio na komad za obradivanje.
Prije pocetka busenja provjeri da li je magnet sigurno pricvrséen. Magnetni strojevi za buSenje sa mogucnoscu finog namjestanja do-
zvoljavaju pozicioniranje i tada kad je magnet veC pricvrs¢en. Za pozicioniranje je potrebno olabaviti zahvat na magnetu, obavi se pozi-
cijoniranje i opet se ga stegne na magnet. Kod aparata sa viSe od jedne brzine, okretaji se izaberu prema alatu koji ¢e se upotrebljavati.

Paznja! Menjanje brzina okretaja samo kada stroj miruje i nije u upotrebi! Brzine su naznacene sa jednim ili dva simbola na dugmetu za preklop.
Kod menjanja brzina moZete si pomoci sa ru¢nim okretanjem alata (zbog zubganika). Kod strojeva za busenje koji imaju elektronsku kontrolu ok-
retaja, okretaji i snaga mogu se zajedno namijestiti preko kontrolera na stroju za busenje. Pazljivo procitajte upute za rad sa aparatom RS 40e. Kod
strojeva za busenje koji imaju elektronsku kontrolu okretaja, brzina se namjesti preko dugmeta na stalku. Kod strojeva za busenje koji imaju lijeve i
desne okretaje (samo RU40) smjer okretaja promjeni se na dugmetu na stalku. Pozicija R je smijer okretaja satnih kazaljki, pozicija L je kontra smijeru
okretaja satnih kazaljki.

Paznja! Smijer okretaja moze se promijeniti jedino kad je zeleni prekida¢ stroja za busenje na OFF.
Aparat moze da djeluje tek kad je magnet upaljen. Busenje, pomak, vrsi se ru¢no. Zbog ru¢nog pomaka obavezno je pazljivo rukovanje, da ne dode
do preopterecenja ili kvara. Poslije svakog busenja potrebno je ocisti mjesto svih nepotrebnih prljavstina. Potrebno je podmazivanje i hladenje. Ne

podmazivajte i ne hladite vise od potrebnog i pazite da tekucine ne dodu u mehanizam stroja. Poslije upotrebe aparat je potrebno ocistiti i pustiti ga
u uspravnom polozaju da bi sve tekucine mogle da iscure i da se potrebni dijelovi aparata podmazu.
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PAZNJA: Pazljivo procitajte ova upustva prije pocetka upotrebe strojeva

Stroj za busenje mozZe se upotrebljavati samo po uputama. Upotreba stroja bez pricvrs¢enog stalka sa magnetom je opasna i strogo zabranjena.
Bilo kakva upotreba izvan dozvoljenih granica i uputa opasna je za stroj i osoblje.

Molimo vas da se takode drzite sledecih uputa o elektri¢nim aparatima.

PAZNJA: Prije upotrebe elektrikih aparata pazljivo progitajte upute zbog izbjegavanja poteskoda kao $to su udari struje, kvarovi ili pozari.
Obavezno procitajte prije upotrebe elektrickih aparata.

1. Vase radno mjesto neka bude uvijek Cisto.
Prljavétina i neuredeno radno mjesto puno je puta uzrok raznih nesreca.
2. Sprijecite mogucnost vanjskih negativnih uticaja.
Ne izlazite aparat kisi ili vodi. Ne upotrebljavajte aparat u vrlo viaznim ili mokrim prostorima. Dobro osvetljenje nujno je potrebno.
Ne upotrebljavajte aparat u blizini eksplozivnih tekucina ili plinova.
3. Zastitite se pred udarom struje.
Kod upotrebe aparata sprijecite kontakt vasega tijela sa metalnim dijelovima kao Sto su slavine, radijatori, peci i frizideri.
4. Drzite aparat izvan dohvata ruku dece.
Ne dozvoljavajte dodirivanje aparata ili njegovih dijelova nepovlastenim osobama - nepovlastene osobe drzite izvan radnog mjesta.
5. Aparat spremajte na sigurno mjesto.
Aparati koji se ne upotrebljavaju neka budu na suhom, sigurnom, zatvorenom mjestu, podalje od dje¢jih ruku.
6. Ne preopterecujte vase elektro aparate.
Vas rad biti ¢e bolji i sigurniji budete li se drzali propisanih maksimalnih opterecenja.
7. Upotrebljavajte prikladne aparate.
Ne upotrebljavajte aparat koji nije prikladan za vasu vrstu rada. Posluzite se tabelama za izbor pravog aparata.
Takode upotrebljavajte aparat samo za njemu namjenjene svrhe.
8. Upotrebljavajte prikladana odjela za rad.
Ne upotrebljavajte raspustena odjela ili viseci nakit. Mogucnost zahvata zbog vrtecih se dijelova vrlo je velika. Kod upotrebe aparata izvan
zatvorenih prostorija, preporucena je upotreba gumijastih rukavica i cipela sa neklize€om podlogom. Ako imate duzu kosu obavezna je upo
treba kape ili kakvog drugog prikladnog pokrivala.
9. Upotrebljavajte zastitne naocale.
Takode upotrebljavajte i zastitnu masku za dihanje u slucaju da vas rad sa aparatom ili radovi u vasi blizini proizvode prasinu.
10. Ne upotrebljavajte elektro kabla u druge svrhe.
Ne upotrebljavajte elektro kabla za noSenje aparata i ne izvlacite kabel iz napona sa vucenjem kabla. SprijecCite dodir kabla sa vru¢inom,
uljem i ostrim rubovima.
11. Osigurajte vas komad za obradivanje..
Dobro pricvrstite vas komad za obradivanje i sa oba dvije ruke drzite aparat kod rada.
12. Ne naginjite se preko aparata.
Drzite se normalne pozicije i zbjegavajte naginjanje preko aparata i poremetnje ravnoteze.
13. Odrzavajte i rukujte sa aparatom pazljivo.
Alat neka bude naostren i Cist - rad sa njim bit ¢e bolji i sigurniji.
Drzite se upustva o radu i odrzavanju. Pravodobno promijenite osteceni alat. Ispred svakog pocetka rada provjerite stanje elektro kabla i
u slucaju povrede promjenite ga sa novim. Provjerite i sve ostale kablove i cijevke te ih u slucaju povrede promijenite.
Ruke imajte uvijek suhe, dlanove bez ulja i masti.
14. IzKkljicite aparat iz napona.
U slucaji neupotrebe aparata, popravka, mijenjanja alata ili kakvih drugih radnji na aparatu, obavezno izkljucite aparat iz napona.
15. Promijena alata.
Poslije svake promjene alata provjerite dali ste uklonili kljueve i dodatni pribor.
16. Obavezno zaustavljanje aparata.
Ne hvatajte rukom alat dok je aparat jos u pogonu. Provjerite da li je dugme na OFF poziciji prije hvatanja alata.
Ne zaustavljajte aparat prisilno sa hvatanjem alata.
17. Produzni kablovi za vanjsku upotrebu.
Upotrebljavajte samo produzne kablove koji su atestirani i imaju oznaku da se mogu upotrebljavati i izvan zatvorenih prostorija.
18. Uvijek vodite brigu.
Kontrolirajte svoj rad, radite sa osjecanjem in ne upotrebljavajte aparat ako imate problema sa koncentracijom.
19. Provjerite dali su na aparatu pogreske.
Prije rada provijerite dali svi dijelovi aparata rade bez problema. Provjerite dali svi dijelovi koji su bili mijenjani rade kako treba.
Provjerite dali svi dijelovi koji se mi¢u rade normalno, dali ima polomljenih dijelova, dali su svi dijelovi dobro pricvrsceni i dali je aparat
napunjen sa svim potrebnim tekucinama. Ako upute ne navode drugacije osteceni dijelovi mogu se popraviti ili promijeniti sa novim.
Osteceni prekidaci obavezno se moraju promijeniti sa novima. Ne upotrebljavajte aparate na kojima nema prekidaca za uklop i izklop aparata.
20. Paznja!
Za vasu osobnu sigurnost upotrebljavajte alat i pribor koji je prikladan i u propisima za va$ aparat ili je u ponudi u naSem katalogu.
Upotreba alata koji nije prikladan i u propisima moze ostetiti vas ili aparat.
271. Popravke vrsi samo kvalificirana osoba.
Elektro aparate moze popravljari samo kvalificirana osoba. U slu¢aju popravka nekvalificirane osobe moze doc¢i do dodatnih kvarova ili
ostecenja aparata ili ljudi.

Molim vas da ove upute spremite na sigurno mijesto.
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Garancija:

Garancija na proizvode je 12 mjeseci od datuma kupovine. Datum se potvrduje racunom.

Uslovi koji se moraju postivati su: aparat mora biti upotrebljivan po upustvima, odrzavanje i ¢iS¢enje mora biti redivito, popravci na aparatu ne smiju
biti obavljeni od bilo kog drugog lica osim nas (u vremenu garancijskog roka).

Garancija garantira besplatnu promjenu ili popravak dijelova koji imaju pogresku u materijalu ili su pogreska nase proizvodnije.

Dijelovi koji su bili ostec¢eni normalnim radom ali su promijenjeni od strane drugog lica nisu dio garancijskog pitanja i se ne rjeSavaju kao garancija.
Garancija se moze uveljavljati jedino kod upotrebe primjernog alata, originalnih pomagala i kod upotrebe originalnih dijelova.

Sva ostala pitanja i kvarovi nisu stvar reklamacije i garancije. RUKO nije odgovoran za direktne ili indirektne kvarove, za Stetu uzrokovanu kvarom, za
troskove ili gubitke koji dodu sa upotrebom ili neupotrebom aparata iz bilo kojeg razloga.

Dogovaranje o bilo kakvoj upotrebi ili popravku nije moguce. Kad je greska otkrivena aparat je potrebno poslati u RUKO na popravak u najkracem
mogucem vremenu. Sve prijasnje garancije, usmene i pismene, zamjenjuje nova garancija.

Deklaracija o kompatibilnosti:

RUKO GmbH potvrduje da su proizvodi prodani sa nase strane, u skladu sa tehnickim normama ili normativima:
Direktiva za strojeve: 2006/42/EZ

Direktiva o niskonaponskoj opremi: 2006/95/EZ

Elektromagnetska kompatibilnost (EMV): 2014/30/EU

Direktiva o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektroni¢koj opremi: 2011/65/EU
Primijenjene su sljedec¢e norme ili normativni dokumenti:

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti:

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Direktiva o ograni¢enju uporabe odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektroni¢koj opremi:
EN 50581:2012

Opunomocenik za sastavljanje dokumentacije:

Opis svih opreacija napisan je u uputama za upotrebu.

Holzgerlingen, 01.08.2019

Ali Dagic
Managment

RUKO GmbH Prazisionswerkzeuge, Robert-Bosch-Stralle 7-11, D-71088 Holzgerlingen

HR | croatia @ 85



86 @



87




i

e P B - NS

o
_
’
|
sehe
T
-

AN (e (e ]

RUKO GmbH PRAZISIONSWERKZEUGE
Robert-Bosch-Strale 7-11
71088 Holzgerlingen
Germany

+49(0)7031/6800-0
www.ruko.de | info@ruko.de
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